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ITALIANO ISTRUZIONI ORIGINALI PER L'USO i
SIMBOLI GRAFICI

Attenzione pericolo

ATTENZIONE: E’ importante che I'utente legga il manuale di istruzione per ridurre il rischio di lesioni

Indossare gli occhiali protettivi

Indossare le protezioni acustiche

@ee >

Indossare una maschera

Marcatura CE per il mercato EU

(@)
m

L'utensile & inserito nella lista CU TR

=

Diametro Diametro del disco, platorello, orbita...
n0 Velocita a vuoto Velocita del rotante
../min. Giri al minuto Velocita
=) Freccia Agire in direzione indicata dal senso della freccia

Alcuni dei seguenti simboli possono essere presenti sul vostro utensile. Si prega di studiarli e imparare loro il significato.
Una corretta interpretazione permettera un utilizzo migliore e sicuro dell'utensile.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

DATI TECNICI

Levigatrici rotorbitali pneumatiche RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Pressione max.di entrata [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aria [I/min] 340 340 340

Giri a vuoto n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 69

@ platorello [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema di aspirazione NO NO NO
Massa [Kg] 0.833 0.847 0.858
Ingresso aria 114 114 114




RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DATI TECNICI

Levigatrici rotorbitali pneumatiche RH323ARH353A  RH326A RH356A RH329A RH359A
Pressione max.di entrata [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aria [I/min 340 340 340

Giri a vuoto n0 [/min 0- 11.000 0- 11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ platorello [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema di aspirazione CENTRALIZZATO CENTRALIZZATO CENTRALIZZATO
Massa [Kg] 0.866 0.886 0.892
Ingresso aria 1/4” 1/4” 14"

L'utensile deve funzionare collegato ad uno opportuno sistema di aspirazione (non fornito)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

b

DATI TECNICI =

Levigatrici rotorbitali pneumatiche RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Pressione max.di entrata [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aria [I/min] 340 340 340

Giri a vuoto n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ platorello [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema di aspirazione AUTOASPIRANTE AUTOASPIRANTE AUTOASPIRANTE
Massa [Kg] 0.857 0.874 0.883
Ingresso aria 1/4" 1/4" 1/4"

L'utensile deve funzionare collegato al tubo di aspirazione polveri collegato all’unita filtro




AVVERTENZE GENERALI

Le istruzioni per la sicurezza e la prevenzione degli infortuni sono

riportate nel fascicolo “INDICAZIONI PER LA SICUREZZA” che

costituisce parte inteﬂrante della presente documentazione, il

presente MANUALE D'ISTRUZIONI per F'uso riporta solamente le

hnfﬁrn;aziolni aggiuntive strettamente correlate all'uso specifico
ell'utensile.

UTILIZZO CONFORME AGLI SCOPI PREVISTI

Questo utensile & destinato a funzionare come levigatrice.
Leg?ere tutti gli avvertimenti di sicurezza, le istruzioni, le
illustrazioni e le specifiche forniti con questo utensile.

[l mancato r|sFettp di tutte le istruzioni sotto riportate puo causare
una scossa elettrica, un incendio /o un incidente ?rave.

Le operazioni di molatura, lucidatura, spazzolatura metallica o
di taglio non sono consigliate con questo utensile. Le operazioni
per le quali T'utensile non € previsto possono provocare un pericolo e
causare danni alle persone.

VALORI DI EMISSIONE ACUSTICA
Valori di emissione acustica rilevati conformemente a EN ISO 15744

Livello di pressione  Incertezza Livello di potenzal
acustica [dB(A)] (dB) sonora [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 721 3.0 83.7
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6
@ Indossare le cuffie protettive!
LIVELLO DI VIBRAZIONI

Valori di oscillazione totali an (somma vettoriale delle tre direzioni) e
grado d'incertezza K, rilevati conformemente a EN 1SO 28927-3:

Su 3 assi Incertezza

ah K
RH323-RH353 2.8 1.0
RH326-RH356 2.8 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 3.2 1.5

| valori di emissione indicati sono comparativi e utilizzabili per una
valutazione provvisoria dei rischi di esposizione delloperatore
durante il periodo di lavoro. La corretta valutazione del periodo
di lavoro deve comprendere anche i tempi di funzionamento a
vuoto e di arresto dell'utensile. | valori di emissioni indicati sono
rappresentativi delle principali applicazioni dell utensile. Se 'utensile
viene utilizzato per altre applicazioni, con altri accessori 0 se non
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viene sottoposto a regolare manutenzione, i valori di emissione
possono aumentare sensibilmente durante il funzionamento.

PARTI DELLA MACCHINA
1. Efichetta diidentificazione
Leva di comando immissione aria compressa
Comando regolatore di velocita
Corpo macchina
Attacco aria compressa )
Attacco tubo di aspirazione @ int. 29 /25 mm
gS_ERIE RH.A-RH.T)
ilenziatore
Cuffia di aspirazione (SERIE RH..A- RH..T)
. Platorello
10. Vite di fissaggio del platorello
11. Olio lubrificante
12. Chiave a brugola .
13. Unita filtro : cartuccia (a) e porta-filtro (b) (SERIE RH..T)
14. Tubo di aspirazione polveri (SERIE RH..T

MESSA IN FUNZIONE

Prima di mettere in funzione la macchina accertarsi che:

- limballo sia integro e non mostri segni di danneggiamento
dovuti a trasporto e magazzinaggio;

- impianto di produzione e distribuzione di aria compressa
a disposizione sia in grado di soddisfare i requisiti indicati
in tat%ella e riportati sulla targhetta di identificazione della
macchina.

MONTAGGIO DELLA MACCHINA

Montare il raccordo di adduzione aria compressa (non fornito)
awvitandolo nella apposita sede (5).

& Assicurarsi che, quando viene allacciata laria compressa,
la leva di azionamento (2) dellutensile pneumatico sia
disinserita.

Per I'alimentazione dell'aria compressa deve essere impiegato
un comﬁressore' adeguato alle caratteristiche tecniche riportate
nell'etichetta dati dellutensile. o

Tutti gli strumenti, le tubazioni di collegamento ed i tubi devono
essere adatti alla rispettiva pressione ed alla quantita di aria
necessaria.

RACCORDO DI ADDUZIONE ARIA COMPRESSA

(NON FORNITO)

La macchina viene fornita sprovvista del raccordo di adduzione
aria compressa; a scelta dell'utilizzatore possono essere usati
sia raccordi ad innesto rapido sia portagomma adeguan purche
entrambi abbiano un foro di passaggiio aria damm. 8.

Nel secondo caso occorre fissare stabilmente con una fascetta
stringitubo il tubo di alimentazione al portagomma.

AWIAMENTO E FERMATA

- Avviamento: spingere la leva di comando (2) verso il corpo
macchina e mantenerla premuta;

- fermata: rilasciare la leva di comando.



IMPOSTAZIONI

& Prima di eseguire qualsiasi intervento sul utensile, scollegare
sempre ['utensile dall'alimentazione dell'aria compressa.

REGOLAZIONE DEL NUMERO DI GIRI

La regolazione del numero dei giri si oftiene manovrando
opportunamente il regolatore t§‘3) da OFF a MAX.

La scelta della velocita va fatta in funzione delle caratteristiche
dei dischi di carta abrasiva e del materiale da lavorare.

SOSTITUZIONE DEL PLATORELLO
Sostituire immediatamente un platorello danneggiato.
Risulta}i ottimali si conseguono solo con accessori
originall.

Il montaggio di un platorello di dimensioni errate pud causare

vibrazioni eccessive e non ammesse per la macchina.

- Svitare con la chiave (12) la vite di fissa %io del platorello
(10{ nel senso indicato dalla freccia riportato sulla cuffia di
protezione;

- per il montaggio operare in senso inverso.

MONTAGGIO/ SOSTITUZIONE DEI DISCHI DI CARTA
ABRASIVA

La superficie del platorello & realizzata in materiale adatto alla
ricezione dei dischi di carta abrasivi e permette una facile e
veloce aderenza dei dischi di carta abrasivi.

MONTAGGIO: o .

- Fare aderire mediante pressione il disco di carta abrasiva al
platorello avendo cura che i fori del disco di carta abrasiva
coincidano con i fori di aspirazione esistenti sul platorello.

SOSTITUZIONE:
- Asportare a strappo il disco di carta abrasiva usato;
- applicare il nuovo disco di carta abrasiva (vedi MONTAGGIO).

Nota: per una migliore aderenza & consigliato rimuovere polvere e
sporco dalla supericie del platorello.

UTENSILI DI LAVORO AMMESSI

Dischi di carta abrasiva @ 125 mm - @ 150 mm con fori per
I'aspirazione.

PRIMA DELLA MESSA IN SERVIZIO

Accertarsiche: N

- il regolatore di velocita (3) sia nella posizione MAX;

- ratlctcordo e tubo di adduzione aria compressa siano in perfetto
stato;

- il dispositivo di azionamento sia efficiente operando pero a
macchina non alimentata;

- tutti i componenti della macchina siano montati correttamente
e non presentino segni di danneggiamento;

- la macchina sia correttamente collegata ad un sistema
d'aspirazione idoneo ed efficiente (serie RH..Aed RH..T).

INDICAZIONI OPERATIVE

- Awviare la macchina e controllare che non siano presenti
vibrazioni anomale, che i fo%\ll di carta abrasivi siano ?\ﬁ_:phcatl
in modo_corretto (vedi MONTAGGIO/ SOSTITUZIONE DEl
DISCHI DI CARTAABRASIVA). i

In caso contrario spegnere la macchina immediatamente e

provvedere ad eliminare le anomalie. . o

- Fissare il pezzo in lavorazione in modo da evitare possibili
movimenti durante la lavorazione.

Uslare sempre una maschera in caso di lavori che producono
polvere.

WMANUTENZIONE

& Tutte le operazioni di manutenzione e pulizia vanno
eseguite a macchina scollegata dallalimentazione
dellaria compressa. o

Le operazioni di manutenzione e riparazione devono essere

esequite da personale qualificato.

Afine lavoro, od in caso di necessita, spolverare con getto di aria

compressa il corpo macchina.

MANUTENZIONE ORDINARIA: . .
Lubrificare periodicamente (ogni 50 ore_di lavoro) la macchina
inserendo 2/3 gocee dolio per uso specifico (11) nellatiacco aria
compressa dellutensile tenendo lo stesso in posizione verticale con
[attacco in alto. Dopo questa operazione collegare la macchina
allalimentazione e azionarla per alouni secondi. ~

Prima di riporre ['utensile per un lungo periodo di inattivita procedere
all'operazione di lubrificazione come sopra descritto.

Si escludono dalla garanzia tutti | danni derivanti da una scorretta o
inadeguata lubrificazione, )

Non sono ammessi altri interventi da parte dell'utente.

Per la manutenzione e la periodica pulizia delle parti inteme, come
cuscinetti, ingranaggi, efc. o altre necessita rivolgersi ai Centri di
Assistenza autorizzati consultabili anche sul sito www.rupes.com
sezione Service.

Utilizzare solo ricambi originali RUPES.

SMALTIVENTO

Il prodotto, quando giunge a fine vita, non deve essere disperso
nel’ambiente o gettato tra i rifiuti domestici, ma deve essere
smaltito presso i centri di raccolta differenziata autorizzati
(contattare le autorita locali competenti per conoscere dove
smaltire il prodotto secondo le norme di legge). Il corretto
smaltimento del prodotto contribuisce alla tutela della salute
e alla salvaguardia dellambiente.Lo smaltimento abusivo del
prodotto comporta sanzioni a carico dei trasgressori.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che I'utensile portatile,
al quale fa riferimento il presente manuale, & conforme ai
Requisiti Essenziali della Direttiva: 2006/42/CE Macchine.

Le provelverifiche sono eseguite in accordo alle seguenti
Normative: EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008,

EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Fascicolo tecnico presso:
RUPES SpA.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - ltalia

RUITE?Z,,.A.WW




SEY MNB g_ls-l SH TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS ! 6

Warning symbol

WARNING: To reduce the risk of injury, user must read instruction manual

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear a mask

@ee >

CE marking for EU market

(@)
m

This symbol designates that this tool is listed by under CU TR compliant

=

Diameter Size of drill bits, grindings wheels...
n0 No load speed Rotation speed at no load
...Imin, Revolution or reciprocation per minute Revolutions, strokes, surface speed, orbits.. per minute
=) Arrow Action in the direction of arrow

Some of the following symbols may be used on your tool. Please study them and learn their meaning. Proper interpretation of these symbol
will allow you to operate the tool better and safer.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

TECHNICAL DATA

Random-orbital pneumatic sanders RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Max. working pressure [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Air consumption [I/min] 340 340 340

Rpm n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbit [nm] 3 6 9

@ pad [mm] 125 150 125 150 125 150
Extraction system NO NO NO
Weight [Kg] 0.833 0.847 0.858

Air inlet 114" 114" 114"




RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNICAL DATA

Random-orbital pneumatic sanders RH323ARH353A  RH326A RH356A RH329A RH359A
Max. working pressure [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Air consumption [I/min] 340 340 340

Rpm n0 [/min] 0- 11.000 0- 11.000 0-11.000

@ orbit [mm] 3 6 9

@ pad [mm] 125 150 125 150 125 150
Extraction system CENTRALIZED CENTRALIZED CENTRALIZED
Weight [Kg] 0.866 0.886 0.892

Alir inlet 1/4 1/4 114"

The tool must be connected to a suitable dust extraction system (not supplied)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TECHNICAL DATA =

Random-orbital pneumatic sanders RH323T RH353T  RH326T RH356T RH329T RH359T
Max. working pressure [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Air consumption [I/min] 340 340 340

Rpm n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbit [mm] 3 6 9

@ pad [mm] 125150 125150 125150
Extraction system SELF VACUUM SELF VACUUM SELF VACUUM
Weight [Kg] 0.857 0.874 0.883

Alir inlet 1/4” 1/4” 1/4”

The tool must be connected to the dust suction pipe connected to the filter unit.




GENERAL WARNINGS

The safety and accident prevention instructions are
reported in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which
forms an integral part of these documents. This OPERATING
INSTRUCTION MANUAL indicates the additional information
required specifically for use of the tool.

CORRECT USAGE
This tool is designed to be used as a sander. Read all the
warnings, instructions, indications provided on drawings
and specifications supplied with this tool.
Failure to comply with all the instructions provided below may
cause serious injuries.
This tool is not intended to be used for metal brushing,
;?ollshmg and cutting operations. o

he use of this tool for unintended applications may cause
hazards and injuries to people.

NOISE EMISSION VALUES
Noise emission values determined according to EN ISO 15744:
Sound pressure  Uncertainty ~ Sound power
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 2.1 3.0 83.7
RH329-RH359 72.1 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T ~ 83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6

®

VIBRATION EMISSION VALUES
Vibration total values ah (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN 1SO 28927-3:

Use ear protection!

3 axis Uncertainty

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 30 11
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 1.1
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 32 1.5

Displayed emission values are comparative and are to be
employed for a provisional assessment of the operator’s risk
exposure during the work period. Appropriate evaluation of work
period must also include tool’s idle and stop Fenods. These
emission values represent the tool's main applications. If the
tool is used for other applications, with other accessories, or if
it does not undergo regular maintenance, emission values can
significantly increase during operations.
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PARTS OF THE TOOL

. |dentification plate

Compressed air on/off lever

Speed control

Toolbody o
Compressed air connection with 1/4” thread
25/29 mm. int. @ suction pr|pe connection
SERIES RH..Aand RH..T)

ilencer
Suction shroud (SERIES RH..Aand RH..T)
. Backing pad
10. Back-up pad screw
11. Lubricating oil
12. Back- up pad spanner
13. Filter unit; cartridge (a) and filter holder (b) (RH..T SERIES)
14. Dust suction pipe (SERIES RH..T)

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging 1s complete and does not show signs of having
been damaged during storage or transport;

- the available compressed air production and distribution plant
is capable of satisfying the requirements reported on the tool's
identification plate.

ASSEMBLING THETOOL ] .
Assemble the compressed air connection (not supplied) by
screwing it into its seat (5).

& Ensure that, when compressed air is connected, the
pneumatic tool activation switch (2) is disconnected.

For the compressed air supply a compressor complring with
the (tjechmcal characteristics listed in the tool data label must be
used.

Allinstruments, connection hoses and pipes must be suitable for
the corresponding pressure and quantity of air necessary.

COMPRESSED AIR CONNECTION

(NOT SUPPLIED)

The tool is supplied without the compressed air connection;
the user can use either a quick release coupling or hose type
connection according to his needs, as long as they have an hole
of air passing mm. 8.

In the latter case the air line must be fixed to the nozzle by a
hose clip.

STARTING AND STOPPING

- Starlin?: push the control lever (2) forward towards the body of
the tool and keep it pressed;

- stopping: release the control lever.



SETTINGS

& Before carrying out any work on the tool, always disconnect it
from the compressed air supply.

SELECTING THE RPM

The number of revolutions can be adjusted by using the speed
control (3) from OFF to MAX. -

The choice of speed deﬂends on the characteristics of the
abrasive paper discs and the material to be worked.

REMOVING AND MOUNTING THE BACKING PAD

& Immediately replace a damaqed pad. Optimal results can
_only be achieved with original accessories.

Mounting a gad of the wrong size can cause excessive vibrations

not acceptable for the machine.

- Use the spanner (12) to unscrew the back-up pad screw (10);

- reverse the procedure when fitting the pad screw.

FITTING / REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS

The pad surface is made of material suitable for receiving the abrasive

gaper discs and provides easy and quick adhesion of abrasive paper
iscs.

FITTING:

- Press the abrasive paper disc into the pad ensurin? that the
.ho{ﬁs in tge abrasive paper disc coincide with extraction holes
in the pad.

REPLACING:

- Used abrasive paper disc can be removed by simply tearing
them off;

- new abrasive paper disc is mounted b{ simply pressinﬁ them
into the backing pad, making sure that the holes cut in the disc
coincide with those in the backing pad.

Note: for optimal adhesion it is recommended to remove dust and dirt
from the pad surface.

USABLE DISCS
@ 125 mm - @ mm 150 backed abrasive paper discs with dust
extraction holes.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that;

- the speed control (3) is in MAX position; .

- the compressed air feed line and connection are in perfect
working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the
air supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not
show any S|i;ns of damage; ) . o

- the tool must be connected to a suitable and efficient aspiration
device (SERIES RH..Aand RH..T).

TEST RUN

- Start the tool and check that there are no unusual vibration,
the abrasive paper discs are applied correctlg (see FITTING /
REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS)

Otherwise switch-off the tool immediately and eliminate the

cause.

- Fix the piece you are working on to avoid any movement
during machining.

Always use a mask for jobs generating dust.

MAINTENANCE

Al maintenance ogerations are carried out with the tool
— disconnected from t ecomFressed air supply.
Maintenance and repair operations must be carried out by
ualified personnel.
t the end of each work session, or when required, remove any

dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

ORDINARY MAINTENANCE .

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation)

by |nserl|n% 2/3 drops of specific oil (11) into the compressed

air connection, keeping the device in a vertical position, with

the connection facing upwards. After this operation, connect the

machine to air compressor and set it in motion for a few seconds.

Lubricate the machine as described above before storing it for long

periods of inactivity. . . o

Al dama(};es deriving from incorrect or inadequate lubrication are

excluded from the warranty. )

”10 other maintenance operations must be undertaken by
e user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried out

only by an authorized customer-service workshop.

Use only RUPES original spare parts.

DISPOSAL

The product, when it reaches the end of its life, must not be
dlsp{ersed in theenvironment or thrown away as household
waste.

It must be disposed atauthorized recycling centres (contact your
local authorities to know where todispose of the {)rodu_ct according
to the law). The correct d|s?osa| of the productcontributes to the
health and preservation of the environment.lllegal disposal of
the product will entail penalties against the offenders.Dlsposmﬁ
of the product correctly contributes to protecting human healt
andsafeguardjng the environment. Any illegitimate disposal of
the product will bepunishable by law. c €

CONFORMITY DECLARATION

We declared on our responsibility that the hand-held non-electric
power tool, which is mentioned in the present operating manual, is in
conformity with the Essential Requirements of Safety of the following
Directive: 2006/42/CE Machinery. . .

The tests have been carried out in accordance with following

Standards;
EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Veermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Technical file at:

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPESipA a socio unicc
ThePresi

7%, Vlalentini



FRANCAIS CONVERSION DES INSTRUCTIONS =~
SYMBOLES DE FONCTIONNEMENT ORIGINAL

Symbole d'avertissement / Message d'avertissement

AVERTISSEMENT - Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur doit lire le manuel d'utilisation

Porter des lunettes de protection

Porter une protection de l'oreille

Porter un masque

@ee >

Marquage CE pour le marché de 'UE

(@)
m

L'outil est inclus dans la liste CU TR

=

Diameétre Taille de forets, roues broyages
n0 Vitesse & vide Vitesse de rotation & vide
...Imin, Révolution ou alternances par minute Révolutions, coups, vitesse en surface, orbites par minute..
=) Fléche Agissant dans la direction indiquée par la direction de la fleche

Certains des symboles suivants peuvent étre utilisés sur votre outil. Se il vous plait de les étudier et apprendre leur signification.
Une interprétation correcte de ces symboles vous permettra d'utiliser 'outil meilleur et plus sdr.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Ponceuses rotorbitales pneumatiques RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Consommation air I/min [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consommation air [I/min] 340 340 340
Tours/min n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbite [mm] 3 6 9

@ porte disque [mm] 125 150 125 150 125 150
Systeme d'aspiration NO NO NO
Masse [Kg] 0.833 0.847 0.858
Entrée d'air 114 114 114
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Ponceuses rotorbitales pneumatiques RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A

Consommation air [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consommation air [I/min] 340 340 340
Tours/min n® [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ orbite [mm] 3 6 9

@ porte disque [mm] 125 150 125 150 125 150
Systeme d'aspiration CENTRALE CENTRALE CENTRALE
Masse [Kg] 0.866 0.886 0.892
Entrée d'air 1/4 1/4 1/4

La machine doit fonctionner reliée & un systéme d’aspiration approprié (non fourni).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES o7
Ponceuses rotorbitales pneumatiques  RH323T RH353T  RH326T RH356T RH329T RH359T

Consommation air [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consommation air [I/min] 340 340 340
Tours/min n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbite [mm] 3 6 9

@ porte disque [mm] 125 150 125 150 125 150
Systeme d'aspiration AUTO GENEREE AUTO GENEREE AUTO GENEREE
Masse [Kg] 0.857 0.874 0.883
Entrée d'air 114 1/4 114"

L'outil doit étre soit reliée a la conduite d'aspiration reliée au filtre a poussiére

1"



RECOMMANDATIONS GENERALES .

Les instructions relatives a la sécurité et a la protection contre
les accidents du travail sont contenues dans le fascicule
"INDICATIONS RELATIVES A LA SECURITE" qui fait partie
mtﬁ%rante de la présente documentation. Le present NOTICE
DINSTRUCTIONS relatives & I'utilisation indique uniquement
les informations complémentaires qui sont étroitement linées &
['utilisation spécifique de outil.

UTILISATION CONFORME

Cet outil est prévu pour fonctionner en tant que ponceuse.

Lire toutes les prescriptions de sécurité, les instructions, les
illustrations et les spécifications fournies avec cet outil.

Le non-respect de toutes les instructions susmentionnées peut
Frovoquer une déchar%e électrique accident grave.

| est déconseillé d'effectuer des opérations de brossage
métallique, pollssaFe ou de coupe avec cet outil. Les opérations
pour lesquelles 'outil n'est pas prévu peuvent provoquer un danger et
causer des blessures aux personnes.

VALEURS D’EMISSION SONORE
Valeurs d'émissions sonores déterminées conformément a
EN SO 15744

Niveau de pression  Incertitude Niveau de puissance

acoustique [dB(A)]  (dB) acoustique [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 72.1 3.0 83.7
RH329-RH359 727 30 837
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 30 94.6
RH329T-RH359T  83.6 30 94.6

@ Porter des protections auditives !

VALEURS DEMISSION DE VIBRATION .
Valeurs %Iobales de vibration an (somme vectorielle sur les trois axes)

etincertitude K conformément a EN 1SO 28927-3:
Selon 3 axies Incertitude

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 11
RH326A-RH356A 3.0 11
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 32 15
RH326T-RH356 T 3.2 15
RH329T-RH359T 3.2 15

Les valeurs d'émission relevées sont comparatives et ne doivent
étre employées que pour une évaluation provisoire du risque auquel
[opérateur est exposé au cours de la période de travail.

Une évaluation appropriée de la période de travail doit également
inclure des périodes dlinactivité et d'arét de loutil. Ces valeurs
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d'émission sont représentatives des principales - applications
auxquelles l'outil est destiné. Si l'outil est ufilisé dans d'autres

apFIication§, avec d'autres accessoires, ou s'il ne bénéficie pas d'un
entretien régulier, les valeurs d'‘émission en cours de fonctionnement
peuvent s'accroitre dans des proportions significatives.

PARTIES DE LA MACHINE
- Etiquette ddentification ]
- Levier de commande entrée air comprimé
- Régulateur de vitesse
- Corps de la machine
- Raccord air comprimé ,
- Bouche d'aspiration @ 29 mm (SERIES RH.A-RH.T)
- Silencieux )
- Coiffe daspiration (SERIES RH.A-RH..T)
- Porte-disque
0 - Vis de fixage du plateau
1" -Huiles pour usage spéciﬂ(aue
2 - Cléla vis de fixage du plateau .
3 - Ensemble de filtration : cartouche (a) et porte-filtre (b)
ESERIES RH.T)
4 -Bouche d'aspiration (SERIE RH..T)

MISE EN SERVICE

Avant de mettre la machine en service, s'assurer que: ‘

- lemballage est intégre et quil ne montre aucun signe
d'endommagements dus au transport et au stockage;

- linstallation de production et de distribution d'air comprimé &
disposition est en mesure de satisfaire les conditions indiquées
dans le tableau et sur la plaquette d'identification de la machine.

MONTAGE DE LA MACHINE

Monter le raccord air comprimé (non fourni) en le vissant dans le siége
prévu a cet effet (5).

A A OO NIDUTR LN —

—

& Sassurer que, lorsque lair comprimée est connecté,
linterrupteur d'activation de loutil pneumatique (2) est
déconnecté.

Pour Ialimentation de I'air comprimée il faut ufiliser un compresseur
conforme aux caractéristiques techniques énumérées sur ['étiquette
de données de l'oufil.

Tous les instruments, les tuyaux de raccordement et les tuyaux de
drainage doivent étre adaptes a la pression correspondante et a la
quantite d'air nécessaire.

RACCORD D’ARRIVEE AIR COMPRIME(NON FOURNI)

La machine est fournie sans raccord d'alimentation; au choix de
utilisateur, il est possible dutiliser des raccords a attache rapide ou
des porte-joints appropiés & conditions qu'ils aient une ouverture de
assaPe airmm. 8. . . .

Dans le second cas, fixer solidement le tuyau d‘alimentation au porte-
joint & l'aide d'un collier serre-tube.

MISE EN MARCHE ET ARRET

- Mise en marche: pousser e levier de commande (2) vers le corps
de la machine et ne pas relécher.

- arét: relacher le levier de commande.



REGLAGES

Avant d'effectuer des travaux sur foutil, il est conseillé de
débrancher I'alimentation d'air comprimée.

SELECTION DU NOMBRE DE TOURS

Le réglage du nombre de tours s'effectue en agissant de maniére
adéquate sur le régulateur (3) de MAX & OFF. Le choix de la vitesse
doit étre fait en fonction des caractéristiques des disques du papier
abrasif et du matériau & usiner.

REPLACEMENT DU PORTE-DISQUE

Rem{)lacer immédiatement un tampon endommagé. Des

résultats optimaux ne peuvent étre atteints quavec les
accessoires originaux. o

Le montage d'un tampon de la mauvaise taille peut provoquer des

vibrations excessives non acceptables pour la machine

- Dévissez la clé (12) de la vis de fixation du patin (10) dans le sens

indiqué par la fleche représentée sur le casque protection;
- pour le montage, agir dans le sens inverse.

MONTAGE/REMPLACEMENT DES DISQUES DU PAPIER
ABRASIF

La surface du tampon est réalisée dans un matériau apte & recevoir
Ies.dlsgues de papier abrasif et & fournir une adhérence facile et
rapide des disques de papier abrasif.

MONTAGE:

Appliquer le diS(}UG abrasif par pression en veillant & ce que lestrous
du papier abrasif correspondent aux trous d'aspiration quise trouvent
sur le porte-disque.

REPLACEMENT:
- Arracher les disques usés;
- le montage des nouveaux disques abrasifs (voir MONTAGE).

Remarque: pour une adhérence optimale, il est recommandé
d'enlever la poussiére et la saleté de la surface du tampon.

OUTILS DE TRAVAIL ADMIS
Disques du JJapier abrasif  fixation par velcro @ 125 mm - @ 150 mm
avec trous d'aspiration.

AVANT LA MISE EN SERVICE

Sassurer (1ue: . N

- le régulateur de vitesse (3) est en position MAX;

- raccord et tuyau d'arrivée air comprimé sont en parfait état,

- 'nterrupteur” de mise en marchefarrét est efficace en agissant
cependant lorsque la fiche est débranchée;

- tous les composants de la machine sont montés correctement et ne
Frésentelnt pas de mgnegd’endommagipment; o .

- la_machine_soit reliee & un dispositif d'aspiration approprié et
efficace (SERIES RH..AetRH..T)

FONCTIONNEMENT D'ESSAI
- Mettre la machine en marche et s'assurer quil ny a pas de

vibrations anomales et que le disalue abrasif n'est pas décentré
X/gEA l\/sl(l)FNTAGE/REMPLACEMEN DES DISQUES DU PAPIER

Dans le cas contraire, énteindie la machine immédiatement et

éliminer les anomalies.

- Fixerla Piéce sur laquelle vous travaillez pour éviter tout mouvement
pendant [usinage.

Toujours utiliser un masque pour les travaux qui produisent
de [a poussiere.

ENTRETIEN

& Toutes le opérations sur la machine it lieu la machine étant
debranchée de nstallation d'air comprimé.

Les opérations de maintenance et de réparation doivent étre
effectuées par un personnel qualifié.

Ala fin du travail et en cas de nécessité, dépoussiérer le corps de la
machine a l'aide d'un jet d'air comprime.

MAINTENANCE ORDINAIRE . .
Lubrifier re?ullerement (toutes les 50 heures de travail) la machine,
en mettant 2/3 é;outtes dhuiles pour usage spéci |(1ue (1) au
niveau du raccordement de I'air comprimé de ['outil en le tenant en
position verticale avec le raccordement touré vers le haut. Aprés
cette opération, brancher la machine et Iallumer pendant quelques
secondes. Avant de ranger ['oufil pour une longue période d'inactivité,
Froceder a 'opération de lubrification, comme décrit ci-dessus.Tous
les dommages dérivant d'une mauvaise lubrification sont exclus de
la garantie. ) - )
Aucune autre intervention de ['utilisateur n’est pas admise.

Tous les travaux_d'entretien et les travaux de polissage des
piécesinteres, doivent étre effectuer par un Centres d'Assistance
autorisé disponible aussi sur www.rupes.com.

Utiliser uniquement des piéces de rechange originales RUPES.

ELIMINATION

Le produit, lorsqu'il atteint sa fin de vie, ne doit pas étre dispersé
dans l'environnement ou jeté avec les déchets ména?ers, mais
doit étre collecté dans un'centre de tri sélectif afin d'éfre eliminé
(Veuillez contacter les autorités locales pour obtenir les centres de tri
conformes & la 1égislation).L élimination correcte du produit contribue
a la protection de la santé et de I'environnement. Des sanctions
contre les personnes ne respectant pas ['élimination correcte du
produit seront prises. L'élimination correcte du produit contribue & la
protection de la santé et de I'environnement. En n'éliminant pas le
produit conformément & la loi en vigueur vous vous exposez & des

sanctions.
g3

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que 'outil portable, auc‘uel
seréfére e présent manuel, est conforme aux Conditions Essentielles
de la Directive: 2006/42/CE Machines.

Les essaisfcontroles sont effectués conformément aux normes

suivantes:
EN IS0 11148-8:2011, EN 1SO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Fichier techni%ue a:

RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italie

RUPES.........
TherPreside




TECHNISCHE DATEN

PIKTOGRAMM

UBERSETZUNG DES URSPRUNGLICHEN
BEDIENUNGSANLEITUNG

14

Wichtige Sicherheitshinweise / Gerats folgendeAnweisungen

WARNUNG: Zur Verringerung der Verletzungsgefahr muss der Benutzer die Bedienungsanleitung lesen

Schutzbrille

Gehdrschutz tragen

@ee >

Tragen Sie eine Maske

(@)
m

CE-Kennzeichnung fir den EU-Markt

CU TR Qualitatskennzeichen

=

Durchmesser Durchmesser der Scheibe, Schleifteller, die Umlaufbahn
n0 Leerlaufdrehzahl Geschwindigkeit dreht
...Imin, Umdrehungen Geschwindigkeit
=) Pfeil Act in der durch den Pfeil angegebenen Richtung Richtung

Einige der folgenden Symbole kénnen am Werkzeug vorhanden sein. Bitte studieren und lernen, ihre Bedeutung.
Die richtige Interpretation wird die optimale Nutzung und sichere Werkzeug ermdglichen.

RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

TECHNISCHE DATEN

Pneumatische Exzenterschleifer RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Betriebsdruck [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftverbrauch [l/min] 340 340 340
Umdrehungen n® [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schwingkreis [mm] 3 6 9

@ Schleifteller [mm] 125 150 125 150 125 150
Absaugvorrichtung NEIN NEIN NEIN
Gewicht [Kg] 0.833 0.847 0.858
Lufteinlass 14" 1/4" 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNISCHE DATEN

Pneumatische Exzenterschleifer RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Betriebsdruck [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftverbrauch [l/min] 340 340 340
Umdrehungen n® [/min] 0- 11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schwingkreis [mm] 3 6 9

@ Schleifteller [mm] 125 150 125 150 125 150
Absaugvorrichtung CENTRAL CENTRAL CENTRAL
Gewicht [Kg] 0.866 0.886 0.892
Lufteinlass 114 114 114

Die genannten Gerétes dlirfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden (kein Lieferbestandtei).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TECHNISCHE DATEN o

Pneumatische Exzenterschleifer RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Betriebsdruck [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftverbrauch [I/min] 340 340 340
Umdrehungen n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schwingkreis [mm] 3 6 9

@ Schleifteller [mm] 125 150 125 150 125 150
Absaugvorrichtung EIGENABSAUGUNG EIGENABSAUGUNG  EIGENABSAUGUNG
Gewicht [Kg] 0.857 0.874 0.883
Lufteinlass 114 114" 114

Die genannten Gerétes Diirfen nur zusammen passenden Staubabsaugung Betrieben Werden sie verbunden mit dem Filter

15



ALLGEMEINE HINWEISE

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im
beiliegenden Heft ,HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten.
Das Heft ist integrierender Bestandteil der vorlig?enden
Dokumentation; Diese BEDIENUNGSANLEITUNG enthilt daher
nur Zusatzinformationen, welche den spezifischen Einsatz
dieses Gerats betreffen.

BESTIMMNGSGEMASSE VERWENDUNG

Dieses Werkzeug ist fiir den Einsatz als Schleifmachine bestimmt.

Alle Sicherheitshinweise, die Anweisungen, die Abbildungen

und die technischen Daten beachten, die mit diesem Werkzeug
eliefert werden. Die man?elnde Beachtung aller unten aufgefiihrten
nweisungen kann zu elekirischen Schidgen, Unféllen fiihren.

Von Vorgéngen des Feinschleifens, Polierens, metallischen

Biirstens oder Schneidens wird mit diesem Werkzeug abgeraten.

Die Vor?ange, fiir die das Werkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen

gine Gefahr darstellen und Personenschaden verursachen.

GERAUSCHEMISSIONSWERTE
Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend EN ISO 15744:

Schalldruckpegel - Messunsicherheit Schalleistungspegel
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 3.0 83.7
RH326-RH356  72.7 30 83.7
RH329-RH359 727 30 83.7
RH323A-RH353A 75.0 30 86.0
RH326A-RH356A 75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A 75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 30 946
RH326T-RH356T  83.6 30 946
RH329T-RH359T  83.6 30 94.6

Gehdrschutz tragen!

SCHWINGUNGSEMISSIONSWERTE o
Schwingungsgesamiwerte ah (Vektorsumme dreier Richtungen) und
Unsicherheit K ermittelt entsprechend EN ISO 28927-3:

3-Aghsen MessunsKicherheit
h

RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 11
RH326A-RH356A 30 11
RH329A-RH359A 30 11
RH323T-RH353T 32 15
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 15

Bei den gezei%gen Pegelwerten handelt es sich um Vergleighswene,
die zueiner vorlaufigen Einschatzung des Risikos fiir den Bedienenden
wahrend der Arbeitszeit dienen. Fir eing angemessene Einschatzung
der Arbeitszeit missen die Zeiten bericksichtigt werden, in denen
sich das Gerét im Ruhezustand befindet oder aqs?eschaltet ist.
Diese Werte wurden anhand der Haupteinsatzgebiete des Geréts
ermittelt. Wenn das Gerat fiir andere Aufgaben oder mit anderen
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Zubehdrprodukten  verwendet wird oder keine re\%;elméfsigen
Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden, knnen diese Werte beim
Betrieb deutlich tiberschritten werden.

BABUTEILE DER MASCHINE
- Schild mit Gerate-Kenndaten
- Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft
- Drehzahleinstellung
- Gerategehause
- Druckluftanschluf®
- Anschluft f. Absaugschlauch; Innenweite @ 29/25 mm
gSER|E§ RH.A-RH.T)
challdampfer
- Absaughaube (SERIES RH..A-RH..T
- Schleitteller
- Schraube fiir Stiitzteller
- Schmiert .
- Innensechskantschllissel
13 - Filtereinheit: Patrone (agund Filterhalter éb&(RH"T SERIE)
14 - Rohr Staubabsaugung Betrieben (SERIE RH..T)

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerats sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen
durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- ob die Druckluftaufbereitung und -zuleitung die in der Tabelle
sowie auf dem Gerateschild genannten Anforderungen erfillt. Die
Kenndaten des Geréteschilds.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

Das Druckluft-KuppIungsstUck (nicht mitgeliefert) in die entsprechende
Bohrung (5) einschrauben.

OO~ OSOGITRWRN —
il

—_
o—o

Stellen Sie sicher, dass der Akivierungsschalter der
& Pneumatikwerkzeuge (2) getrennt ist, wenn die Druckluft
angeschlossen ist.

Fir die Druckluftversorgung muss ein Kompressor, der den in den
Werkzeu?dateneuketten aufgelisteten technischen Eigenschaften
entspricht, verwendet werden. . o
Alle Instrumente, Verbindungsschléuche und Leitungen miissen fiir
den entsprechenden Druck und die Menge der erforderlichen Luft
geeignet sein.

DRUCKLUFTANSCHLUR (NICHT MITGELIEFERT)

Die Maschine wird ohne Druckluft-Ku plunﬂsst[]ck geliefert. Der
Anwender kann hierzu wahlweise eine Schnellkupplungs- Stecktiille
bzw. einen Stecknippel anschlielien vorausgeselzt daf es ein 8 mm.
Loch fiir den Luftdurchfluss ?ibt. Im zweiten Fall muB man den
Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknippel festspannen.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

- Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerétegehause hin bewegen
und gedriickt halten.

- ausschalten: den Bedienhebel loslassen.accessories, or if it does
not undergo regular maintenance, emission values can significantly
increase during operations.



INSTELLINGEN

& Vor jeglicher Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug ist dieses
immer von der Drucklutiversorgung zu trennen.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL i

Die Drehzahlregelung wird (ber entsprechendes Betatigen des
Reglers erzielt %3) von MAX bis OFF. Wéhlen Sie die Drehzahl
passend zur Art der Schleifpapierscheibe sowie den Eigenschaften
des bearbeiteten Materials.

DEMONTAGE VON SCHLEIFTELLERS

Ersetzen Sie ein beschddigtes Pad sofort. Optimale
Erggbnisse kdnnen nur durch Original-Zubehtrteile erlangt
werden.
Die Montage eines Pads mit falscher GroRe kann GberméRige
Vibrationen verursachen, die fiir die Maschine nicht akzeptabel sind.
- %am de bevestigingsschroef van de steunschif los met de sleutel

- ur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

BEFESTINGUNG/EINSTELLUNG DES ABSAUG-LUFTSTROMS
Die Pad-Oberflache besteht aus Material, das zur Aufnahme der
Schleifpapierscheiben %ee| net ist und bietet eine einfache und
schnelle Haftung der Schleifpapierscheiben.

MONTAGE:

Die Schlei&)apierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei darauf
achten, dal die Locher in der Schleifpapierscheibe tber den Absau-
gdffnungen im Schleifteller liegen.

ERSATZ:

- Verbrauchte Schleifpagierscheibe nehmen Sie durch Abreifen ab;

- die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei darauf
achten, da die Locher in der Schleifpapierscheibe (iber den
Absau- gdffnungen im Schleifteller liegen.

Anmerkung: fiir eine optimale Haftung ist es empfehlenswert, Staub
und Schmutz vom Pad zu entfemen.

ZULASSIGE WERKZEUGE
Haftschleifpapierscheiben 125 mm @ - 150 mm @ mit Absauglochem.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- der Drehzahlregler (3) in Stellung MAX ist; o

- schlauch und Kupplungsstiick der Druckluftversorgung sind in
einwandfreiem Zustand;

- der EINJAUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne
Dot~ _ o

- sémtliche Gerétekomponenten sind ordnun(};sgemaf& montiert und
weisen keine Zeichen von Beschadigung auf,

- die Maschine muB an eine sinngemal bemessene ,und
funktionstiichtige Staubabsaugung angeschlossen sein. (SERIE
RH.Aund RH..T)

TESTLAUF i

- Schalten Sie das Gerat ein und stellen Sie sicher, daR es nicht
ungewdhnlich vibriert, order die Schleifteller f. Haftschleifcheiben
bertihrt wird. . .

Andernfalls das Gerat sofort ausschalten und die Storung
beheben. ) . ] o

- Fixieren Sie das Stiick, an dem Sie arbeiten, damit jegliche
Bewegung wahrend der Bearbeitung vermieden wird.

Verwenden Sie immer eine Maske an Arbeitsplatzen, welche
Staub erzeugen.

WARTUNG DES GERATES

Sémtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine nur bei
gezogenem Druckluftanschlu ausfuhren.
Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von qualifiziertem Personal
durchgefiihrt werden.
Eafs Gerét nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub
efreien.

WARTUNG DES GERATES . .

Schmieren Sie die Maschine regelméRig (alle 50Betriebsstunden).
Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl(synthetisches OI ohne
Silikon, 1SO 32) in den Stutzen derPressluftzufuhr am Werkzeu%.
Halten Sie das Werkzeug hierbeisenkrecht, mit dem Sfutzen
nach oben. Schiiefen Sie dieMaschine anschiiefend an die
Stromversorgung an und lassenSie sie fiir einige Sekunden laufen.
Fiiren Sie die vorstehendbeschriebene Schmierung auch durch,
wenn das Werkzeug fiirléngere Zeit eingelagert werden soll. Schéden,
die durch falscheoder unangemessene Schmierung verursacht
werden, sind vonder Garantie ausgeschlossen.

Solqstige Eingriffe durch den Geréteanwender sind nicht
zuléssig.

Fir die Wartung und die periodische .Reinigun von den
inneren oderandere Bedirfnisse wenden Sie sich bitte an einer
autorisiertenKundendienststelle an.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von RUPES.

ENTSORGUNG . .

Wenn das Produkt das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat, darf
es nicht in der Umwelt freigesetzt oder zusammen mit dem Hausmdil
weggeworfen werden, sondemn muss bei autorisierten Recycling-
Sammelzentren entsorgt werden (kontaktieren Sie die kompetenten
ortlichen Behorden, um zu erfahren, wo das Produkt laut Gesetz
zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung des Produkis tragt zum
Schutz der Gesundheit und der Erhaltung der Umwelt bei.Eine
illegale Entsorqung des Produkis hat Strafmafinahmen zu Lasten
des Gesetzesibertreters zur Folge.Die korrekte Entsor?ung. des
Produkts trégt zum Schutz der Gesundheit und der Umwelt bei. Die
missbrauchliche Entsorgung des Produkts zieht Sanktionen zu Lasten
des Verursachers nach sich. c €

KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das Handwerkszeug,
das ist in der vorliegenden Betriebsanleitung erwahnt, istim Einklang
mit der Grundlegenden Anforderungen der Sicherheit der Direkive:
2006/42/CE Maschinenrichtlinie.

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Standards
durchgefiihrt worden:

EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN IS0 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022
Technische Dateien bei:
SSpA.

Via Marconi, 3/A - Loc. \lermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italien

RUPES.... ...
The/Preside




ESPANOL TRADUCCION DE MANUAL ;’i

SimBoLOS DE INSTRUCCIONES ORIGINAL

Advertencias Advertencia

ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de lesiones, el usuario debe leer el manual de instrucciones

C Use gafas protectoras

Use proteccion para los oidos

@ >

@®

Use una mascara

@

(@)

€ Marcado CE para el mercado de la UE

EH] Marca de conformidad
4} Diametro Diametro del disco, la almohadilla de lijado, drbita ...
n0 Velocidad en vacio Velocidad de rotacion

../min. Revoluciones Velocidad

=) Flecha Ley en la direccion indicada por la flecha de direccion

Algunos de los siguientes simbolos pueden estar presentes en su herramienta. Le suplicamos estudiarlos y aprender su significado.
La interpretacion correcta permitira el mejor uso y una herramienta segura.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

DATOS TECNICOS

Lijadoras rotdrbitales neumaticas con aspiracion ~ RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Presion max. de entrada [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aire [l/min] 340 340 340
Revoluciones n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ platillo [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracion NO NO NO

Masa [Kg] 0.833 0.847 0.858
Entrada de aire 14" 1/4" 14"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DATOS TECNICOS

Lijadoras rotérbitales neuméticas con aspiracion RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Presion max. de entrada [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aire [I/min] 340 340 340
Revoluciones n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ platillo [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracion CENTRAL CENTRAL CENTRAL
Masa [Kg] 0.866 0.886 0.892
Entrada de aire 114" 114" 1/4"

La méquina debe funcionar conectada con un adecuado sistema de aspiracién (no suministrado).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

DATOS TECNICOS o

Lijadoras rotérbitales neumaticas con aspiracion RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Presion max. de entrada [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo aire [l/min] 340 340 340
Revoluciones n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ platillo [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracion Extraction de polvo autogenerada _Exiraction de polvo autogenerada _ Extraction de polvo autogenerada
Masa [Kg] 0.857 0.874 0.883
Entrada de aire 114" 1/4” 1/4”

La maquina debe funcionar conectada con un sistema de aspiracién conectado a la unidad de filtrado.




ADVERTENCIAS GENERALES g
Las_instrucciones para la seguridad 3{ la_prevencion de
accidentes sei lustran en el oplisculo "INDICACIONES PARA LA
SEGURIDAD" Eue forma parte de la presente documentacion.

EI MANUAL DE INSTRUCCIONES para el uso ilustra solamente
quella informaciones adicionales estrictamente relacionadas
con el uso especifico de la herramienta.

USO CONFORME A LO DETERMINADO

Esta herramienta estd destinada a funcionar como ljadora.
Leer todas las advertencias de seguridad, las instrucciones,
las ilustraciones y las especificaciones suministradas con esta
herramienta. El incumplimiento de las instrucciones puede causar
descargas eléctricas, accidentes graves.

Se recomienda no ejecutar con esta herramienta operaciones de
acepilladura metélica, pulido o corte. EI empleo de la herramienta
en operaciones para las cuales la herramienta no esta disefiada
puede causar peligros y dafios a las personas.

VALORES DE EMISION DE RUIDO
Valores de emision de ruidos determinados segun EN 1SO 15744:

Nivel de presion  Incertinumbre Nivel de vibracion

acUstica [dB (A)] (dB) acustica [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 30 837
RH326-RH356 72.7 30 83.7
RH329-RH359 72.7 30 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 30 86.0
RH329ARH359A  75.0 30 86.0
RH323T-RH353T 836 30 946
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T 836 30 946

{Use proteccion para los oidos!

VALORES DE EMISION DE VIBRACIONES
Valores totales de vibraciones ap (suma de vectores de tres
direcciones) e inseguridad K determinados segun EN SO 28927-3:

en Jejes Incertinumbre

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 11
RH329A-RH359A 30 1.1
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 3.2 15

Los valores de emision indicados son comparativos y deben
emplearse para laevaluacion provisional del nivel de exposicion
al riesgo del operador durante elreriodo de trabajo. La correcta
evaluacion del periodo de trabajo también debeincluir los periodos
de inactividad y de parada. Estos valores de emision serefieren a las
principales aplicaciones de la herramienta. Sila herramienta seutiliza
para otras aplicaciones o con otros accesorios, 0 no se somete
arevisiones periddicas, los valores de emision pueden incrementarse
significativamente durante su funcionamiento.
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PARTES DE LA MAQUINA
- Etiqueta de identificacion o
- Palanca de mando admision aire comprimido
- Comando regulador de la velocidad
- Cuerpoméaguina
- Empalme aire comprimid
- Empalme tubo de aspiracion @ int. 29/25 mm.
gS RIES RH.A-RH..T)
lenciador
- Casquete de aspiracion .
- Platillo con velcro portadisco abrasivo
0 - Tomnillo del plato
1- El aceite lubricante

SO OUTR W —
'

2-llave allen
13 - Unidad de filtrado: cartucho %) FX portafiltro (b) (RH..T SERIES)
14 - Polvo tubo de succion (SERIE RH..T)

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO o

Antes de poner en funcionamiento la maquina verificar que:

- ¢l embalaje esté integro y no tenga sefiales de dafios debidos al
fransporte y almacenamiento;

- amaquina esté completa: controlar que el numero y la naturaleza
de sus |componentes se adecten a cuanto se ilustra en el presente
manual;

- ¢l equipo de produccion y distribucion de aire comprimido
disponible pueda satisfacer os requisitos indicados en Ia tabla e
impresos en la placa de identificacion de la méquina cuyo facsimil,
con las respectivas explicaciones.

MONTAJE DE LA MAQUINA
M%ntazg ;el empalme aire comprimido (no incluido) atornillandolo en su
sede (9).

Aseglirese de que, cuando se conecte el aire comprimido, €l
interruptor de activacion de la herramienta neumética (2) esté
desconectado.

Para el suministro de aire comprimido debe utiizarse un compresor
conforme a las caracteristicas técnicas indicadas en la etiqueta de
datos de la herramienta.

Todos los instrumentos, mangueras de conexion y tubos deben ser
adecuados para la presion correspondiente y la cantidad de aire
necesaria.

ENPALME DE ADMISION AIRE COMPRIMIDO (NO INCLUIDO)
La méaquina se entrega desprovista del empalme de alimentacion;
el usuario puede optar por la utilizacion ya sea de empalmes de
conexion rapida, ya dea de portagomas adecuados a condicion de
Eue haya uno agujero de pasage aire mm. 8.

n el segundo caso es preciso fiar sdlidamente el tubo de
alimentacion al portagoma con una abrazadera de tubo.

ARRANQUE Y PARADA

- Arranque: empujar palanca de mando (2) hacia el cuerpo de la
maquina y mantenerla presionada.

- parada: soltar la palanca de mando.



AJUSTES

Avant d'effectuer des travaux sur foutil, il est conseillé de
débrancher I'alimentation d'air comprimée.

SELECCION DEL NUMERO DE REVOLUCIONES .

La regulacion del nimero de revoluciones se obtiene maniobrando
adecuadamente el re%ulador (33 de MAX a OFF. La seleccion de
la velocidad se debe hacer en funcion de las caracteristicas de los
discos abrasivos y del material que se va a frabajar.

SUBSTITUCION DE LO PLATILLO .
Sustituya inmediatamente una aimohadilla dariada. Solo se
pueden obtener unos resultados optimos con accesorios
~ originales. . .
Si se monta una almohacilla de tamafio incorrecto se pueden provocar
vibraciones excesivas que no son admisibles para [a maauma.
- Utilice la llave para soltar la tuerca soporte del plato (10);
- pare el montaje operar en sentido inverso.

MONTAJE/SUBSTITUCION DE LOS DISCOS DE PAPEL
ABRASIVO

La superficie de a almohadilla esté realizada en un material
adecuado para recibir los discos de papel abrasivo y proporciona
una adhesion rapida y facil de los discos de papel abrasivo.

MONTAJE:
- Aplicar a presion el disco abrasivo teniendo cuidado de que los
griﬁci|o?”del papel abrasivo coincidan con los orificios de aspiracion
el platillo.

SUBSTITUCION:

- Aracher les disques usés, .

- aplicar a presion el disco abrasivo teniendo cuidado de que los
orificios del Rﬂagel abrasivo coincidan con los orificios de aspiracion
del platillo. (MONTAJE).

Nota: para una adhesion dptima se recomienda eliminar el polvo y la
suciedad de la superficie de la almohadila.

HERRAMIENTAS DE TRABAJO ADMITIDAS
Discos de papel abrasivo con velcro de @ mm 125 - @ mm 150 con
orificio deaspiracion.

ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO

Verificar que: . .

- ¢l requlador de velocidad (3) esté en la posicion MAX;

- errt\pglme y tubo de admision del aire comprimido estén en perfecto
estado;

- ¢l dispositivo de accionamiento funcione bien operando con el
enchufe desconectado; .

- que todos los componentes de la maquina estén correctamente
ensamblados y no presenten sefiales de dafio; o

- gue la maquina esté conectada a un dispositivo de aspiracion a

ecuado y eficiente. (SERIES RH..Aen RH..T)

FONCTIONNEMENT D'ESSAI

- Awiare la macchina e controllare che non siano presenti vibrazioni
anomale, chei fogli di carta abrasivi siano applicati in modo corretio
XlgglA lgl%TAJE UBSTITUCION DE LOS DISCOS DE PAPEL

En caso contrario, desconectar la maquina inmediatamente

yeliminar las anomalias. . . )

- File la pieza en la que esta trabajando para evitar cualquier
movimiento durante la elaboracion.

@ Utillice siempre una mascara para los trabajos que generen
polvo.

ENTRETIEN

& Todas las operaciones deben realizarse con la maquina con
elenchufe desconectado de los equipos de aire comprimido.
Las labores de mantenimiento y reparacion deben ser efectuadas por
personal cualificado.

Alfinal del trabajo, 0 en caso de necesidad; desempolvar el cuerpode
la maquina con un soplo de aire comprimido.

MANTENIMIENTO .
Lubricar la méaquina periodicamente (cada 50 horas de trabajo)
introduciendo 2 0 3 510 as de aceite para uso especifico (sintético sin
silicona IS0 32) en el empalme de aire comi)rim|dode la herramienta,
manteniéndola en posicion vertical con €l empalme hacia arriba.
Después de esta operacion, conectar la maquina a la alimentacion y
activarla unos segundos.Si la herramienta no se va a ufilizar durante
mucho tlemEo, antes de guardarla hay que lubricarta como se indica
més arriba. La garantia no cubre dafios derivados de una lubricacion
incorrecta o inadecuada.

No se admiten otras intervenciones por parte del usuario.

Todas las operaciones de mantenimiento y limpieza de partes
internas, deberan realizadas unicamente por un taller de Servicio
Autorizado disponibles también en www.rupes.com.

Utilice solamente piezas de recambio originales RUPES.

ELIMINACION

El producto, una vez alcanzado el final de su vida Gtil, no se puede
verter al medio ambiente ni depositar entre los residuos domésticos,
sino que se debe eliminar en los centros de recogida selectiva
autorizados (contacte con las autoridades locales competentes
para conocer donde entregar el producto segin la Iey). La correcta
eliminacion del producto contribuye a la proteccion de la salud y del
medio ambiente. Una eliminacion abusiva del producto comporta
sanciones acargo de los autores. La eliminacion correcta del producto
contribuye a la proteccion de la salud y a la salvaﬁuarda del medio
ambiente. La eliminacion abusiva del producto conlleva sanciones a

cargo de los transgresores. c E

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que la herramienta manual,

%ue es mencionada en el presente manual, es conforme con los
equisitos Esenciales de Sequridad de la siguiente Directiva:

2006/42/CE Maquinas. o

Las pruebas se han llevado a cabo de acuerdo a los siguientes

Standards;
EN1SO 11148-8:2011, EN 1SO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022
Expediente técnico en:
RUPES Sp.

Via Marconi, 3/A- Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.........
ThéePreside

21



NEDERLANDS

PICTOGRAMMEN

VERTALING VAN ORIGINELE

GEBRUIKSAANWIJZING 2

Waarschuwing

WAARSCHUWING: Om het risico op letsel te verminderen, moet de gebruiker de gebruiksaanwijzing lezen

Draag een veiligheidsbril

Draag gehoorbescherming

@ee >

Draag een masker

(@)
m

CE-markering voor de EU-markt

Merkteken van overeenstemming

=

Diameter Grootte van boren, slijpsel wielen ..
n0 Onbelast toerental Rotatiesnelheid bij nullast
...Imin, Revolutie of heen en weer per minuut | Revoluties, beroertes, opperviakte snelheid, banen .. per minuut
=) Pijl Actie in de richting van de pijl

Sommige van de volgende symbolen kunnen aanwezig zijn op uw instrument. Gelieve ze te bestuderen en hun betekenis te leren.
Juiste interpretatie zal het beste gebruik en veilig hulpmiddel mogelijk te maken.

RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

TECHNISCHE GEGEVENS

Pneumatish roterend excentrische RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Luchtdruk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luchtverbruik [Iimin] 340 340 340
Toerental n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schuurcirkel [mm] 3 6 9

@ Schuurpad [mm] 125 150 125 150 125 150
Afzuiging systeem GEEN GEEN GEEN
Gewicht [Kg] 0.833 0.847 0.858
Luchtinlaat 1/4” 1/4” 14"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNISCHE GEGEVENS

Pneumatish roterend excentrische RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Luchtdruk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luchtverbruik [/min] 340 340 340

Toerental n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schuurcirkel [mm] 3 6 9

@ Schuurpad [mm] 125 150 125 150 125 150
Afzuiging systeem CENTRAL CENTRAL CENTRAL
Gewicht [Kg] 0.866 0.886 0.892
Luchtinlaat 1/4” 1/4” 1/4”

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten is (niet meegeleverd).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TECHNISCHE GEGEVENS o7

Pneumatish roterend excentrische RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Luchtdruk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luchtverbruik [I/min] 340 340 340

Toerental n° [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Schuurcirkel [mm] 3 6 9

@ Schuurpad [mm] 125 150 125 150 125 150
Afzuiging systeem Geintereerde stofafzuiging  Geintereerde stofafzuiging  Geintereerde stofafzuiging
Gewicht [Kg] 0.857 0.874 0.883
Luchtinlaat 114" 1/4” 1/4”

De machine mag alleen functioneren als hij op een geschikt afzuigsysteem aangesloten aangesloten met de filtereenheid.
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ALGEMENE WAARSCHUWINGEN

De veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften staan in het
boekje “VEILIGHEIDSADVIEZEN” dat een wezenlijk deel uitmaakt
van deze documentatie; in deze GEBRUIKSAANWIJZING staat
extra informatie die alleen betrekking heeft op het specifieke
gebruik van de gereedschap.

GEBRUIK IN OVEREENSTEMMING MET DE VOORZIENE
GEBRUIKSDOELEINDEN .
Dit gereedschap is bedoeld om als haakse schuurmachine
te werken. Lees alle veiligheidswaarschuwingen, instructies,
illustraties en ge?;evens die bij dit elektrische gereedschap zijn
geleverd. Het niet in acht nemen van onderstaande instructies kan
een emstig ongeval tot rqevolg hebben.

Het is niet aanbevolen om met dit ereedschag te slijpen,
polijsten, staalborstelen of snijden. Onbedoeld gebruik van het
apparaat kan een gevaar vormen en letsel ot gevolg hebben.

GELUIDSEMISSIEWAARDEN

Geluidsemissiewaarden vastgesteld conform EN 1SO 15744:

Geluidsdruck ~ Onzakerheid Geluidsvermogen
(dB(A)] (dB) (dB(A)]

LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 30 83.7
RH326-RH356 72.7 30 83.7
RH329-RH359 2.7 30 83.7
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A  756.0 30 86.0
RH329A-RH350A  756.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 30 %4.6
RH326T-RH356T 836 30 9.6
RH329T-RH359T 836 30 94.6

Gebruik oorbescherming!

TRILLINGSEMISSIEWAARDEN
Totale triIIin%(swaarden ah (vectorsom van drie richtingen) en

onzekerheid K bepaald volgens EN IS0 28927-3:
J assens Incertinumbre

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 10
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 30 1.1
RH323T-RH353T 32 15
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 1.5

De bovenstaande waarden zin vergelikende waarden en
Ziin bedoeld voor een eerste beoorde mﬁ van de risico’s
waaraan de gebruiker van deze machine blootstaat tijdens de
ebruiksperiode. ) o

oor een juiste bepaling van de ?ebrwkspenode moeten
ook de momenten worden meegeteld waarop de machine
onbelast draait en is uitgeschakeld. De bovenstaande waarden
hebben betrekking op de normale gebruiksdoeleinden van
deze machine. Als de machine voor andere doeleinden wordt
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gebruikt, als andere accessoires worden gebruikt of als de
machine niet regelmatig wordt onderhouden, kunnen de Pelwds-
en trilingswaarden tijdens het gebruik aanzienlijk hoger liggen.

ONDERDELEN VAN DE MACHINE

1- Typeplaatie

2- AANIUIT schakelaar

3- Toerenregelaar

4- Machinghuis

5- Luchtdrukaansluiting

6- Afzui?fijp @ 29/25 mm (SERIES RH.A- RH..T)
7- Geluiddemper

8- Luchtinlaat

9- Pad

10- Bevestigilingsschroef van de steunschif

11 - Smeerolie

12 - Inbussleutel

13 - Filtereenheid: filterpatroon (a) en filterhouder (b)
RH..T SERIES

14- irub'e' afzuigsysteem (SERIES RH..T)

INGEBRUIKNEMING

Alvorens de machine in te schakelen moet gecontroleerd worden of:

- de doos intact is en geen tekenen van beschadiging door het
fransport en de ppslaﬁ vertoont; _

- de voorziening in luchtdruk moet voldoen aan de hoeveelheid Bar
die op het typeplaatje van de machine aangegeven is.

MONTEREN VAN DE MACHINE
Sluit de luchtdruknippel (niet meegeleverd) aan door het in de
luchtinlaat (1/4 aanslutting) (5) te draaien.

& Zorg ervoor dat de schakelaar (2) voor activering van het
pneumatisch gereedschap is uitgeschakeld.

Voor de persluchtvoedinﬁ moet u een compressor gebruiken die
overeenstemt met de technische kenmerken, vermeld op het plaatje
met gereedschaﬁgegevens. - -
Al het gereedschap, de slangen en leidingen voor de aansluitingen,
moeten geschikt zijn voor de vereiste druk en luchthoeveelheid.

VERBINDINGSSTUK VOOR DE TOEVOER VAN PERSLUCHT
gVIET MEEGELEVERL(? o

e machine wordt zonder verbindingsstuk voor de toevoer geleverd;
de geb(uiker heeft vrije keus voor het gebruiken van: snelkoppelende
verbindingsstukken of een geschikte rubberhouder zolang ze allebei
een§ mm ?at hebben waar de lucht door moet gaan.
In het laatste geval moet men altijd de toevoerslang met een
klembandje op de rubberhouder vastzetten.

STARTEN EN STOPPEN i .

- Starten: druk de start hendel aan de bovenzide van de machine en
houdt deze mgedrukt.

- stoppen: laat de start hendel los.



INSTELLINGEN . .

& Alvorens een werkzaamheid op het gereedschap uit te
voeren, moet het steeds eerst van de persluchtvoeding
afgesloten worden.

REGELING VAN HET TOERENTAL

Men kan het toerental afstellen door zoalslgewenslt de rePeIaar (3)
van MAX naar OFF te bewegen. De snelheid moet ingesteld worden
op basis van de kenmerken van de schuurschijven en het materiaal
dat bewerkt moet worden.

VERVANGEN VAN PAD
Een beschadi%de pad moet onmiddellik vervangen worden.

& Optimale resultaten worden enkel verkregen met originele

accessoires.

Als een pad met verkeerde afmetingen wordt gemonteerd, kunnen

overmatige trillingen optreden, niet aanvaardbaar voor de machine.

- Zorg ervoor dat de schuurschif goed aan de schuurpad hecht door
erop te drukken waarbij u erop moet letten dat de gaten die in de
schuurschiff aangebracht zijn precies goed ten opzichte van de
afzwggaten die in de schuurpad aangebracht zijn komen te zitten;

- volg de omgekeerde procedure bij het monteren.

MONTEREN/VERVANGEN VAN DE SCHUURSCHIJVEN

Een beschadigde pad moet onmiddellilk vervangen worden.
Optimale resultaten worden enkel verkregen met originele
accessoires. .

Als een pad met verkeerde afmetingen wordt gemonteerd, kunnen
overmatige trilingen optreden, niet aanvaardbaar voor de machine.

MONTEREN:

- Zorg ervoor dat de schuurschiff goed aan de schuurpad hecht door
erop te drukken waarbij u erop moet letten dat de gaten die in de
schuurschiff aangebracht ziin precies goed ten opzichte van de
afzuiggaten die in de schuurpad aangebracht zijn komen te zitten.

VERVANGEN: .

- Trek de gebruikte schuurschilf eraf;

- doe de nieuwe schuurschif erop door hem op de schuurFad te
drukken en zorg ervoor dat de gaten die in de schuurschif zitten
precies teEenover de afzuiggaten in de schuurpad komen fe zitten
(MONTAJE).

0pmerkin?: voor een optimale hechting, adviseren wij stof en vuil van
het opperviak van de polijstpad te verwideren.

HULPGEREEDSCHAPPEN DIE GEBRUIKT MOGEN WORDEN
Papieren schuurschijven met klittenbandhechting @ 125 mm - @ 150
mm met gaten voor stofafzuiging.

VOOR DE INBEDRIJFSTELLING

Controleer of:

- de snelheidsregelaar (3) op de MAX positie staat;

- de lucht slang en aansluiting zin in perfecte staat;

- de start schakelaar werkt normaal, ook als de luchttoevoer
afﬁesloten is;

- alle onderdelen van de machine zijn bevestigd op de juiste wijze en
er zijn geen tekenen van beschadiging; .

- dat de machine op de juiste manier op een geschikt en doeltreffend
afzuigsysteem aangesloten is. (SERIES RH..Aen RH..T)

WERKINGSTEST

- Start de machine en controleer of er geen abnormale triIIinEen
ziin en of de schuurschif niet uit het midden draait (AONTEREN/

RVANGEN VAN DE SCHUURSCHIJVEN.

Als dit wel het geval is moet u de machine onmiddellijk

uitschakelen en de storing proberen te verhelpen.

- Hetonder bewerking zijnde werkstuk vastmaken, om verplaatsingen
tiidens de bewerkingen te vermijden.

© Gebruik steeds een masker voor werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt.

ONDERHOUD

& Voor alle uit te voeren operaties moet de machine van de
persluchtin-stallatie losgekoppeld worden.
Onderhoud- en reparatiewerkzaamheden moeten door bevoegd
ersoneel uitgevoerd worden.

laas de machine aan het eind van het werk, of wanneer nodig,
meteen straal perslucht schoon.

GEWOON ONDERHOUD i
Smeer de machine periodiek (iedere 50 bedrifsuren) door
2/3druppels speciale olie (sYnthensche olie zonder siiconen 18O 32)
in de aanslui |n? voor perslucht van het apparaat aan te brengen.
Zet daarvoor het apparaat in verticale positie met de aansluitingnaar
boven. Sluit daama de machine aan op de voeding en laathem enkele
seconden draaien.Voer de hierboven beschrevenhandelingen uit
alvorens het apparaat voor een langere periodeop te slaan. Schade
gle is ont?taan oor onjuiste of onvoldoendesmering is uitgesloten van
e garantie.
De gebruiker mag geen andere interventies uitvoeren.
Voor het onderhoud en de periodieke reiniging van de inwendigedelen,
de lagers, de tandwielen enz. of in andere gevallen moet u zichtot een
erkende servicedienst wenden. Ook beschikbaar op www.rupes.com.
Gebruik enkel originele onderdelen van RUPES.

VERWIJDERING

Aan het einde van het nuttige leven mag het anaraat nietin het milieu
worden geloosd of bij het normale huisafval worden gestopt, maar
moet het worden verwiderd door erkende afvalverwerkingsbedrijven
(informeer bij de plaatselike autoriteiten naar de manier waarop
het product volgens de wet moet worden ven/wéderd). Een correcte
verwijdering van het .Eroduct draaqt bij aan de bescherming van de
gezondheid en het milieu. De illegale verwijdering van het product zal
worden beboet. ) )
Een juiste verwerking van het product draagt bij aan de bescherming
van de volksgezondheid en het milieu. Een illegale afvoer van het

product is strafbaar.
q3

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
Wi verklaren op onze veyar]twoordejgkheld dat het hand-held
elekirisch gereedschap, dat is in de huidige handleiding vermeld,in
overeenstemming is met de Essentiéle eisen van veiligheid van de
volgende richtljn: 2006/42/EG Machines.

Tests/controles Z|£n uitgevoerd volgens onderstaande normen:

EN ISO 11148-8:2011, EN SO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Technisch dossier bﬂ:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A- Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italié

RUPES..........
ThePresi

%, Vlalentini
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PYCCKU Mv MEPEBOA MHCTPYKLINHN ;’i

HbIEOEO3HAYEHMS 110 SKCINYATALUN

BHumaHKe onacHocTb

NMPEAYNPEXOEHWE: C Lienbto CHipKeHNs pycka TPaBMbl NOMb30BaTENb AOMKEH M3Y4MTb HACTOSILLEE PYKOBOACTBO

HapeBaTb 3aLLUTHbIE O4KM

Hapesartb 3awutycnyxa

@ee >

Hapesatb 3aLLMTHYI0 MacKy

Mapkuposka CE ans pbiHka EC

(@)
m

MapkupoBka cootBeTcTBUS EurAsian

=

AvameTp [JvameTp avcka, WnndhoBasbHas nopoLwBa, opouTa ...
n0 Bes Harpysku ckopocTb CkopocTb BpalLLeHus
...Imin 0B0opoTOB B MUHYTY CKOPOCTb
=) cTpenka 3aKOH B HANpaBreHuy, ykasaHHOM CTPENKoi HanpaBneHuu

HekoTopble 13 crieaytoLLMx CUMBOIOB MOXET MPUCYTCTBOBATL Ha BalLEM UHCTPYMeHTe. MoxanyicTa, 3y4uTbuxiny3HaTbUXCMbICH.
[MpaBunbHas WHTEpnpeTaLmus I'IOSBOJ'IVITHaVIJ'IyHLIJVIMOGpaSOMVICI'IOJ'Ib30BaTbM6630ﬂaCHbIﬁMHCprMeHT

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

OBLUME NMPABUIIA

THeBMaTM4eckue BpallaTenbHo-opbuTanbHble wingosanshbie Mawnkel  RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
PABOYEE [JABNEHVE [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
PACXO[ BO3OYXA [n/muH] 340 340 340
OBOPQTbIMWH 0-11.000 0-11.000 0-11.000

O AVAMETP OPBUTBI [mm] 3 6 9

O AVAMETP /CKA-NOMOOLLBbI [mm] 125 150 125 150 125 150
BbITAKHAA CUCTEMA HET HET HET
MACCA [Kr] 0.833 0.847 0.858
BO3YXO3ABOPHUK 114" 114 1/4
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

OBLUME MPABUITA

n pauy pouranshble wnposanshbie wawnis RH323A-RH353A RH326A-RH356A  RH329A-RH359A
PABOYEE [ABIEHVE [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
PACXOZ BO3AYXA [n/muH] 340 340 340
OBOPOTbIMVH 0-11.000 0-11.000 0-11.000

O JVAMETP OPBUTbI [mm] 3 6 9

O AVAMETP O/CKA-NOAOLLBBI [mm] 125 150 125 150 125 150
BbITAXHAA CUCTEMA LlenTpanbHas BakyymHast _LleHTpanbHas BakyymHast _ LleHTpanbHast BakyymHas
MACCA [Kr] 0.866 0.886 0.892
BO30YXO3AE0PHWK 1/4” 1/4” 1/4”

[Mpu pabome mawuHa 0omkHa bbimb nodcoeduHeHa K coomeemcmeytoweli 8bIMSXHOU cucmeme (He npunazaemcs).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

OBLUME MPABUNA o

: p6 wnuposanshbie awniel RH323T-RH353T ~ RH326T-RH356T RH329T-RH359T
PABOYEE [IABNEHME [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
PACXOZ BO3AYXA [n/muH] 340 340 340
OBOPOTBIMMH 0-11.000 0-11.000 0-11.000
O AVAMETP OPBUTbI [mm] 3 6 9
0 IVAMETP AVNCKA-IOAOLBI [mm] 125 150 125 150 125 150
BbITAXHAA CUCTEMA Canacrojitas resepyeiyuanbiny _ Camacroiivasirevepyeuiua bty Camacroiivast reHepyewia iy
MACCA [Kr] 0.857 0.874 0.883
BO30YXO3ABOPHWK 114" 1/4” 1/4”

CoeduHumernbHas mycpma nodgoda cxamoao 8030yxa NoOKMOYEeHHas K y3y gubmpa.
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OBLUME MPABUNA

WHeTpykumm no TexHuke GesomacHocTM W mpochunakTike
ngOMSBOACTBeHHOI'O TpaBMaru3ma npeacTasneHbl B Gpowtope
«YKA3AHMA NO TEXHWKE BE3OMACHOCTH», kotopas
SBNAETCA  HEOTHEMNEMOW  YaCTbH)  3TOW  OKYMEHTALMM.
flanHoe PYKOBOACTBO MO SKCMNYATALWW  copepxut
AONONHUTENbHYI0  MH(OPMALMIO, OTHOCALLYKOCA TONbKO K
cneuueuke padoThb MaLLIUHBI.

MCIOMb30BAHUE B COOTBETCTBUYU C HA3HAYEHWEM
70T MHCTPYMEHT NPeAHa3HAYEH ANA IKCMNYaTaLMy B KayecTae
wnchoBanbHoA MaWMHbI. MpoynTath BCE NPeAyNPeXAeHus
Mo TexHuke G630MAacHOCTH, WHCTPYKUUM, MNMHKOCTPaLMM W
KOHKPETHYK WMHhOpMauuio, MPesoOCTaBNEHHYl0 ANA 3TOro
3NIEKTPUYECKOrO MHCTPyMeHTa. He cobriopehvie Bcex Hinke
YKa3aHHbIX MHCTPYKU/IA MOXET MPMBECTA K TSKEMbIMHECHACTHBIM
cnyjas.

Onepauuu no abpasuBHoii 06pabdoTke, WntoBaruto, 06pabotke
MeTannuyeckod ILETKOH MMM peske He pexoMeHpyeTcs
BbINOMHSAT C MCMIONb30BaHNEM 3TOTO MHCTPyMenTa. Onepauyy,
[N VICMIOTIHEHWA KOTOPBIX He: MPEZyCMaTpUBAETCS UCTIONb30BaHNE
3T0TOT WHCTPYMeHTa, MOryT C037aBaTb OMaCHOCTb W MPHBECTU K
TKEMbIM PaHEHSIM TIOEN.

3HAYEHMS YPOBHS LIYMA
LLlymosas ammceus onpenenena B cootsetcren ¢ EN ISO 15744

YPOBEHb SBYKOBOTO  HE OTPELETIAETCA  YPOBEHb 3BYKOBO/
[ABEHIAS [B(A)] (dB) MOLLHOCTY
LpA K [dB(A)] LwA
RH323-RH353 727 3.0 83.7
RH326-RH356  72.7 3.0 83.7
RH329-RH359  72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 30 9.6

@ Wcnonb3oBarb 3aluTy opraHo cnyxa!

3HAYEHUA YPOBHA BUBPALIMK
CymmapHas BuOPaLVs ah (BEKTOPHas CyMMa TPEX Hampagre-Huid)
nnorpeluHocTb K onpeaeneHb B cootsetcTaim ¢ EN IS0 28927-3:

IWPE3VOHA  HE OMPEAENSETCA
ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 3.2 1.5
RH329T-RH359T 3.2 15
MoKasblBagMble  3HaueHWs Lyma v BubpaLm  SBRsioTCs
CpaBHUTEMbHBIMA ¥ [OMKHbl  WCTIOMb30BATBCA AN

npenaapmeanoﬁoueHKM OMacHoCTV BO3AENCTBUS Ha onepatopa
28

BO Bpems pabotbl. [ MpaBWMbHOM OLHKN BpemeHu paGoTbl
HeOOXOMMMO TakKe yuMTbIBATb BPEMS: Baﬁom VHCTpYMeHTa
Ha XOmocTOM Xomy W mepuofbl MpocTos. Bce aTM BO3pevcTBUS
OTHOCATCA K OCHOBHbIM  MDUMEHEHMAM  MHCTyMenTa. Ecnu
VHCTPYMEHT UCTOMb3yeTCS ANIA APYTUX MPUMEHEHMIA, ¢ ApyrMu
MPMHAANEXHOCTAMUA MW €CTM OH "He: MPOXOZUT MepHoTMYEckoe
TEXHUYECKOE ODCTyXVBaHKE, BO3ZEVCTBYIOLME (aKTOPbI MOryT
CYLLIECTBEHHO YCUMWTLCS BO BPEMS SKCITyaTaLju,

YACTU MALLIMHBI
- VneHmncmkaLmoHHas Tabnudka
- Pbivar ynpaBneHs nogavedi cxatoro Bo3ayxa
- Komanza perynupoBaHuts ckopocTi
- Kopnyc mawuvHe!.
- CoepuHuTenbHas MydhTa nofiBoaa CKatoro Bo3pyxa
- CoepuHwTENbHAs My(pTa %U‘Iﬂ BbITKHOIA TPy6bI
@29 /25 wm. (RA..A-RH..T CEPUK)
- Tnywurens
- KoXyx BbITSKHOW CHCTEMbI.
- [uCk-NOaOLLBA C MUAMY4MM OCHOBAHVEM ATs
3aKpenneHustapasneHoil bymaru
10 - DukeypytoLLe BUHTbI ANSt AUCKA-NOOLLBLI
- CMa304Hble MaTepuanl
}% - bUeCTVII'paHHbIl?I Kty o " "
- Y3en dwnbTpa: naTpoH (a) v Aepxarens dunbTpa
(RH..1¢CEPI/1IA)
14 - 1y60 acnupavyone nonsepe (RH..T CEPU)

3AMYCK B PABOTY

Tpexae, Yem 3anyCTUTb MaLLIHY, yOERUTECA, YTO:

- YNaKoBKa Lienas 1 He UIMEET CIEMI0B HapYLLEHYIA Wi NOBPEXEHH
B Pe3ynbTare TPaHCTIOPTUPOBAHNS 1 XDAHEHUS;

- MMEETCA B HaMuyue YCTaHOBKA MO MPOM3BOACTBY W MOABOAY
CKaToro  BO3JyXa, KOTOpas B COCTOSHWM  YZOBNETBOPHTH
Tpeb0oBaHws, MPeACTaBNeHHbe B Tabnuue ¥ NOBTOPEHHblE Ha
WEEHTUCUKALMOHHOM TabnuKe.

[108rOTOBKA MALLWHb!
YeraHoeut B tHeane (5) coemuHMTenbHyl  MydTy Ans
NOABOAACKATOrO BO3AYXA (HE MPUNaraeTes) v MPUBIMHTMTS ee.

OO~ OSOGITRWR —

—

& YbeauTbest B TOM, 4TO NOAKMIOYEH CKaTblid BO3AYX, KHOMKA
aKTMBALYIM HEBMATVYECKOTO MHCTPYMEHTa (2) OTCOBANHEHa.

[ng nojaun Cxaroro BO3yXa HeOGXOMMMO  UCMONb30BaTH
KOMNPECCOp, COOTBETCTBYIOLWMA TEXHUYECKMM XapaKTepyCTvkam,
MPUYMCIEHHBIM B 3aBOACKOV TABIMYKE Ha MHCTPYMEHT.

Bce UHCTpyMeHTbI, pagbeMsl LNaHroB 1 TpyBbl JOMKHbI MOMHOCTEIO
COOTBETCTBOBATb  TpeOyeMoMy [JaBMEHMo 11 HeobXomumomy
KOMM4ECTBY BO3AYXa.

COEOUHUTENBHAS MYOTA OJAYM CKATOrO
BO3fYXA(HE MPUNATAETCS)

Matuva nocrasnseTcs Be3 coeauHuTENbHOI MyQTbI ANS CxaToro
Bo3dyxa; no Bbibopy notpeGuTens MoryT BbiTb MCMOMb3OBAHBI
Kak ObICTpOpa3beMHbIE My(Thl, Tak W PE3NHOBbIE MaHKETbI,
no3sonAtolLyle UMETb OTBEPCTUE ANA Bo3ayxa 8 MM. Bo BTOpOM
cnyyae HeoBXOmUMO, WCTONb3yst 3aXiM [NIA LUMAHTOB, XOpOLIO
3aKpenWTb PE3IHOBYIO MaHXKETy Ha nuTarolLien Tpybe.

3AMYCK M OCTAHOBKA

- 3anyckHaxatb Ha pblvar ynpaBnexus (2) B CTOPOHY Kopmyca
MaLLVHb! M 3DUKCYPOBATb €70 B 3TOM MOMOXEHVM,

- OCTaHOBKA:0TNYCTUTb PbIyar yrpaBneHus.



KOHTPOJTbHbIN

& Mepen nposezenviem Kakx-nubo pabot ¢ uenonb3osaHyem
UHCTPYMEHTa, BCerfa OTCOEMUHANTE ero OT WUCTOMHUKA
CXaToro Bo3gyxa.

PEYIMPOBAHHE YUACIA 060POTOB

PerynupoBarve  wicma  060pOTOB  MOXHO  OCYLUECTBYTH

COOTBETCTBEHHO MaHeBpUpYst Perynatopom (3) oT nonoxeHus
MAKC o MVH. Beibop CKgpocm MPOBOAVTCS B COOTBETCTBUM C
XapakTepucTikamy nucToB abpasveHoi Bymaru 1 obpabaTbisaemoro
marepvana.

CHATHE QUCKA-NOAOLLBbI
& HesamepnmuTenbHo 3amMeHwTe NOBPEXIEHHYH MOAKTAAKY.
OnTumanbHble  peynbTarsl  MOTYT  6biTo  JOCTUTHYTI
TOMbKO MPU  MCTIOMb30BaHA  OpUTMHAMbHBIX  AOMONHUTENbHBIX
MPMCNIOCOBNEHMIA,
CTaHOBKa MOAKMAJKY HENPaBIUMIBHOTO Pa3Mepa MOXET NpUBECTU
KH863MeprIM BIOPALYAM, HEONYCTUMbIM ANA MaLLIMHbI.
- OTBMHTUTL ¢ NOMOLUBIO KTKYa CDUKCUPYHOWMA BUHT  [uCKa-
nopowss! (10);
- TPV YCTaHOBKE CriefoBaTh B 06paTHOM nopsiaKe.

YCTAHOBKA JUCKOB U3 ABPA3UBHON BYMATH
MoBepXHOCTL NOAKTA/IKM M3TOTOBNIEHA U3 MaTepUana, NOAXoAALLIEr
9 1CTIONb30BAHIA JMCKOB M3 HaXTAUHOi Bymari u obecnevvsaet
bICTPOE 1 1IErKOe NMPUreraxie K TakiM Juckam.

MOHTAX:

- YCTaHOBUTL [MCK 13 abpa3uBHoN 6YM3I'I/I, npuxuMasa ero K
AUCKY- NOJOLLBE TaK, YTOObI OTBEPCTUA HA 6ymare coBnafan ¢
OTBEPCTUAMM [INA BbITAXKM, BbINONHEHHBIMIA HA A1CKE-MOAOLLBE.

COCTUTYLIMOHE:

- Y}anuTb PbIBKOM VCONb30BaHHbI aBpasnBHbIiA AucK;

- YCTaHoBUTb [uMcK W3 abpasuBHOM Oymaru, MpukuMas ero K
[WICKy-MOFOLLBE TaK, 4Tobl OTBEPCTUA Ha Oymare coBnaganv ¢
QTBEPCTUAMM NS BITKKY, BbINOTHEHHbIMY Ha AUCKe- NOAOLLBE.

I'Ipumeqauue: ana ONTUMAnbHOTO NMpuneraHnd  PeKoMeHayeTca
YA@nuThb NbINb 1 rpA3b C NOBEPXHOCTY NOAKNAAKM.

0I1YCKAEMbIN PABOYUA MHCTPYMEHT
vckw abpasveoit Gymaru ¢ nvnyukoit @125 mm - @150 mm ¢
BbITSKHBIMUOTBEPCTUSMU.

TPEXQE, YEM 3AMYCTUTb MALUMHY B PABOTY

YbeauThes, uto:

- perynstop ckopocv (3) B nonoxerun MAKC;

- COBIVHUTENbHbIE MY@THl 1 Tpyba MOJauM CKaToro BO3ayXa B
Be3yKOpYI3HEHHOM COCTORHIM;

- NYCKOBOE  YCTPOWCTBO B pafioyeM  COCTOSHWM  (MpOBEpKY
OCYLLIECTBUTL NPV OTCOBAUHEHHO OT MUTAHNS MaLLVHE);

- BCE COCTABHbIE YaCTI MALLMHbI MPaBAMbHO MOHTUPOBAHbI U HE
UIMEOT CRIeaioB MOBPEXT EHMT;

- MaWvHa  KOPPEKTHO  MOACOEMHEHA K 9
COOTBETCTBYHOLLEN BbiTsKHOM cvcTeMe (RH..A, RH.T

KOHTPO/TbHbIM 3AMYCK

- BirwounTb MaLmHy 1 YBeaNTLCA, YTO HET aHoManbHoM BUGpaLit
unv kopoBnerus avcka abpasueHoi Bymaru.

B npoTMBHOM cnyyae HEMeANEHHO BbIKMKYNTL MaMHY

WYCTPaHUTb aHOManMH.

- "3akpenuTb KOMMOHEHT, KOTOpblii Bbl OOpabaTbiBaeTe, yTOObI
usbexatb Noboro ABUKeHHs BO Bpems 06paboTki,

eKTUBHOM
PUN).

Mpw paGore, B XoAe KOTOpO 0GPA3yeTCs MHOMO Mbi,
BCRI7ja VCNONb3yiiTe Macky.

OBCIYKUBAHME

Bce omepauuv MPOBOASTCA MU OTCOBMVHEHHOM BUTTke
ANEKTPONUTAHUS.
PaGoTbl 10 TEXOBCAYMYBAHMIO 1 PEMOHTY OMKHbI BBINOMHATHCS
KBAMVQDMLIMPOBAHHbIM NENCOHATOM,
0 OKOHY@HYO PaBOTI, B Cy4ae HEOBKXOTUMOCTH, OUUCTTB CTPYei
BO3MyXa MOBEPXHOCTb MalLHb! OT MbIMM.

[1NAHOBOE TEXOC/TYXXUBAHUE
CwmasbiBab nepvognyeckn (kaxaple 50 yaco paboTbl) MaLLmMHy
2/3 kannsmu cneLmansHoro Macna (CuHTeTiyeckoe Macno 6e3
KpemHuitopraHideckix nomumepos 1SO 32) B MecTe NoaCoeaMHEHUs
CXaTOro BO3YXa, APXa IHCTPYMEHT B BEPTUKANLHOM NONOXEHIM C
MECTOM NO/ICOEAVHEHNS Ha BEPXY.
locne cMaski NOACOBAWHUTL MalUMHY K MUTaloLei cucTeme W
BKITKOYMTb HA HECKOMbKO CeKyHA. Mpexze, Yem OTnpaBuTb MaLLMHy
Ha [MUTENbHOE XpaHeHue, MPOBECTU CMasKy MalliHbl, Kak 6bino
0N1CaHO BbILLE.
McknioyaioTcA U3 rapaHTUM BCe MOBPEXOEHWS, MPOMCKOASLLVE
Bpe3ynbTaTe HeMpaBINIbHOIA WM HECOOTBETCTBYHILLIEN CMa3KN.

e fonyckalTcs ApyrMe BMeLATenbCTBA €O  CTOPOHbI
notpebutens.
[ns obcnykuBaHWA 1 NEpUOZMYECKOA OUMCTKA  BHYTPEHHWX
yacTeiiMaLLHbI, TaKWX, KaK LUETKM, NIOALUMNHYKW, 3y64aTble nepeaaqm
W TN npu nioBoit Apyroit HeobxopumocTy crieayeT oBpaluaTbea
BCMELan3npoBaHHbIE LIEHTPbI TEXHUYECKOr0 OBCTYXVIBaHIS WWW.
rupes.com
Wcnonb3yitTe MCknOUNTENBHO 3aNacHbIe YacTi NPOM3BOACTBA
komnatui RUPES.

YTUNU3AUMA

Korgia vanenve [OCTUraET KOHLa cpoka CrykObl, OHO He JOIKHO
BbIOPACBIBATECS BMECTE C GbITOBbIM MYCOPOM WM MHbIM NIOZ0GHbIM
00pa3om, a JOTKHO YTUIM3UPOBATLCS B GBTOPU30BAHHbIX LIEHTPaX
no ZuchdepeHLypoBaHHoMy cbopy (HeobXOUMO CBSI3ATbCA C
COOTBETCTBYIOLLIMI OPraHaMyt BIIACTH, 4T0BbI O3HAKOMMTLCA C TEM,
T1e MOXHO YTUNM3IpOBATb M3TENME B COOTBETCTBIM C ZVICTBYIOLIMM
3AKOHOLATENECTBOM).

MpaBurbHas YTUMM3ALUA U3NENUS BEJET K OXpaHe 310POBbA U
OKpYXaloLleyi “cpefbl. B criyyae HEMPaBWMBHON yTVMM3aLMM Ha
HapyLuuTens! GyByT HAMOKeHs! COOTBETCTBYHOLLYE CAHKLIUM,
MpaBunbHast YTUNU3ALUS U3KENS COCOBCTBYET OXpaHe 30POBbS
Y OKpYXaloLLei cpeabl. My HepaspeLIeHHOM 3aKOHOM yTUMM3aLUM
W3NSt K HApYLIUTENSIM IDUMEHSIOTCS CaHKLM. c €

3AAB/IEHUE 0 COOTBETCTBUU
Mpi 3asBnsem, noj Hally OTBETCTBEHHOCTb, WTO  Py4HOI
3NEKTPOMHCTPYMEHT,  KOTOPbIil  YMOMUHAeTCH B HacTosiLeM
PYKOBOZCTBE MO 3KCMNyaTau, B cooTBeTcTBMM C OCHOBHblE

TpebosaHit beonackocTu npexTiBb:
NS0 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
TexHuyeckas [JOKyMEHTALWS COCTaBMEHa:
RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italy (vanus)

RUPES.... ...
T
_—7G. a?:hTini
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BBbJIFTAPCKHU

FPA®OUYHU CUMBOITN

OPUTMHAITHN MHCTPYKLINN
3A YIOTPEBA

= £

BHumaHue onacHocT

NMPEOYNPEXEHVE: 3a aa ce Hamanu puckbT OT HapaHsiBaHe, NoTpebuTensT TpsbBsa fa npoyeTeTe PHKOBOACTBO C MHCTPYKLMM

@ >

HoceTe npeanasHu ounna

Hocerte 3awyura 3a cnyxa

@®

HoceTte macka

@

(@)

€ Mapkuposkata ,CE* 3a nasapa Ha EC

WHCTpymeHTHT e BbBeaeH B cnucbka CU TR
[nameTtbp [lnameTsbp Ha AKcka, nnockoct, opbura...
Ckopocr 6e3 Toap CKOpOCT Ha BBPTSLLO YCTPONCTBO

ObopoTy B MMHYTa

Ckopoct

THBRE
=

Crpenka

[encTaaliTe B nocokaTta okasaHaTta OT CTpenkara

Hsikou OT crieaHuTe cuMBOAW Morat a 6baaT HanuyHI Ha BaLLMs MHCTPYMEHT. Mons, HayyeTe 1 v Hay4yeTe TAXHOTO 3HaueHue.
EnHa npasunHa uHTepnpeTaLms Le no3sonu egHa no-4obpa 1 6esonacHa ynotpeda Ha MHCTPyMeHTa.

RH323 - RH326 - RH329

TEXHUYECKN JAHHN
MHeBMaTUYHIM OPBUTaNHU WnaigMalMHN

RH323 RH353

RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

Makc. BxoaHo HansiraHe [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
KoHcymaums Ha Bb3ayx [I/min] 340 340 340
[MpasHu 06opoTvt nO [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ oTbuta [mm] 3 6 9

@ nnockocT [mm] 125 150 125 150 125 150
Cucrema 3a acnupaumst HE HE HE
Maca [Kg] 0.833 0.847 0.858

Bxog 3a Bb3ayx

14" 14" e

34



RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEXHUYECKN JAHHN

IHeBMaTM4HM OpOMTANHH WAMALIMHN RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Makc. BxogHo HansiraHe [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
KoHcymauws Ha Bb3gyx [I/min] 340 340 340

Mpa3Hu 06opoT nO [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ otbuta [mm] 3 6 9

@ nnockocT [mm] 125 150 125 150 125 150
CucTema 3a acnupaums LIEHTPATIN3NPAHA LIEHTPATI3NPAHA _LIEHTPANU3NPAHA
Maca [Kg] 0.866 0.886 0.892

Bxop 3a Bb3ayx 114 1/4" 114

WHempymeHmbm mpsibea 0a (hyHKYUOHUpa cebp3aH KbM edHa nodxodswa cucmema 3a acnupayus (He e docmaseHa

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEXHUYECKU JAHHU =

IHeBMaTM4HM OPOMTANHM WakMALIMHN RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Makc. BxogHo HansraHe [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
KoHcymauwst Ha Bb3gyx [I/min] 340 340 340

[Mpa3sHu 06opoTyt N0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ otbuta [mm] 3 6 9

@ nnockocT [mm] 125 150 125 150 125 150
CucTema 3a acnvpaumst C ABTOMATWYHA ACTIMPALIA  C ABTOMATWYHA ACTIMPALA  C ABTOMATUYHA ACTIMPALIAA
Maca [Kg] 0.857 0.874 0.883

Bxog 3a Bb3gyx 1/4” 14" 1/4”

MHempymermbm mpsbea 0a (hyHKULOHUPE C8bP3aH KbM edHa mpbba 3a acnupayus, cabp3aHa KbM ycmpolcmeomo Ha Ghurmbpa.
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OBLUM NPELQYNPEXOEHKA

WHeTpykumuTe 3a DesomacHocT M MpepoTBPATABAHETO Ha
3nononyku ca npeacrasedn B cBuTbka ‘UHCTPYKLUK 3A
BE3OMACHOCT’, koiTo npeactaBnsBa HepasgenHa 4act ot
HacToslyaTa nowmemauvm, Hactoswoto PBKOBOACTBO
C VHCTPYKUMU 3a ynotpeba, cbabpka eaMHCTBEHO
AOMbIHUATENHA  MHOPMALMS,  TACHO
cneuueuyHaTa ynotpeda Ha MHCTpyMeHTa.

YMOTPEBA, CbOTBETCTBALUA HA  MPELBUBEHUTE
[TPUMOXERNA

To31 MHCTPYMEHT € NpefHasHayeH Aa (YHKUMOHUPA KaTo
wnaigmawiHa. poyetete BCUYKA  NpeaynpeXaeHus
32 0e30MacHoCT, WHCTPYKUMMTE, MMIOCTpaLMMTE ¢
XapaKTePUCTUKUTE, AOCTABEHU C TO3U MHCTPYMEHT.

funcara Ha cniassaHe Ha BCMYKM WHCTPYKUMM MpedcTaBeHu mo-
[iony, MOXe Aa A0BEfE A0 TOKOB YAap, NOXap Wi eAMH CEpUo3eH
VHLEEHT.

C TO3M MHCTPYMEHT He Ce NPenopbYBa WiNAI0BaHe, NONMpaHe,
obpaboTeaHe Ha MeTan unu onepauwy 3a pasane. Onepauwe
33 KOMTO UHCTPYMEHTBT He € MPEMBUTEH, MoraT fa npeauasikat
OMACHOCT 1 [1a ZI0BEZE 0 LLETH Ha M.

CTOMHOCTY HA LUYMOBA EMUCHS
CTOVHOCTUTE Ha EMVICIY Ha LLIYM C3 YCTAHOBEHM ChITIACHO
EN SO 15744

CBbp3aHa CbC

Hugo Ha aBykoB  Konebarue HuBo Ha 38yKoBa

Hanaraxe [dB(A)] (dB)  motoct [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 30 837
RH326-RH356 727 30 83.7
RH329-RH359 727 30 83.7
RH323A-RH353A 750 30 86.0
RH326A-RH356A 750 30 86.0
RH320A-RH359A 750 30 86.0
RH323T-RH353T  83.6 30 946
RH326T-RH356T 836 30 946
RH329T-RH359T 836 30 946

@ W3non3Baiite 3awwra 3a cnyxal
CTOMHOCTH HA BUBPALMOHHA EMUCHA
[TbnHaTa CTOMHOCT Ha BUGPALMMTE ah (BEKTOpHaTa cyma no TpuTe
Hal'li)aBJ'IeHMFI'} )1 HeonpegeneHocTTa K ca Onpeaenent Chrmacko

EN IS0 28927-3:
Ha 3 ocu Konebatve

an K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 11
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 11
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 3.2 15

36

T0CO4EHMTE CTOMHOCTI Ha eMVCHS, MoraT Ja GbjaT CpaBHABaHM ¢
V3TI0/13BaHM 32 6IHA BDEMEHHA OLIEHKa Ha PYICKOBETE HA XCTIO3MLIMS
Ha onepatopa, Mo BpeMe Ha nepvoga Ha patota. MpasunHara
OlieHka Ha nepvofa Ha paboa, TpFOBA BKMIOYBA CHLLO Taka i
CpoKoBeTe Ha ﬁ))'HKLLVIOHVIpaHe Ge3 Matepuan U CTUPaHETo Ha
WHCTPYMeHTa. [lOCOYEHUTE CTOVHOCTH Ha eMVCM MPErCTaBST
OCHOBHUTE MPUNIOXEHNA HA UHCTDYMEHTA, AKO WHCTPYMEHTBT Gbge
W3NION3BaH 38 APYIV MDUTIOKEHIA, C APYIY aKCECOApH UM vt Ce
riognara Ha pefoBHa NOAAPLXKE, CTOMHOCTUTE Ha EMVCKS MoraT fia
€@ YBENMYAT YYBCTBUTENHO N0 BPEME Ha (OyHKLIOHUPAHETO.

YACTU HA MALLIMHATA

1. ETWKeT 3a uaeHTMdmKkaLma

2. Iloct 3a ynpaBnevie Ha M3NyCKaHe Ha CrbCTeH Bb3ayX

3. Komanpa 3a perymupate Ha ckopocT

4. Kopnyc Ha maLLvHa

5. 3aKayae Ha CrbCTeH Bb3ayx

6. OxauBaHe Ha Tpb0a 3a acnvpauys @ BbTp. 29/25 mm
gCEPVIFI RHA-RH.T)

7. Jarnywwren

8. Kanaua Ha acnupauus (CEPVA RH..A-RH..T)

9. Mnockoct

10. BuHT 3a douKcupare Ha nnovata

11, CmasBalLo macno

12. LLecrorpameH Kty

13. YcTpoifCTBO (DUATBP: MbAHUTEN (a) v AbpKay Ha unTbp (b)
(fC PUARH.T)

14. Tpbba 3a acupauvs Ha npax (CEPVIA RH..T)

[1YCKAHE B EKCTTOATAUUA

Mpeayt fia NyCHeTe B eKCrNoaTaLls MallMHaTa yBEpeTe ce, Ye:

- OMaKoBkaTa € Lsna M He MPEACTaBs MpUHALW Ha MoBpera,
[bITKALLM Ce Ha TPRHCTOPT U CKMagypaHe:

- MPOM3BOLCTBEHATA UHCTaNAWMS U MCTPUBYLMSTA Ha CrbCTeH
BB3/YX C KOSTO Ce paanionara, a Gbae B CbCTORHUE [a 3871080
W3ICKBAHWSTA, MPEACTaBEHM B Tabnuuata W MOCOYEHM Ha
WIEHTUEDUKALIMOHHATA TaBerTka Ha MallMHaTa.

MOHTAX HA MALUMHATA
MoHTwpaifte npucTasKata 3a nojasaxe Ha CrbCTeH Bb3ayX (He e
[0CTaBEHa) 3aBVHTBAITKM 5 B MOCOYEHOTO cenanuue (5).

& YBepeTe Ce, Ye Korato Ce BIT0YBA CrbCTEHUS BB3HYX,
TocTbT 32 337BINKBAHE (2) HA MTHEBMATUYHVS UHCTDYMEHT €
VI3KITHOYEH.

3a 3axpaHBAaHETO Ha CTbCTeH Bb3myx, TpAbBa Aa ce uanonasa
EIVH KOMPECOP, MOAXOXZALL Ha TEXHMECKATE XapaKTepUCTUKM,
NOCOY4EHI Ha ETUKETA C AAHHI HA UHCTPYMEHTa.

Bewkm VIHCTgyMEHTM, TpwOonpoBoavTe 3a cBbp3BaKe M TpwOMTE,
TpAbBa fa GbaaT MOXOASLIM 33 CHOTBETHOTO HansraHe M 3a
HeobX0aVMOTO KOMMYECTBO BB3AYX.

[TPUCTABKA 3A MOJABAHE HA CI'bCTEH Bb3fYX (HE E

OCTABEHA)

aluvHaTa ce focTaBs 6e3 npucTaBKkata 3a MojasaHe Ha CrbCTeH
Bb3ayX; 10 U3bop Ha notpebutens, MoraT fa GbaaT MaronasaHy
KaKTo MpuCTaBKM 38 GbP30 BKTI04BAHE, Taka 1 NOAXORALLM FbpxaqM,
TaKa Ye v iBeTe /i UMaT efvH 0TBOp 33 NPeMUHaBaHe Ha Bb3ayx ¢
E[1H OTBOP 32 Bb3JJg/X o mm. 8. BbB BTOpHS Cnyyai, e HeoBxogumo
[1a e (uKkeupa CTabunko ¢ efHa ckoba 3a dwkevpare Ha Tpwba 3a
3aXpaHBaHe KbM Jbpiava.

CTAPTUPAHE U CUPAHE

- CraptupaHe: usbytaie KOHTPOMHUS NOCT (2) KbM Kopmyca Ha
MaLLVHATa W 0 33[IpbKTE HATUCHAT,

- CTIMPaHE: OTNYCHETE KOHTPOMHWS NOCT.



HACTPOUKM

& Mpemw fa W3BbLPLMTE KakBaTo U [a € Hameca BbpXy
VHCTPYMEHTa,  W3KTIoYBAIfTe  BUHAMM WHCTPYMEHTa o7
3aXpaHBaHETO Ha CTbCTEH B3YX.

PETYIMPAHE HA 5POY 060POTH

Perynupareto Ha 6post 0bopoTi ce mocTura kato ce npemecti
noaxoasiuo perynatopa (3) ot OFF go MAX.

/1300pbT Ha ckopocTTa Ce M3BBPLLBA CMIOPER XapaKTEPUCTUKUTE Ha
fwckoBe abpaaviBHa xapTus U Ha MaTepuana 3a obpaboTeae.

CMAHA HA MnocKocT

& daMeHeTe  He3aGaBHO efHa  MOBPEdeHa  MIOCKOCT.
OnTUManKu pesynTaTin ce NOCTUraT CamMo C OpUTMHaMHY
aKcecoapu.

MoHTUpaHETO Ha fHA MMOCKOCT C TPELHM pasMepu, Moxe fa

Cb3[aze npexoMepHI BUGPaLMM M HEIOMYCTUMM 3a MalLMHaTa.

- PaspuhTere c kntoya (12) dukevpaluys BUHT Ha nnockocTTa (10) B
rl0cOKaTa, MoCoYeHa OT CTPenKkaTa, NocTaBeHa BbpXy 3aluTHaTa
Kanauka;

- 33 MOHTVIpaHe, CriefiBaitTe npoueaypwTe B 06paTeH pes,

MOHTAX/ CMAHA HA JUCKOBE ABPA3UBHA XAPTUA
MoBLPXHOCTTA Ha MnOCKOCTTa € M3paboTeHa OT Matepwan,
NOAXOAALY 32 MPUEMAHETO Ha ACKOBETE OT abpasnBHa XapTus
W _N03BONABA ©[IHO NecHo U 6bP30 NMpunensaqe Ha XapTieHuTe
abpaavtBHit [vicKose.

MOHTAX:

- Hanpagete TaKa, Ye Ja npwnenHe Ype3 HaTiCkaHe Ha Awcka
a6paaMBHa xagamg KbM NNOCKOCTTA, Kato CE NOrpUKIUTE OTBOPUTE
Ha AUCka aOpa3vBHa XapTua Oa CbBnagar C OTBOPUTE 3a
acnupauuna, Hanu4H1 BbPXY NNOCKOCTTA.

SAMAHA:

- OTcTpaeTe 4pes OTKbCBAHE W3NON3BaHMA AWCK abpasvHa
XapTus,;

- MocraseTe HoBwA fuck abpasueHa xapTus (Bik MOHTAX).

3aBenexxa: 3a e4Ho no-4o6po NpunenBaxe, ce Mpenopbyea fa ce
OTCTPaH¥ Mpaxa Y 3aMbPCABAHETO OT MIOBLPXHOCTTA HA NNIOCKOCTTA.

[103BONEHW PABOTHW MHCTPYMEHTH
[vckose abpasvea xaptust @ 125 mm - @ 150 mm ¢ otBopK 3a
acnupauus.

TPEQIN YCKAHE B EKCIINOATALA

YBepere ce, ye:

- PerynaTopbT Ha cxogoa (3) e B no3uwyus MAX;

- MpvICTaBKaTa v TpbOaTa 3a MofaBaHe Ha CrbCTeH Bb3dyX Ca B
NepAEKTHO ChCTORHYE; .

- YCTPOIICTBOTO 33 33BINKBAHE € edutkacHo, paboTeiikn npy He
3aXpaHeHa MaLLvHa;

- BCUYKI KOMTIOHEHTY Ha MalLVMHaTa Ca MOHTDaHV MPaBITHO U He
NPEACTABAT NPU3HALIM Ha NOBPEAa;

- MaluvHaTa fa Obae NpaBumHO CBbp3aHa KbM eaHa NOAXOAsLLA 1
ecukacHa cvcTema 3a acnupauys (cepust RH.AuRH..T).

OIEPATUBHN UHCTPYKLIUK

- CTaptvpaiiTe XapTusTa M npoBepeTe Aami HAMa HamvHu
HeoOWyaiiki BuOpaLyM, fanu nUCTOBETE a6ﬂaamaua xapTus ca
CIIOKEHU _MPaBuHo %BM)K MOHTAX/ CMAHA HA AVICKOBE
ABPA3VIBHA XAPT/A).

B npoTvBeH cnyvai, u3knioyete He3abaBHO MawwHaTa u ce

NOTPUKETE Aa OTCTPaHMTE aHOManMuTe.

- Oukcvpaiite obpabotBakms feTaitn Taka, ye fAa w3bernere
BB3MOXHM JBIDKEHNS 110 BPEME Ha 06paboTBaHeTo.

[A3nonaBaifte BUHarM Macka, B Cly4ail Ha AEMHOCTH, KOUTO
MPOV3BEXKAAT Npax.

[1004PBXKA

Bewdkv onepauv no  MOAAPLKKA W MOYMCTBAHE Ce
V3BLPLIBAT C MallMHa, U3KMKYEHa OT 3aXpaHBaHeTo Ha
CrBCTEH BB3AYX.
OnepauywTe N0 NOAAPBXKA 1t PEMOHT, TpAOBA A4a ObAAT U3BbPLLBAHH
QT KBaNGLYpaH nepcokarn.
B kpaq Ha obpabotBaHeTo Mni B crydait Ha HeobxogumocT,
V34CTETE CC CTPYS CTBCTEH Bb3AYX KOPMYCa Ha MalLHaTa.

OBMKHOBEHA MOAAPBXKA:

CwmasBaiiTe nepviopnyHo MawwHata (Ha Bcexut 50 vaca pabora)

kansaitku 2/3 kanku Macno 3a cneumdudHa ynotpeba (11) B

0Ka4BaHETO Ha CTBCTEH Bb3AYX Ha MHCTPYMEHTa, KaTo ro [bpxiTe

BbB BEpTUKANHA MO3NLS, C OKayBaHe OT ropHata cTpaxa. Cned

Ta3n_onepaus, CBLPXETE MallMHata KbM 3aXpaHBaHero U

33/CTBAIITE 33 HAKOMKO CeKyHIM.

Mpean fa nocTaBuTe WHCTPYMEHTA 3a AbITbT MEUOA Ha 3acToid,

NPeay onepaLydTa 3a CMaaBake, KakTo € OnvcaHo no-ope.
3KTK0YBAT CE OT rapaHLsTa BCUUKN LLETH, MPOU3KOKAALLM OT efHa

HEMPaBYMHO Vit HEMOAXOAALLIO CMa3BaHe.

He ce gonyckar apyrit HaMecy OT CTPaHa O KNKeHTa.

3a noadpbXkata W MEpUOIMYHOTO MOYACTBAHE HA BBTPELLHWTE

4acTi, Kato narepu, aHpeHaxw, v Ap. Ui Apyru Hyxau, 0bbpHeTe

ce kM LienTbpa 3a Obenyxeare Ha KnveHTw, oTopuanpane, kouto

Morar fia GbaaT OTKUTU Ha CTpaHMLaTa WWW.rupes.com pasgen

Obcnyxeae.

[la ce u3non3ear eaMHCTBEHO opuruHanHu Yacti RUPES.

YHULOXABAHE

MpOdyKTBT, KOTaTo CTWTHE Kpast HA MON30TBOPHMS XKUBOT, He
TPs0Ba fa Obe UIXBLPNAH B OKOMHATA CPEAa UM M3XBLIIEH C
[IOMaKUHCKTE OTNaTbLy, a TpsioBa fia U3XBBPMEH B OTOPU3MPaHHTE
LIeHTPOBE 33 Pa3mento ChOupaHe (CBbpKETe CE C MECTHUTE
KOMTMIETEHTHU OpraH, 3a fa pasbepete Kbe fa MaXBbpIMTE
MPOLLYKTa CTIOPEZ] CTAHAPTUTE 110 38KOH). MPABUNHOTO U3XBBPMITHE
Ha NpOZlyKTa Ce 0TPa3siBa Ha 34PABeONasBaHeTO U ONa3BaHETO Ha
OKonHara cpepa. HesakoHHOTO MaxBbpNaHe Ha MpodykTa BOAM A0
HanaraHeTo Ha CaHKLyM 3a HapyLLUTErATe.

ﬂEKﬂAPAL{Mﬂ 3A CbOTBETCTBHUE
eknapupame Ha CBOA COBCTBEHA OTTOBOPHOCT, Y& MPEHOCUMUSAT
VHCTPYMEHT, KbM KOWTO Ce 0THACH TOBA PbKOBOACTBO, CbOTBETCTBA
Ha OcHoBHuTe WaickBaHms Ha [lpexTuBa:

2006/42/CE Mavuntm.

[lokasatencTeara/npoBepkwTe Ca W3BLPLUEHN B CHOTBETCTBYE CbC
CTeaHuTe CTaHRapTH

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
TeXHUYECKO f0CHe Ha:
SpA.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Uranua

RUPESipA a socio unicc
ThePresi

Valentini
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RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

BARLIE

SEHREFI A RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
SREAEA [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
ZESHFE [I/min] 340 340 340
EZEEE N0 [/min] 0-11.000 0- 11.000 0-11.000

@ HE [mm] 3 6 9

@ B4 [mml 125 150 125 150 125 150
IR Z 5 = = =

B [Kq] 0.833 0.847 0.858
ZEE A 14" 14 114"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

BRAEIE

SHNEF AN RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
B4 AL [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
ZESUHFE [I/min] 340 340 340
BZ¥H n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

Q@ HiE [mm] 3 6 9

@ B8 [mml 125 150 125 150 125 150
HIRZ S R R R

i€ [Kq] 0.866 0.886 0.892

ZES AL 1/4” 147 114

JEZITNBEERTE LR ERS (AER)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

RAEE -

SEREF A RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
S AEAE ] [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
22547 [I/min] 340 340 340
EZ=HE n0 [/min] 0- 11.000 0-11.000 0-11.000

@ B35 [mm] 3 6 9

@ 243 [mml 125 150 125150 125150
it B SEil =i =Bl

| F18 [Kg] 0.857 0.874 0.883
Z5AN 114" 114" 114"

JNEETNBRERIMARE & - FEWMSIESTESE -
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[dB(A)] (dB) [dB(Y)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 30 837
RH326-RH356 727 30 837
RH329-RH359 727 30 837
RH323A-RH353A 750 30 86.0
RH326ARH356A 75,0 30 86.0
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ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 30 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 1.1
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 32 1.5
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CESKY

GRAFICKE SYMBOLY

ORIGINALNIi NAVOD K POUZITI i

Pozor nebezpeci

VAROVANI: Pro omezeni rizika poranéni si uzivatel musi preéist navod k obsluze.

@ >

C Noste ochranné bryle

Noste osobni ochranné prostfedky

@®

Noste masku

@

Oznaceni CE pro trh EU

(@)
m

Nastroj je zafazen na seznam CU TR

Primér

Pramér kotouce, unasece kotouct, talife...

Rychlost na prazdno

Rychlost rotaéniho zafizeni

Otacky za minutu

Rychlost

THBRE
=

Sipka

Postupuijte ve sméru Sipky

Nékteré z nasledujicich symbolti mohou byt pfitomné na vasem nastroji. Zadame vas, abyste si je prostudovali a naucili se jejich vyznam.

TECHNICKE UDAJE
Pneumatické excentrické brusky

RH323 RH353

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

Max. tlak na vstupu [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Spotieba vzduchu [I/min] 340 340 340
Otacky volnob&hu n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 6 9

0 unaded [mm] 150 125 150 125 150
Systém odsavani NE NE NE
Kostra [Kg] 0.833 0.847 0.858
Pfivod vzduchu 14" 1/4” 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNICKE UDAJE

Pneumatické excentrické brusky RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Max. tlak na vstupu [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Spotfeba vzduchu [l/min] 340 340 340

Otacky volnobéhu n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

0 unade¢ [mm] 125 150 125 150 125 150
Systém odsavani CENTRALIZOVANY _ CENTRALIZOVANY  CENTRALIZOVANY
Kostra [Kg] 0.866 0.886 0.892

Privod vzduchu 14" 1/4” 1/4”

Nastroj musi fungovat pfipojeny k vhodnému systému odsavani (neni soucésti dodavky)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TECHNICKE UDAJE oF

Pneumatické excentrické brusky RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Max. tlak na vstupu [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Spotfeba vzduchu [l/min] 340 340 340

Otacky volnobéhu n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

0 unase¢ [mm] 125 150 125 150 125 150
Systém odsavani SAMOODSAVANI SAMOODSAVANI SAMOODSAVANI
Kostra [Kg] 0.857 0.874 0.883

Pfivod vzduchu 114 114 1/4”

Nastroj musi fungovat zapojeny na potrubi odsavani prachu pfipojené k jednotce filtru.
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OBECNA UPOZORNENI

Instrukce rPro bezpecnost a Egrevenci Uraz(l jsou uvedeny ve
svazku ,INSTRUKCE PRO BEZPEGNOST*, ktery tyoii nedilnou
soucast této dokumentace, tento NAVOD K POUZITI uvadi pouze
dgptlﬁlgové informace Uzce spojené se specifickym pouzitim
nastroje.

POUZITI V SOULADU S PREDPOKLADANYMI UCELY
Tento néstroL je uréen pro fungovani jako bruska. Prectéte
si vechna bezpeCnostni upozoméni, instrukce, ilustrace a
specifikace doddvané s timto nastrojem.
ledodrzeni vech dale uvedenych instrukei miize zpisobit elektricky
vyboj, pozér anebo tZkou nehodu.
perace brouseni, leSténi, kartaovani kov nebo Fez se s timto
nastrojem nedoporucuji. Operace, pro které neni nastroj urcen,
mohou zplisobit nebezpecné situace a také Urazy osob.

HODNOTY UROVNE EMISI
Hodnoty hiuénosti zji§téné podle EN ISO 15744:

Hladina akustick Nejistota  Hladina akustického]
tlaku [dB(A)] (dB) vykonu [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 3.0 83.7
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A  75.0 30 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 30 94.6
RH329T-RH359T 836 30 94.6
@ Poutivejte ochranu sluchu!
HODNOTY UROVNE VIBRACI

Celkové hodnoty vibraci an (soucet vektorl tfi os) a nejistota K
Zjisténé podle EN 1SO 28927-3:

na 3 osach Nejistota

ah K
RH323-RH353 2.8 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 1.4
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 32 1.5

Uvedené hodnoty emisi jsou srovnatelné a pouzitelné pro predbézné

hodnoceni rizik expozice obsluhy béhem Fracovnl doby. Sprévné

hodnoceni pracovni doby musi zahmovat také doby fungovéni na

ﬁrazdno a zastaveni nastroje. Uvedené hodnoty emisi predstavuj

nlavnj aplikace nastroje. Pokud je nastr(g pouzivan pro jiné aplikace, s

ﬂnym dopliiky nebo na ném neni provadgna fadna udrzba, mohou se
odnoty emise béhem fungovani vyrazné zvysit.
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CASTISTROJE
1. Identifikacni Stitek
2. Qvlédaci paka pfivodu stlabeného vzduchu
3. Ovladani regulatoru rychlosti
4. Tébo strode
5. Pfivod sflaceného vzduchu
6. Pfiyod odsavaciho potrubi @ int. 29 /25 mm
({SERIE RH.A-RH..T)
7. Tlumi¢ .
8. Odsgvaci pouzdro (SERIE RH.A-RH..T)
9. Unade¢
10. Upeviiovaci $roub unasece
1. Mazaci olej
12. Imbusovy Kiic .
13. Filtracni jednotka: néboj (aga nosic filtru (b) (SERIE RH..T)
14. Potrubi odsévani prachu (SERIE RH..T)

UVEDENI DO PROVOZU i

Pfed uvedenim stroje do provozu se tw(stéte, ze:

- Obal je cely a nevykazuje znaky pokozeni zplisobeného dopravou
a skladovanim;

- Disponibilni soustava vjroby a distribuce stlaceného vzduchu je
schopné splnit poZadavky uvedené v tabulce a na identifikatnim
Stitku stroje.

MONTAZ STROJE
Namontujte spoj pfivodu stlateného vzduchu (neni dodavén) a
zaSroubuijte jej do prislusného ulozeni (5).

Lgistéte se, Ze kdyZ je zapojen stlaceny vzduch, ovladaci paka
& (2) pneumatického nastroje je vyfazena.

Pro zésobovani stlaCenym vzduchu musi byt pouzit kompresor
o%ovidaﬂci technickjm' charakteristkam uvedenym na datové
etiketd nastrO{e..

VSechny nastroje, pfivodni potrubi a potrubi musi bjtt vhodné pro
prisludny tlak a nuiné mnoZstvi stlaceneho vzduchu.

SPOJ PRIVODU STLACENEHO VZDUCHU (NENi SOUCASTI
DODAVKY)

Stroj je dodavan bez spoje privodu stlaceného vzduchu; dle
voIbY uzivatele mohou byt pouzity jak odpovidajici spoje s
rychlou spojkou, tak s hadicovym $roubenim, ledaze oba maji
otvor ﬁruchodu vzduchu v mm. 8. .

V druném pfipadé je tfeba stabilné upevnit pomoci utahovaci
péasky pivodni potrubi k hadicovému Sroubeni.

SPUSTENI A ZASTAVENI

- Spusténi: zatlacte ovladaci paku (2) smérem k télu stroje a
udrzte ji stisknutou;

- zastaveni: uvolnéte ovladaci paku.



NASTAVEN(

Pred provedenim jakéhokoli zasahu na néstroji, odpojte vzdy
nastroj od pivodu stlaeného vzduchu.

SERIZENI POCTU OTACEK
Nastaveni poltu otacek r_{e dosazeno vhodnou manipulaci s
obdélnikem (3) z polohy OFF do MAX. .
\olba rh/chlostl je provedena v zavislosti na charakteristikach kotouc
brusného papiru a zpracovavaného materialu,
VYMENA UNASECE
Okamzité vymérite poékozenY unaSec. Optimaini vysledky
jsou dosazeny pouze s originalnimi doplfiky.
MontéZ unaSece chybnych rozméru miZe zpisobif nadmémé vibrace
nepfipusing prostroj. L L
- VySroubujte pomoci Klice (12) upeviiovaci Sroub unaSece (10) ve
sméru Sipky uvedeném na ochranném pouzdru;
- pro montaz postupuite v opaéném sledu.

MONTAZ / VYMENA KOTOUCU BRUSNEHO PAPIRU

Povrch unadece je vytvofen z materiélu vhodného pro pfieti kotoudd
brusného papiru a umozfiuje snadné a rychlé pfilnuti kotoucd
brusného papiru.

MONTAZ:

- Pripevnéte stiskem kotou¢ brusného papiru k unadeci, dbejte na
to, aby se otvory kotouce brusného papiru shodovaly s otvory
odsévani na unasedi.

VYMENA: .
- Qdtrhnutim odstrarite pOUiIt% kotou€ brusného hf_){a/{)zjru;
- aplikuje novy kotou¢ brusného papiru (viz MONTAZ).

Poznémka: pro lepsi pfinuti se doporucuje odstranit prach a $pinu
s povrchu unasece.

PRIPUSTNE PRACOVNI NASTROJE
Kotouce brusného papiru @ 125 mm - @ 150 mm s odsévacimi otvory.

PRVNi UVEDENI DO PROVOZU

Ujistéte se, ze:

- regultor rychlosti (3) H’e v poloze MAX;

- spoj privodni trubky stlaeného vzduchu je v perfekinim stavu;

- pohonné zafizeni je ucinné, ale practijte se strojem odpojenym od

napajeni;

- véecﬂmy soucastky stroje jsou spravné namontovany a nevykazuji
znaky poskozeni;

- stroj je spravné zapajen k vhodnému a Ginnému systému odsévani
(série RH.Aa RH..TS.

OPERATIVNI INSTRUKCE

- Spustte stroj a zkontrolujte vyskyt abnorméinich vibraci, ze
||sg brusného Eii)iru 630“ likovany spravnym zplisobem (viz
MONTAZ/ VYMENA KOTOUCU BRUSNEHO PAPIRU).

v opaéné.lm pfipadé vypnéte okamzité stroj a zajistéte odstranéni
anomalii,

- Upevnéte zpracovavany kus tak, abyste zabranili moznym
pohyb{m béhem zpracovani.

Vizdy pouzivejte masku, kdyz provadite prasné prace.

UDRZBA
VeSkeré operace (drzby a CiSténi se provadéji se strojem
odpojenym od napéjeni stlaeného vzduchu, ~

Operace (Gdrzby a oprav musi bjt provedeny kvalifikovanym
ersonalem.

0 skonceni praci nebo v pfipadé nutnosti oistéte proudem
stlateného vzduchu télo stroje od prachu.
BEZNA UDRZBA: . i .
Periodicky stroj mazte (kazdjch 50 hodin préce) viite 2/3 kapek oleje
pro specifické pouZiti (1) do pfivodu stiaeného vzduchu néstraje,
ugriqlte jei ve svislé poloze se spojem ve vysce. Po této operaci
fipojte stroj k napalem a spustte jej na nékolik sekund.

fed Uvedenim nastroje na diouhou dobu mimo provoz provedte vySe
Eopspne operacemazéni. o o

e zaruky Jsou vylouceny vSechny Skody odvijejici se od nesprévného
nebo neodpovidajicino mazani.

Nejsou pfipustné jiné zasahy ze strany uzivatele,
Pro periodickou Udrzbu a periodické Cisténi vnitfnich Casti, jako
jsou loZiska, prevody, atd. nebo jiné nuiné zasahy se obratte na
autorizovana asistencni centra , jejichz seznam je uveden také na
webovych strankach www.rupes.com v sekce Servis.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily RUPES

LIKVIDACE

Viyrobek, kdyZ dosahne konce Zivotnosti, nesmi byt rozptylen do
Zivotniho prostiedi anebo vyhozen spolu s domovnim odpadenm, ale
musi byt zlikvidovan v auforizovanych centrech ffidénych odpadu
(kontaktujte prisluSné mistni Grady pro informace, kde zlikvidovat
vyrobek v souladu d platnymi zakony). Spravna likvidace vjrobku
prispiva k ochrané zdravi a zivotniho prostfedi. Nepovolend likvidace
vyrobku mé za nésledek sankce.

PROHLASENI O SHODE C €
ProhlaSujeme na svou odpovédnost, ze pfenosny néstroj, na ktery se
vziahuie tento névod, odpovidd pozadavkim Smémice:

2006/42/CE Stroje. o
Zkouéky/kontrogv ba/jrv proveden¥ v souladu § nésledu&icimv&iedgm
EN SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Technicka dokumentace je u:
RUPES Sip.A.

\/ia Marconi, 3/A - Loc. Vlermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.........
ThéPresi

Nalentini
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Advarsel fare

ADVARSEL: For at mindske risikoen for personskade skal brugeren laese brugsanvisningen

@ >

Brug beskyttelsesbriller

@®

Brug hgreveern

@

Brug maske

(@)
m

CE-meerkning for EU-marked

Pil

EH] Veerktgjet er indsat i CU TR listen
9] Diameter Diameter pa skive, slibetallerken, orbit...
n0 Ulastet hastighed Rotationshastighed

.../min. Omdrejninger i minuttet Hastighed

=)

Arbejd i den retning, der er angivet med pilen

Nogle af de falgende symboler kan veere til stede pa dit veerktej.Studér dem og leer deres betydning.
En korrekt forstaelse medfarer en bedre og sikrere brug af veerktajet.

RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

TEKNISKE OPLYSNINGER
Pneumatiske roterende slibemaskiner

RH323 RH353

RH326 RH356

RH329 RH359

Maksimum arbejdstryk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrug [I/min] 340 340 340
Omdr. uden belastning n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ orbit [mm] 3 6 9

@ slibetallerken [mm] 125 150 125 150 125 150
Indsugningssystem NEJ NEJ NEJ
Vaegt [kq] 0.833 0.847 0.858
Luftindtag 1/4” 1/4” 114
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEKNISKE OPLYSNINGER

Pneumatiske roterende slibemaskiner ~ RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Maksimum arbejdstryk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrug [I/min] 340 340 340

Omdr. uden belastning n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbit [mm] 3 6 9

@ slibetallerken [mm] 125 150 125 150 125 150
Indsugningssystem CENTRERET CENTRERET CENTRERET
Veegt [kg] 0.866 0.886 0.892
Luftindtag 114" 1/4" 1/4”

Redskabet skal bruges sammen med et passende udsugningssystem (medfalger ikke)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEKNISKE OPLYSNINGER o

Pneumatiske roterende slibemaskiner  RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Maksimum arbejdstryk [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrug [I/min] 340 340 340

Omdr. uden belastning n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbit [mm] 3 6 9

@ slibetallerken [mm] 125 150 125 150 125 150
Indsugningssystem SELVUDSUGNING SELVUDSUGNING SELVUDSUGNING
Veegt [kg] 0.857 0.874 0.883
Luftindtag 114 114 1/4”

Redskabet skal veere tilsluttet stavudsugningsraret, der er forbundet med filterenheden, nér det bruges.
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GENERELLE ADVARSLER

Vejlednin%en fil sikkerhed o forebgﬁ%else af ulykker er angivet
i haftet "SIKKERHEDSINSTRUKTIONER", som er en integreret
del af denne dokumentation. Denne BRUGSVEJLEDNING
angiver kun yderligere oplysninger, der er tat forbundert til den
specifikke brug af vaerktojet.

KORREKT BRUG

Dette vaerktoj er beregnet til at blive brugt som slibemaskine.

Les alle sikkerhedsadvarsler, vijledninger, illustrationer og

m)ecifikationer, der leveres med defte vaerkte).
an?Iende overholdelse af alle nedenstaende anvisninger kan

medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorll% ulykke.

Dette vaerktoj er ikke beregnet il metalbarstning, polerin?og

skeering. Brug af dette veerkig) til utisigtede formalkan medfare fare

og forarsage personskade.

STOJVARDIER
Stajemissionsveerdier fundet iht. EN ISO 15744

Lydtrykniveau ~ Usikkerhed Lydeffekiniveau
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 30 83.7
RH326-RH356 72.1 3.0 83.7
RH329-RH359 727 3.0 837
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 3.0 94.6
RH326T-RH356T 836 3.0 946
RH329T-RH359T 836 30 94.6
@ Brug harevaern!
VIBRATIONSV/RDIER
Vibrationer samlet veerd ah g/ektorsum aftre retninger) og usikkerhed
K fundet iht. EN ISO 28927-3:
Pa3akser  Usikkerhed
ah K
RH323-RH353 2.8 1.0
RH326-RH356 2.8 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 3.2 15

De angivne emissionsveerdier er sammenlignelige og anvendelige
til en midlertidig vurdering af operatgrens eksponenngsnmko i lobet
af arbejdstiden.Den korrekte evaluering af arbejdstiden skal ogsa
indeholde veerktajets tomgangs- oE stoFt|der.De angivne emissions-
vaerdier er repreesentative for veerktgjets wgﬂgste applikationer Hvis
varkigjet bruges til andre applikationer, med andet tibeher, eller
hvis det ikke undergar (e?elmaess% vediigeholdelse, kan emissions-
veerdierne stige betydeligt under drift.
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WASKINENS DELE

. Identifikationsetikette

Handtag fil trykluftforsyning

Hasﬂ?hedsregulator

Veerkigjets krop

Trykluft iIsIutnin%

Udsugningstilsutning @ int.29 /25 mm (SERIE RH.A-RH..T)

I[]/ddamper

dsugningsring (SERIE RH..A-RH..T)

Slibetallerken
. Sikringsskrue il slibetallerken

Smereolie
. Ulbrakoneglel
. Filterenhed: indsats g%o? filterholder (b) (SERIE RH..T)
. Stevudsugningsrer (SERIE RH..T)

IDRIFTS/ETTELSE

Far du starter maskinen, skal du serge forat:

- Emballagen erintakt og ikke viser ingen tegn péa skader fra transport
0g opbevannﬁz . o
- det |Igange ige Froduknons- 0g d|str|but|onsanlaeﬂ af trykluft er
i stand til at opfylde de krav, der er angivet i tabellen og vist pa
maskinens identifikationsplade.

MONTERING AF MASKINEN .
Tilslut trykluftforsyningstilslutningen (medfalger ikke) ved at skrue den
i det relevante seede %5).

& Inthe Srg for, at bentjenin?shéndtaf;et (2) pa det pneumatiske
vaerktgj er slukket nar trykluften filsluttes.

—_
g

—~
B~ ooror

Til trykluftforsyning skal der anvendes en komEre.ssor, der er egnet
i.n.t. de tekniske efTJIenskaber, der er vist pa veerktajets datamasrkat.
Alle instrumenter, tilslutningsslanger og rer skal vaere egnede il det
respektive tryk og den nadvendige meengde luft.

TRYKLUFTTILSLUTNING (MEDFQJLGER IKKE)

Maskinen leveres uden filslutning af trykluftforsi/ning Brugeren kan
enten bruge egnede Iynkobling?stilslutninger eller slangekoblinger,
forudsat at de beg?e har et hul ti luftpassage pa mm.8. )

| sidstnaevnte ilfeelde skal luftledningen fastgeres fil dysen ved hjeelp
af en slangeklemme.

START OG STOP

- Start: Tryk betjeningshandtaget (2) frem mod maskinens hoveddel
0g hold det nede.

- stop: slip betjeningshandtaget.



INDSTILLINGER

& For du udferer nogen form for indgreb pa veerkiajet, skal du
altid koble veerkigjet fra trykluftforsyningen.

REGULERING AF OMDREJNINGSTAL
m\grejningstallet reguleres ved at placere regulatoren (3) fra OFF fil

Valg' af hastighed skal foretages i overensstemmelse med
slibepapirets egenskaber og materialet, der skal bearbejdes.

UDSKIFTNING AF SLIBETALLERKEN

& En beskadiget slibetallerken skal straks udskiftes.Der opnas

kun optimale resultater med originalt tilbehar,

Montering af en forkert starrelse slibetallerken kan forérsage for stor

vibration og er ikke tilladt pa maskinen. .

- Ved hieelp af noglen (12) skrues fastgarelsesskruen pa
slibetallerkenen (10) af i den retning, der er angivet med pilen pa
beskyttelseshastten. } )

- il montering skal man skrue i modsat retning.

MONTERING / UDSKIFTNING AF SLIBEPAPIRSKIVER
Slibetallerkenens overflade er lavet af materiale, der er egnet
tl dpasaetﬁelse af slibepapirskiver og muligger en let og hurtig
veaheftning af slibeskiverne

MONTERING:

- Tryk slibepapirskive fast pa slibetallerkenen, og serg for, at hulleme
i §||be?ap|rsk|ven passer sammen med udsugning- shullerne pa
slibetallerkenen.

UDSKIFTNING:
- Brugte slibepapirskiver fiemes ved blot at rive dem af
- paset den nye slibepapirskive (se MONTERING).

NB: for bedre vedhasftning anbefales det at fieme stav og snavs
fra slibetallerkenens overflade.

TILLADTE SLIBESKIVER
Slibepapirskiver @ 125 mm - @ 150 mm med udsugningshuller.

FOR IBRUGTAGNING

Kontrollér, at: . B

- hastighedsregulatoren (3) er i MAX position

- yKlutttilslutning og -forsyningsrar er i perfekt stand

- sfarthandtaget fungerer korrekt. Defte skal ske med slukket
luftforsyning

- dle lﬁogwponenteri maskinen er monteret korrekt og viser ikke tegn
pa skade

- maskinen er korrekt forbundet fil et egnet og effekfivt
udsugningssystem (serie RH..Aog RH..T).

ANVISNINGER TIL BRUG

- Start maskinen og kontroller, at der ikke er unormale vibrationer,
at arkene af slibepapir er korekt I:péfm (se MONTERING /
UDSKIFTNING AF SLIBEPAPIRSKIVI Rz. .

| modsat fald skal du straks slukke for maskinen og fierne

eventuelle fejl. . .

- Fastger emnet du arbejder pa for at undga mulige beveegelser
under bearbejdningen.

Brug altid en maske til arbejde, der producerer stov.

VEDLIGEHOLDELSE

& Alle vediigeholdelses- og rengaringsindgreb skal udfares med
> maskinen frakoblet trykluftforsyningen. =
Vedligeholdelse og reparation skal udfares af kvalificeret personale.
Flern stov fra maskinen ved hjaelp af trykluft efter afsluttet arbejdet,
eller ndr det er ngdvendig.

ORDINAR VEDLIGEHOLDELSE:

Smer maskinen regelmaessiqt hver 50 driftstid) ved at indsaette 2/3
dréber specifik olie (11) i tryKluftiilslutningen, idet du holder enheden
lodret, med filslutningen vendt opad.Efter denne operation skl
maskinen sluttes fil stromforsyningen og satte den i drift i nogle fa
sekunder. .

Smer maskinen som beskrevet ovenfor, far den opbevares i lengere
perioder med inakfivitet. } ‘ .

Alle skader som fglge af forkert eller ufilstreekkelig smering er
udelukket fra garantien,

Ingen andre indgreb fra brugeren er tilladt. ) .
Til vedligeholdelse og periodis ren%ﬂnn afinterne dele, sasom lejer,
gear osv. eller ved andre behov, kontakt de autoriserede servicecentre
00sa pa hiemmesiden www.rupes.com Service sektionen.

Brug kun originale RUPES reservedele.

BORTSKAFFELSE o .
Nar Eroduk'tet. nar slutningen af dets driftsliv, ma produktet ikke
bortskaffes i miljget eller som husholdningsaffald, men skal bortskaffes
hos de autoriserede genbrugscentre (kontakt de kompetente lokale
mKnmghedqr for at finde ud af, hvorledes produktet skal bortskaffes
i henhold til loven).Korrekt bortskaffelse af produktet b|drarqer ti
sundhedsbeskyttelse og bevare miljget. Ulovlig bortskaffelse af
produktet indebeerer sanktioner mod overtraedeme.

OVERENSSTEMMELSESERKLARING . €
Vi erkleerer under eget ansvar, at det haerbare vaerkiaj, som denne
vejledning henviser il opixlder de veesentlige krav i direktivet:
2006/42/CE Maskindirekfivet. . ]
Testenelkontrolleme udfares i henhold fil felgende forskrifter:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022
Teknisk dossier hos:

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italien

RUPES..........
TherPreside
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EESTI . ORIGINAALKASUTUSJUHEND ! 50
GRAAFILISED SUMBOLID

Ettevaatust!

HOIATUS: Vigastumisohu vahendamiseks peab kasutaja lugema kasutusjuhendit

C Kandke kaitseprille

Kasutage kuulmiskaitseid

@ >

@®

Kandke maski

@

CE-mérgise ELi turu jaoks

(@)
m

ERL| | Tosrist kuulub CU TR nimekirja
9] Labimoot Ketta, padja,orbiidi 1&bimdot...
n0 Kaal tlihjalt Pddrleva ketta kiirus
../min. Pooret minutis Kiirus
=) Nool Tegutsege noolega néidatud suunas

Tooriistal vdivad olla méned jargmistest simbolitest. Jalgige neid ja tehke endale selgeks nende tahendus.
Nende dige tdlgendamine vdimaldab kasutada tooriista paremini ja ohutumalt.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

TEHNILISED ANDMED

Pneumaatilised ekstsentriklihvmasinad RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Maks.sisendsurve [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Ohukulu [I/min] 340 340 340
Tihikaigupoorded [nr/min] 0-11.000 0 - 11.000 0-11.000

@ orbiit [mm] 3 6 9

@ padi [mm] 125 150 125 150 125 150
Sissetdmbesiisteem NU NU NU
Mass [Kq] 0.833 0.847 0.858

Ohu sisselaskeava 114" 14 114"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEHNILISED ANDMED

Pneumaatilised ekstsentriklihvmasinad RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Maks.sisendsurve [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Ohukulu [I/min] 340 340 340
Tuhikaigupoorded [nr/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbiit [nm] 3 6 9

@ padi [mm] 125 150 125 150 125 150
Sissetombeslisteem TSENTREERITUD  TSENTREERITUD TSENTREERITUD
Mass [Kg] 0.866 0.886 0.892

Ohu sisselaskeava 1/4 1/4" 1/4”

Seadist tuleb kasutada (ihendatuna vastava sissetombestisteemiga (ei kuulu tarnesse)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEHNILISED ANDMED o

Pneumaatilised ekstsentriklihvmasinad RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Maks.sisendsurve [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Ohukulu [I/min] 340 340 340
Tihikdigupdorded [nr/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbiit [nm] 3 6 9

@ padi [mm] 125 150 125 150 125 150
Sissetémbeslisteem ISEIMEV ISEIMEV ISEIMEV

Mass [Kg] 0.857 0.874 0.883

Ohu sisselaskeava 1/4” 1/4” 1/4”

Seadist tuleb kasutada koos tolmuimemistoruga, mis on (hendatud filtriiiksusega.
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ULDISED HOIATUSED i

Ohutus- ja onnetusjuhtumite valtimise juhised on &ra toodud
dokumendis ,OHUTUSJUHEND”, mis moodustab lahutamatu
osa kéesolevast dokumendist enk KASUTUSJUHENDIST, milles
on dra toodud ainult taiendav teave seoses todriista spetsiifilise
kasutamisega.

SIHTOTSTARBELINE KASUTAMINE

Tooriist on moeldud kasutamiseks lihvmasinana. Lugege labi
koik todriistaga kaasnevad ohutusjuhised, juhised ning tutvuge
jooniste ja spetsifikatsioonidega. .

Alltoodud juhiste eiramine vdib pohjustada elektrildoki, tulekahju jal
Vi tosiseid dnnetusi.

Selle tocriistaga ei soovitata lihvida, poleerida, I6igata ega
metalli harjata. Tood, milleks todriist ei ole ette nahtud, vdivad
pbhjustada ohtu ja isikuvigastusi.

MURA PIRVAARTUSED
Miiraemissiooni vaartused on maaratud vastavalt standardile
EN ISO 15744

Helirbhutase ~ Maaramatus Helivdimsuse tase
level [dB(A)] (dB) level [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 2.7 3.0 83.7
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.1 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 30 946
RH326T-RH356T 836 30 946
RH329T-RH359T 836 3.0 9.6

@ Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

VIBRATSIOONITUGEVUSE VAARTUSED
Vibratsiooni_koguvaartused ah (kolme suuna vektorsumma)
ja modtemadramatus K, maaratud vastavalt standardile

N 1S0 28927-3:
Jteliel  Maéramatus

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 1.5
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 3.2 1.5

Nimetatud heitkogused on  vordievad ja kasutatavad kaitaja
kokkupuuteriskide ajutiseks hindamiseks tooEeno_g'd[ll. Tooperioodil
teostatav Gige hindamine peab sisaldama ka tdriista tuhikaigul
todtamise ja peatumise aequ. Nimetatud heitkogused on tiiipilised
tooriista peamistele rakendustele. Kui todriista kasutatakse muudeks
eesmérkideks, muude lisaseadmetega vGi selle korraparast hooldust
eiratakse, voivad heitkogused t60 ajal markimisvaarselt suureneda.
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MASINAOSAD
. Tehase andmesilt
Surudhu juhtimiskang
Kiirusregulaator
Masina korpus
Surughuhendus
Imitorutihendus siseldbimaéduga @ 29 /25 mm
SEERIARHA-RH..T)

ummuti
IFr’mérkomplekt (SEERIARH..A-RH..T)
adi

—_
o

. Padja kinnituskruvid

1. Méardedli

12. Kuuskantvati

13. Filtritiksus: kassett (%)é'a filtrinoidik (b) (SEERIARH..T)
14. Tolmuimemistoru (SEERIA RH..T)

SEADISTAMINE

Kontrollige enne masina kasutuselevdtiu éargnevat: o

- pakendon terve ning ei ole transpordi ega ladustamise kéigus
nahtavalt kahjustunud; i o

- kasutatav surubhu_tootmis- I}a Jjaotusseadis rahuldab tabelis ja
masina identifitseerimisplaadil néidatud nuded.

MASINA PAIGALDAMINE . .
Paigaldage surubhu tamethendus (ei kuulu taresse), kruvides see
asjakohasesse kohta (5).

Veenduge, et kui surudhk Ghendatakse, on pneumaatilise
todriista kaitushoob (2) valja liilitatud

Surubhutoiteks tuleb kasutada todrista andmesildil &ra toodud
tehnilistele omadustele vastavat kompressorit .

Kaik instrumendid, tihendustorud ja voolikud peavad sobima vastava
rohu ja vajaliku 6huhulgaga

SURUOHUUHENDUS (EI KUULU TARNESSE)

Masin tarnitakse iima suruchutihenduseta; kasutaja vdib otsustada
kas kiirliitmikuga thenduste vi voolikutihenduste kasuks, tingimusel,
et mdlemal on olemas Ghu labilaskeava (8 mmR. .

Teisel Luhul tuleh fikseerida toitetoru piisivalt voolikuihendusega
voolikuklambri abil.

KAIVITAMINE JA SEISKAMINE

- Kéivitamine: liikake juhthooba (2) masina korpuse suunas ja
hoidke seda all .

- seiskamine: vabastage juhthoob.



SEADISTUSED

& Enne todriistaga mistahes t60 alustamist, katkestage alati
t6oriista surudhutoide.

POGRETE ARVU REGULEERIMINE

Podrete arvu reguleeritakse vies regulaator (3) asendist OFF
asendisse MAX. ) S o
Kiiruse valitakse vastavalt livapaberi plaatide ja t60deldava materjali
omadustele.

PADJA VALJAVAHETAMINE

Vahetage kahjustunud padi kohe valja. Optimaalsed
tulemused saavutatakse ainult originaalvaruosadega.
Vale suurusega padg')a paigaldamine vGib pbhjustada ligset ja
maginale lubamatut vibratsiooni. ‘ _ )
- Keerake kruvikeerajaga (12) padja kinnituskruvi (10) Kaitsekorgil
asuva noolega naidatud suunas; -
- paigaldamiseks tuleb keerata seda vastupidises suunas.

LIIVAPABERIKETASTE PAIGALDAMINE/VAHETAMINE

Padja pind on valmistatud materjalist, mis sobib liivapaberketaste
Egnn!}am!s?ks ja voimaldab livapaberketaste hélpsat ja Kiret
innitumist.

PAIGALDAMINE:
- Veenduge, et IiivaEaberjé'ab adja kilge kinni nii, et livapaberiketta
avad langevad kokku tugipadjal olevate sissetmbeavadega.

VALJAVAHETAMINE:
- Tommake kasutatud Iiivagaberiketas laht
- pange kohale uus livapaberiketas (vt PAIGALDUS).

Mérkus: paremaks kleepumiseks soovitame eemaldada padjalt tolmu
jamustuse.

LUBATUD TGGRIISTAD
Imemisavadega livapaberikettad labimddduga @ 125 mm - @ 150
mm.

ENNE KASUTUSELEVOTTU

Veenduge, et:

- kiiruseregulaator (3) on asendis MAX;

- surubhudhendus Ja -toru on téiuslikus seisukorras;

- kaivitusseadis on tookindel ﬁkontrollige siis, kui masin ei toéta);

- kéik masina osad on Gigesti paigaldatud ja need ei néhtavalt
kahjustatud; 5
- masin on Oigesti (hendatud sobiva ja tbhusa

sissetdmbestisteemi- ga (seeria RH..Aja RH..T).

TEGEVUSNAITAJAD o o
- Kéivitage masin ja veenduge, et ei esine ebatavalist vibratsiooni
I_a |||vex)aber|lehed on él%estl aigaldatud (vt PAIGALDUS /
IVAPABERIKETASTE VALJAVAHETAMINE).

Vastaval juhul lilitage masin kohe valja ja korvaldage
anomaaliad.

- Fikseerige toddeldav element nil, et see téotiemise ajal i liiguks.

Kasutage tolmu tekitavatel t6odel alati maski.

HoOLDUS

& Kdik hooldus- ja puhastustoimingud tuleb &bi viia masinaga,
= mis on suruShutoitest lahti Gihendatud. o
Pgﬂggldus- jahooldustdid peavad sooritama vastava kvalifikatsiooniga
isikud.

T6d Ioppedes vGi vajadusel puhastage masina korpus tolmust
surubhuga.

KORRALINE HOOLDUS: o

Méérige korrapéraselt (iga 50 toGtunni jrel) masinat, sisestades 2-3
filka erikasutamiseks moeldud dli (11) tbriista surudhutihendusse,
hoides seda vertikaalses asendis nil, et ihendus on tleval. Uhendage
seejérel masin toitega ja kéivitage see paariks sekundiks.

Enne toGriista pikemaajalist ladustamist, maérige seda nii, nagu
Ulalpool kirieldatud. = . o
Garantii ei kata kahjustusi, mis tulenevad ebadigest vi ebapiisavast
maarimisest.

Kasutajal ei ole lubatud sekkuda muul moel

Siseosade nagu hammasrataste Ja laagrite vmskorraliseks hoolduseks
Ja puhastamiseks tuleh pddrduda volitatud teeninduskeskuse poole,
mille leiate néiteks saidilt www.rupes.com (lehelt Service).

Kasutage ainult RUPES; originaalvaruosi.

KASUTUSEST KORVALDAMINE

Kui toote kasutusaeg 16ppeb, ei tohi seda jatta keskkonda ega
kdrvaldada majapidamisjaatmete hulgas, vaid see tuleb via
lubatud ringlussevtukeskusesse (pdorduge pédevate kohalike
asutuste poole info saamiseks selle kohta, kus toodet vastavalt
seadusele kaideldak- se). Toote Gige korvaldamine aitab kaasa
tervise ja keskkonna kaitsele. Toote ebaseaduslik realiseerimine
toob kaasa digusrikkuja karistamise.
VASTAVUSDEKLARATSIOON c €
Kinnitame omal vastutusel, et kaasaskantav tocriist, millele
kéesolev J‘uhend viitab, vastab jargneva direktiivi olulistele
nduetele: 2006/42/CE Masinad.

Katsed / kontrollid on viidud Iabi vastavalt jdrgmistele maarustele
EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Tehnilise toimiku asukoht:

. . RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Itaalia

RUPES.........
ThéPresi

Nalentini
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SUOMI ALKUPERAISET KAYTTOOHJEET ; 54
GRAAFISET SYMBOLIT

Varoitus vaara

VAROITUS: Tapaturmariskin pienentdmiseksi, kayttajan on luettava ohjekirja

Kayté suojalaseja

Kayta kuulosuojaimia

@ee >

Kayté suojamaskia

CE-merkintd Euroopan markkinoille

(@)
m

Tyovaline on asetettu listalle CU TR

=

Halkaisija Laikan, kiillotustyynyn, hiomalaikan halkaisija...
n0 Joutokayntinopeus Pydrivan osan nopeus
.../min. Kierrosta minuutissa Nopeus
=) Nuoli Toimi nuolen osoittamaan suuntaan

Tydvalineestasi voi l6ytya joitakin seuraavista symboleista. Tutustu niihin ja opettele niiden merkitys. Niiden oikea tulkinta sallii tyovélineen
paremman ja turvallisen kayton.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

DATE TEHNICE

Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale  RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Maks. tulopaine [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
[Imankulutus [l/min] 340 340 340
Kierrosluku tyhjakaynnilla n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Halk. hiomalaikka [mm] 3 6 9

@ Halk. Kiillotustyyny [mml] 125 150 125 150 125 150
Imujarjestelma El El El
Massa [Kg] 0.833 0.847 0.858
[Imanottoaukko 114" 1/4" 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DATE TEHNICE

Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Maks. tulopaine [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
limankulutus [l/min] 340 340 340
Kierrosluku tyhjakaynnilla n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Halk. hiomalaikka [mm] 3 6 9

@ Halk. kiillotustyyny [mml] 125 150 125 150 125 150
Imujérjestelma KESKITETTY KESKITETTY KESKITETTY
Massa [Kg] 0.866 0.886 0.892
limanottoaukko 1/4” 1/4” 1/4”

Tyévélineen on toimittava liitettynd asianmukaiseen imujarjestelmaén (ei toimitettu)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

DATE TEHNICE oF

Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Maks. tulopaine [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
limankulutus [l/min] 340 340 340
Kierrosluku tyhjakéynnilla n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ Halk. hiomalaikka [mm] 3 6 9

@ Halk. kiillotustyyny [mml] 125 150 125 150 125 150
Imujérjestelma AUTOMAATTISESTIIMEVA AUTOMAATTISESTIIMEVA ~ AUTOMAATTISESTI IMEVA
Massa [Kg] 0.857 0.874 0.883
limanottoaukko 114" 1/4” 1/4”

Ty6véline on toimittava pdlynimuputkeen liitettynd, joka on liitetty puolestaan suodatusyksikkéon.
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YLEISET VAROITUKSET . L
Turvallisuutta ja onnettomuuksien ennaltaehkaisyd koskevat
otH'eet on annettu kirjasessa ‘TURVALLISUUTTA" KOSKEVAT
OHJEET, joka kuuluu oleellisena osana tahén dokumentaatioon.
Téssd KAYTTOOHJEESSA annetaan yksinomaan tydvélineen
erityiseen kayttoon liittyvat lisétiedot.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO
Tama tyovaline on tarkoitettu kaytettavaksi hiontalaitteena.
Lue kaikki turvallisuutta koskevat varoitukset, ohjeet, kuvat
a tekniset tiedot, jotka annettaan tdmén tyvalineen ohella.
aikkien alla annettujen ohjeiden noudattamatta jattaminen voi
aiheuttaa sahkdiskun, tulopalon ja/tai vakavan onnettomuuden.
Hiontaa, kiillotusta, metalliharjausta tai leikkuuta koskevia
toimenpiteitd ei suositella tehtavéksi timén tyovalineen
kanssa. Toimenpiteet, joille tmén tyovélineen kayttd ei ole
tarkoitettu, voivat aiheutaa vaaran ja henkilovahinkoja.

MELUTASOT
Melupdéstoarvot on médritetty standardin EN SO 15744
mukaan:

Akustisen paineen  Epévarmuus  Aénitehotaso
taso [dB(A)] (dB) [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 2.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH320A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6
@ Kéyta kuulosuojaimial
TARINAPAASTON ARVOT

Térindn kokonaisarvot ah (kolmen suunnan  veklorisumma) ja
epavarmuus K on méaritetty standardin EN SO 28927-3 mukaan:

3 akselila Epavarmuus

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 11
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 1.5

Osoitetut paastdarvot ovat vertailevia ja niité voidaan kéyttaa kéytiéjan
altistumisriskien alustavaa arviointia varten tyGjakson alkana. =~

TyGjakson oikeaan arviointiin tulee kuulua m(os.tyhjlakaylntgajat ja
tyovalineen pyséytysajat. Osoitetut péastoarvot esittavat tycvalineen
pagsovelluksia. Jos tyovalinettd kéytetaén muita sovelluksia varten
muilla varusteila tai jos sité ei huolleta s&&nndllisesti, paéstoarvot
voivat lisadntya huomattavasti toiminnan aikana.
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KONEEN OSAT
. Tunnistustarra
Paineilman sy6ton ohjausvipu
Nopeussaétimen ohjaus
Koneen runko
Paineilmaliitanta
[muputken liténta sis. halk. @ 29 /25 mm (SARJARHA-RH.T)
Aénenvaimennin
Imukupu (SARJARH.A-RH..T)
Kiillotustyyny
. Kiillotustyynyn Kiinnitysruuvi
. VoitelluoIJY .
. Kuusiokoloavain . . .
13. Suodamﬁn 1yk5|kko : patruuna (a) ja suodattimen kannatin (b)

(ARIARM.
14. Polynimuputki (SARJARH..T)

KAYTTOONOTTO

Ennen koneen kéyttdGnottoa varmista, etté . .

- pakkaus on ehja eikd siind esiinny kuljetuksesta ja
varastoinnista S\I/ntynelta vahinkoja o .

- kéytettévissd oleva_paineilman tuotanto- ja jakelulaitteisto
kykenee tyydyttdmadn taulukossa ja koneen tunnistuskyltissa
annetut vaatimukset.

KONEEN ASENNUS
Asenna paineilmaputkien liitos ruuvaamalla se asianmukaiseen
paikkaan (5).

—_
Neo

Varmista, eftd kun paineilma liitetdén, paineimakayttdisen
koneen kéyttovipu (25)on kytketty pois paalta.

Paineilman sy6tdssa on aina kaytettava tﬁévélineen tietotarrassa
annettuihin teknisiin tietoihin soveltuvaa kompressoria.

Kaikkien vélineiden, litosputkistojen ja -putkien on  sovelluttava
vastaavaan paineeseen ja tarvittavaan iimamaéraan.

PAINEILMAPUTKEN LIITOS (EI KUULU TOIMITUKSEEN)
Kone toimitetaan ilman Faineilmaputken litantad; kéyﬂé&én valinnan
perusteella voidaan kéyttaa seké pikaliitoksia ettd sopivia letkuliitoksia
silld ehdolla, ettd molempien iimavirtausaukon kokoon 8 mm.
Toisessa tapauksessa syottoputki on kiinnitettdva pysyvasti
letkunkiris- timelld letkuliitokseen.

KAYNNISTYS JA PYSAYTYS

- Kéynnistys: tydnna ohjausvipua (2) koneen rungon suuntaan
japidd sité painettuna

- pysaytys: vapauta ohjausvipu.



ASETUKSET

& Ennen tyovélineessa suoritettavia toimenpiteité, kytke se aina
irti paineilman sy6tosta.

KIERROSLUKUJEN SAATO

Kiqrrosluku'la saadetadn saatimell3 (3) valila OFF ja MAX. Nopeuden
valinta on tehtévé hiomapaperilaikkojen ja tyostettévén materiaalin
ominaisuuksien mukaan.

KILLOTUSTYYNYN VAIHTO

IVaihda vahingoittunut kiillotustyyny valittomésti. Ihanteelliset
—— tulokset saadaan vain alkuperéisilla varusteilla. .
Véaran kokoisen kulloﬁustyznyn asennus voi aiheuttaa liiallista
térinaa, joka ei ole sallittua koneelle. o
- Ruuvaa killotustyynyn (12) kiinnitysruuvi avaimella (10)
nuolen osoittamaan suuntaan, joka on annettu suojakuvussa
- asennusta varten, toimi painvastaisella tavalla.

HIOMAPAPERILAIKKOJEN ASENNUS/VAIHTO

Kiillotustyynyn pinta on  valmistettu  hiomapaperilaikkojen
kiinnittami- “seen soveltuvasta materiaalista ja se tekee
mahdolliseksi  helpon ja nopean hiomapaperilaikkojen
Kiinnityksen.

ASENNUS:

- Kiinnitd hiomapaperilaikka sitd painamalla ja huolehtimalla,
eftd hiomapaperilaikan aukot asettuvat kohdakkain
kiillotustyynyssa olevien imuaukkojen kanssa.

VAHTO:
- Irrota !géytettz hiomapaperilaikka repaisemalld se pois
- kiinnit& uusi hiomapaperilaikka (ks. ASENNUS).

Huomautus; Parasta kinnittymista varten on suositeftava poistaa
poly ja lika kiillotustyynyn pinnalta.

SALLITUT TYOVALINEET

Hiomapaperilaikat halk. @ 125 mm - @ 150 mm aukoilla imua
varten.

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Varmista, etta:

- nopeussaadin (3) on asennossa MAX

- Egmeylmapgtkl &a liitos ovat hyvassé kunnossa .

- ayttorks.[kon unto on hyva toimimalla kuitenkin virta pois
kytkettyna o

- kaikki koneen osat on asennettu oikein eika niissa esiinny
vahingoittumisen merkkeja ) )

- kone ~on litetty oikein sopivaan ja tehokkaaseen
imujarjestelmaan (sarjat RH..Aja RH..T).

KAYTTOOHJEITA

- Kéynnistd kone ja tarkista, etté paikalla ei ole epétavallista
tarindé ja ettd hiomapaperilaikat on kiinnitetty oikein ( ks.
HIOMAPAPERILAIKKOJEN ASENNUS/VAIHTO),

Painvastaisessa tapauksessa sammuta kone valittomasti ja

poista hiriot.

- Kiinnité tydstettavé kappale siten, ettd sen mahdolliset liikkeet
voidaan estda tyoston aikana.

Kéytd aina suojamaskia jos kyseessa on pdlyd tuottavat
tyostot.

HUoLTO

& Kaikki huolto- ja puhdistustoimenpiteet tulee suorittaa kone irt
paineilman syotosté, L .
Huolto- ‘ja korjaustoimenpiteet tulee antaa patevén henkildstn
tehtavaksi. .

TyGston pééttyessd tai tarpeen vuoksi, puhalla koneen runko
paineilma- suihkeella.

SAANNOLLINEN HUOLTO:

Voitele kone séénndllisesti (50 tybtunnin vélein) laittamalla 2/3

erityiskayttoon kuuluvaa Oljypisaraa (1) tyovélineen paingiimali-

itantdan "ja pitdmalla sitd pystysuunnassa liitos yldspain. Téman

foimenpiteen jalkeen kytke kone virransy6ttoon ja kayté sité

muutaman sekunnin ajan.

Ennen tyovalineen varastointia pidemméksi aikaa, suorita em. voitelu.

Ta.l;ulu ei| kata vahinkoja, jotka johtuvat vaérasté tai sopimattomasta

voitelusta.

wullld?tn toimenpiteiden suorittaminen kéyttdjan toimesta on
ielletty.

Siséosfgn, kuten laakerit, hammastukset tms. huoltoa ja saannéllista

ﬁuhdistusta fai  muita tarfeita" varten, kaanny valtuutettujen
uoltokesk- usten puoleen, jotka [Bytyvét myds sivustolta www.rupes.

com 0sa Service.

Kéytd pelkastaan alkuperdisia RUPES varaosia.

HAVITTAMINEN
Konetta ei saa_havittdd ymparistoon tai kotitalousjatteiden
mukana sen kéyttdidn lopussa vaan se on toimitettava
valtuutettuihin  keréyspisteisi- in (ota yhteys paikallisiin
viranomaisiin saadaksesi selville miss tuote voidaan hévittad
lakiasetusten mukaisesti). Tuotteen oikealla havittdmisellé
myotavaikutetaan ympériston g’a ihmisten terveyden suojeluun.
Asiattomasti ~ suoritettava tuotteen havittaminen johtaa
seuraamuksiin.

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS C €

Vakuutamme omalla vastuullamme, etté kannettava th')véIine,
johon t&ma ohjekirja viittaa, on konedirektiivin oleellisten
vaatimusten mukainen: 2006/42/CE.

Testit/tarkastukset on suoritettu seuraavien  standardien

mukaisesti
EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Tekniset asiakirjat:
SSpA

Via Marconi, 3/A- Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.........
ThePresid

A Valentini
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EAAHNIKA I'NHZIEE OAHTIES XPHEEQS ;i
rPAGIKA EYMBOAA

Mpoooyr kivduvog

Ma va peiwBei o kivouvog TpaupaTiapol, o XpRotng opeilel va diapaael To eyelpidio odnyiwv

Xpnao1poTIoIETE TPOCTATEUTIKA YUOAIG

Xpnoiyomoigite mpoaTaTiES AKONG

Xpnoipotoigite péoka

@ee >

Zrpavon CE yia v ayopd mg EE

(@)
m

To epyaheio éxel karaywpnBei om Aigta CU TR

ol

AldpeTpog AidpeTpog Tou diokou, TTAGKa TpoxId...
n0 Tax0tnta o€ kevd TaxUtnta oTpogéa
.../min. MMep1oTPOPEG aVA AeTTTO TayomTa
-p . EvepynoTe Baoel g kareBuvang tmou
BéAog utrodeikvUeTal amd 1o BEAog

To epyakeio oag evOEXETAI va TTOTUTIWVEI TNV EMQAVEIQ Tou kAol ammd Ta aUUBoAa TTou akoAouBolv. MeAethoTe Ta kai pdbete va Ta
avayvwpilete. H owaTr epunveia Twv oupBoAwy emTpémel v KaAUTepn Kal aoparéaTepn Xprion Tou epyaAeiou.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

TEXNIKA AEAOMENA

A&1avTIKG PN OaVAROTO TTEPIOTPOPIKAS

Kivnong memieopévou aépa RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
MéyioTn micon el06dou [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Karavahwan aépa [I/min] 340 340 340
MepioTpoéc o€ kevo nO [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ 1poxI1& [mm] 3 6 9

@ AGKa [mm] 125 150 125 150 125 150
200TNua avappoenancg OoxXI OXI OoxXI
Mada [Kg] 0.833 0.847 0.858
Eioodog aépa 114" 114" 1/4"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEXNIKA AEAOMENA

Ag1avTIKG pnXOaVAROTO TTEPICTPOPIKAS

Kivnong mETIETHEVOU 0épa RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Méyion Tiean €10600u [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Karavahwon aépa [I/min 340 340 340
MepioTpo®ég ae kevo nO [/mini] 0 - 11.000 0-11.000 0-11.000
@ 1poxIa [mm 3 6 9

@ mAGKa [mm 125 150 125 150 125 150
200TNUa avappopnong KENTPIKO KENTPIKO KENTPIKO
Mada [Kg] 0.866 0.886 0.892
Eigodoc aépa 1/4” 1/4” 1/4”

To epyaAeio yia va Acitoupyroel Ba mpémel va ouvdeBei o karaAAnAo olatnua avappdenong (dev mapéxerar)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEXNIKA AEAOMENA

AgiavTiké pnxavApaTa TEPIGTPOPIKAG —

Kivnong TEMIEoPEVOU aépa RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
MéyiaTn Tiean e1060ou [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
KaravéAwan aépa [I/min] 340 340 340
Mep1oTpo®éC o€ kevd nO [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ 1p0xX16 [mm] 3 6 9

@ AGKa [mm] 125 150 125 150 125 150
Y0oTnua avappdenang AYTOANAPPO®OYMENO _AYTOANAPPOGOYMENO  AYTOANAPPODOYMENO
Mada [Kg] 0.857 0.874 0.883
Eioodog aépa 114" 1/4” 1/4”

To epyaAeio yia va Asitoupyrioel 6a mpémel va ouvdedei ae owArva avappdpnans akovng Kai o€ uia ovada giAtpou.
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6 ENIK%I I'(POEIAOHO;\H;’EIZ' 0\ )

I odnyieg ao@akeiag Kkar PO aTUXNUaTWY
mapariBevial gTov QakeAo "YI'I&AEEEII? ", 0 omoiog
amoteAei avamooTaaTO répo§m TAPoUsaS TEKUNPiWoNG.
To mapov ETXEIPIAIO XPHXEQL mepiéxer  (povo)
E£mmPO00ETEG TANPOYOPIES TTOU APOPOUV T TUYKEKPIKEVN
Xpfion Tou epyaleiou.

XPHZH ZYM®QNA ME TA TPOBAEIOMENA
To guykekpIpévo epyaleio Tpoopileral va XpnaipotomBei
aav sgya)\sio Aeiavong. AiaBaoTe 6Aeg Tig TPoEIGOTTOITEIS
aogaAeiag, TIG 0dnyieg, TIG EIKOVEG KOl TIG TPOBIAYPOAPES
L)I\snoupyiug] TTOU TIAPEXOVTOI aTT6 KOIVOU i€ TO £PYaAEio.
pn Menan Twv odnylwv )§pq0£wg pmopel va odnyfioel o€
B)\EKTpon)\néia, TIUpKayIA Ko/ 1} GoBapd aTixnua.
| epyaoiec Aeiavang, otilBwaong, peraAikoU Bouptaioparog
1) kommn, dev evbeikvuvrar We 1o gpyakeio auto. H extéAean n
OUPBCTUY EPYOIIRV, Eivall ETIKIVOUVI KalI HTTOPET VOl TIPOKOAEDE]
owpaTikés BAABES ae amopa.

TIMEZ EKITOMIQN @0PYBOY
Tipég exmopmc BopuBou umooyiopéveg kard EN 1SO 15744:

Emimeda nxnmikig  ABeBaudmra Emimeda nynmikig
Téoew [dB(A)] (dB)  oylog [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 721 3.0 83.7
RH326-RH356 721 3.0 83.7
RH329-RH359 721 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 83,6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6
@ Xpnopotroiote mpooTacio auTiwv!
TIMEZ EKITOMMQN AONHEHZ

Zuvohikés  TipEG  TaAaviwoewv ah  (Glavuopamikd - GBpoioua
Tpicbv kareuBlvoewy) kai avaogakeia K umooyiopéveg kard
NSO 28927-3:

2¢€ 3 Goveg ABepaidmra

ah K
RH323-RH353 2.8 1.0
RH326-RH356 2.8 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 11
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 11
RH323T-RH353T 3.2 1.5
RH326T-RH356T 3.2 1.5
RH329T-RH359T 3.2 15

O1 QVOQEPOUEVES TIEG EKTIOUTIGV €ival GUYKITIKEG Kall TIpETTE]
V& pnolgotrolodvTal yiar pia TposwpIVA EKTINGT Twv KIVOUVWY
ékBeong Tou yelpiaTh. H gworh ekrijnon m}\g TENIGd0U Epyaoiog
TIpEMel vl epIABAVe! £Tiang Toug Xpovoug Aermoupyiag o€ peAavTi
f diakotrg g Agmoupyiag Tou epyaleiou. Or avagepBpeveg TIpeg
EKTIOUTILV €IVaIl QVTITIPOCWTIEVTIKES Ty KUPILV EQPHOYLV TOU

60

epyaheiou. Av 1o epyaheio épnclponowim yia GMeG e@appoyé,
He GMa ecapriiuara f edv 0ev UTOBAMETQI O £pyadieg TOKTIKFG
oUVTAPNONG, Of TIHEG EKTIOUTIV pTTopel v augnBolv: anuavTik
Ko T A€imoupyia.

MEPH TOY MHXANHMATOZPARTS OF THE TOOL
. Enkéra tautorroinong

MoxAdg eAEyxou TTIpOY NG TIETIEGEVOU GEpa

EvioM puBpiong g TaxumTog

ZWya PnxavAuoiog

Blopalévwan memieapévou aépa

BUcBa/évwor] owhiva avappdgnong @ eawr. 29 /25 mm
gZEI A,RH.A-RH..Trg

1YaoTnoag

Z1oixeio avappognang (ZEIPARH.A- RH..T)

MhaKa

—
o

. Bideg aTepéwang e mhakag
. \adr Aimavang
. Kheidi allen

13. Movdda oikrpou: guaiyyio (a) ki gopéas giArpou (b
gZEIPAR?—I.JP) Quaiyyio (a) kai gopéag giktpou (b)
14. Xwhjvag avappdenang okévng (ZEIPARH.T)

OEZH ZE AEITOYPTIA

Mpwv Béaere oe Aermoupyia To pnyaviua BeBaiwbeite om:

- 1 OuoKeuaoia eivar aBikmn kar dev gEpel anuadia duiag Ayw
puaq)ogag Kar amrodrkeuang:

-1 OloBEoiun  EykaTGoTaOT  TIOPOYWYAG _ Kai - dlavoprg
TEmEopEvou  aépa Ikavomolei TiG Tpodiaypagég  Tou
uTroBeIkvOovTal OTOV [OXETIKO] TrivaKa kai o TrivaKida
TAUTOTIOINGNG TOU NYavIaToC.

ZYNAPMOAOIHzZH MHXANHMATOZ
EykaraotAate T olvdeon mapoyric memeapévou agpa (dev
mapéyerar) BIdwvovTdg Tv aTo katdhAnAo angeio (5).

—
o —

BeBauwbeite 61 0 nemeopévo&aépag eival guvdedepévog kal
& 011 0 poxAdg evepyoroinang (2) Tou Epyakeiou (Temeapévou
0€pa) Eival CevERYOTIOINLEVOS.

Ma mv TpogoBooia memeapEvou épa TpEMeEl Vot XpnaIpoTToEiTal
KaTaMnAOG GupTEDTrG ctgj[gmqg He T YaPOKTPIOTIKG TIOU
QOTUTTVOVTQ TV €TIKETO! elogevwv epyakeiou. o
Oha 1a epyakeia, o awhives auvoeang kai of [aupBarikoi] awAveg
Bor mpémer v elva ouugmoi HE TIC QVTIOTOIXEG TIWES TIETEWS Kal
ToadTTag aépa.

ZYNAEZH [TAPOXHE MEIEZMENOY AEPA (AEN MAPEXETAI)
To  pnydvnua ,Trapé)g.rm Xwpic  évwon/Blopa  Tapoxng
TIEMETHEVOU  aépal. XpRomG pmopel v emAEEl va
XONOIWOTIONTE  ETE EVWOEIS _'TG)%ZI'CK TomoBETANG  €iTe
eUkapTTa gtoixeia, we v mpoUmoBean 61 GlaBETouv ot
diEhevang agpa 8 Ik, ) ) )
21 dedTepn TepiTwoN €ivar amapaiTTo va OTEPERTETE KaAd
Tov ocwhiva Tpogodoaiag pe pia Awpida aloIyéng.

EKKINHZH KAl £TAZH

- Exkivnon: Zmpwére Tov poxA eAéyxou (2) mpog To olpa Tou
Enxavnucmg ka1 KpaTAaTe TOV TraTnUEVO.

- 21001 ameAeuBepuwiaTe Tov HOXAG EAEYXOU.



PYOMIZEIZ
& Mpiv mpoxwpaere Ot oToiadimore TapeyBaan aTo epyaleio,
QMOCUVBEDTE TO GO Ty Trapoy TETTIEGHEVOU GEpa.

PYOMIZH TOY APIOMO’Y NNEPIZTPOGON

H pUBHIan Tou OPIBUOU (TTEPITTPOQIY) ETTUYXAVETAI PETCKIVAIVIOG TOV

ﬁugwo“m?S) (méeo %FF(éngoR/l/-[\%(. et ‘
emAoyr g TaxUmrag TIETEl va yiveral Sidcm TWV YUPAKTIPIOTIKLV

uxv Biokwv Xapriol Aciavang (yuahoxapTou) kol Tou TIpog ens&pyacia

UhkoU.

ANTIKATAZTAZH THE MAAKAZ

& AvrikataoTioTe  Geca  TI
Xpnaiomolanvrag yiaia v
amoTeAéopaTa. , ) , )

H TomoBémnon mhakag AavBaopévuv SiaoTaogwv LTopei val Tipokaéae!

dovijoeic peyang éviaang [kl Tou dev emmpémerall.

- Xgr]mponomwag 10 KheIdi (12), Geidwate ™ Pida orepéwang g
TiAcika (10) pe Ty kareGBuvon Trou uodeikvlerar amd To BAog ToU
kahUHarTog TpocTagiog. ) )

- yla TV €maveykardoToon G, evepyeiote Tpog v avrifem)
KameuBuvan.

ZYNAPMOAOTHZH/ANTIKATAZTAZH TON AIZKON  XAPTIOY
NEIANZHZ

H emgdveia g TAGKag efvar kataokeuaopévn amé UAIKG KatanAo
yia v eqappoyr diokwv xaﬁnou Aeiavang ki autd diom emmpémel Ty
£UKoAn Kal ypryopn TpooKOMnaT] Toug,

KOTEOTQOHEVEG  TIAGKES,
OKTIKG emTuyyavete BEATIoTa

ZYNAPMOAOTHZH:

- TipoakoMdaTe Tov Bioko Tou Yapriol Aiavang aokavrag Triean,
TIDOGEOVTG O OTIEG avappgnang g TAGKAg v Taurigovran e
eKeiveg Tou YapTioU Aeiavang.

AI\IATIKAT,AZTAZH:e o p—
- Agaipéate Tov pBapiévo diako xapriod Aeiavang (yuahdyaprou).
- tonogemon Tov kavoUpylo diako ¥apriol )\Eiuvor]g(ﬁ)\.é NAIQZH).

Inpeiwon;: a pia kohGrepn mpoouan auviaTdTal n agaipean okovng
Kall BpwyIC amo Trv Emgavelal g TAGKaG,

ETKEKPIMENA EPIAAEIA EPTAZIAZ
Diaxor yapriod Aeiavang @ 125 mm - @ 150 mm e omég avappdenang.

[TPIN ENEPIOMOIHZETE TO EPFAAEIO

BeBanBefte om

- 0 puBuiomrg Taxmyrag (3) Bpiokerar ot Béon MAX.

- 1) €0 Kcil 0 OwAVaG Trapoxfg TEmiEapEvou aépar Bpiokovial ot
@pioTn kardoTaon,

- n0Idmagn evepyomoif@ews eival ATTOTEAETHAMIKY -{iE TO pnyAvRHa Xwpig
Tp0godaaia,

- Oha Tar eGapraTa Tou pnyaviuaTog eivar owar TomoBemméva Kal dev
napoumdgouv anpadia SAGBn, )

- un;govr'] eval owotd ouvdedepévn e Eva Kma)\)\q?\o Ka
amoteAealamké aUaTnua avappoenang (oeipd RH.Akai RH..T).

AEITOYPTIKEE ENAEIZEIX
- Oéote ot Aermoupyiato HﬂXdVﬂEG ki BepaiwBeire orr autd dev Soveitan
We 0 guatohoyiko Tpomo. EmmAéov, BeBaiwbele on Ta giMa

§0 Tiol Aciavang €ivar oword Tonoeugtieva (avompégre om vsvéwa
NAEZH/ANTIKATAZTAZH TON AIZKON XAPTIOY AEIANZHE-
TYAAOXAPTON).

E?v 0Xl, aEVEPYOTIOIROTE TO Pnxavnua dueoa yio v amoguyh
afav.

- %y&pabme 70 TeyA10 TIOU TIPOKEITaI VOl EMECEPYCTTENTE 10t TIOGAVEIG
6youg,

@ XpnotjomoIEiTe mavral pio [rpooTareurikii] HOOKa OE TiEpiTTwoN
. TIOU KOG T BIGPKEIC! TUv EQYAIV TIapYETal KN,

ZYNTHPHZH

& OAeg o1 epyaaie auvmipnang kai kaBapiool Ba mpémel
V0l TIPQYHCITOTTOIOUVTOl HE TO UNXAVNHa aTToouvdeSEEvo
Qmmé TV TTapoy [ TEMETHEVOU TEPal.

Or pyaaieg auvpnang-emakeung Ba TeEmel var exteolvTal
amd E¥€I5IK£U V0 TTPOCWTTIKO.

Mohig ohokAnpwBolv o1 epyaoieg 1 kaBe gopd Tou
KpiveTal amapaitTo, (EOKOVIOTE TO GO TOU HNYaVAUaTOg
XPNoIHoTIoIWVTag Tridaka TETIEa(évou agpa.

TAKTIKH ZYNTHPHZH:
Amavere Teplodikd (kaBe 50 wpeg epyaaiag) 1o pnyaviia
elgayoviag 2/3 arayoveg eibikol Aadiou Aimavang (11) ato
Buayaimapoyn memEyEvoU aEpa Tou epyaheiou -KpaTwvTag
10 KGBeTa -g 10 BUopa Tpog Ta mavw. Metd v oAokAdpwan
Mg mpoavapepdeiong epyaaiag, GUVAEDTE TO pnXavnua otV
1p0@000ia KAl EVEPYOTIOIATTE TO YI ePIKG SEUTEPOAETTTA.
PIV TIpOXWPNTETE aTNV amoBikeuan Tou epyaheiou -yia éva
kEYd)\O XPOVIKO dIGOTNUA- TIPAYWOTOTIOINOTE TIG €pYaOieg
imavang énwi Tepiypayape vwpitepa. OAe m% {ie¢ Tou
opeihoviar o AdBog n avemrapkig Aimavon dev kahuTriovial
amo v eyyonarn.
Aev emrpemetar aAhou €iBoug TapépBoon amo mAeupds xpAoT.
Fla T oUvTAENGN Kall TOV TIEPIODIKO KABAPITHO Twv ECWTERIKWV
eGaprnuarwy, BA. édpava, ypavadia AT EIKOIVWVAGTE HE Eval
amo 1a Efouaiodomuéva Kévipa EGummpémang -yia oxerikég
TANPOYOPIEG AVOTPEGTE OTOV 0TOTOTIO WWW.rUpes.com -0.0.
evotnra Zeppic.
Xpnaopomoieire povo auBevtikd avrahhakrika RUPES.

AIOPPIYH

Orav ohokAnpwvetan n {wr evog TPoidvog, autd dev Tpemel
va amoppimeral oto mepIBaMov /| ae kovolg  Kadoug
amoppiupaTwy, aMa va Tapadideral o€ eGougiodomuéva
KEVTPO QVaKUKAWONG (EIKOVWVIAGTE e TIG apgéélsg TOTTIKEG
apxeg yI0 Vol JGBETE e TTolov TpOTIO Yiveral n 01aBean Baoel
vopobeaiag). H cwan &1aBean Tou mpoidviog aupBaMel aTnv
TpooTacia Mg uyeiag kar Tou mplEdMovmg. Tapavopn
d166egn TOU TTPOIGVTOG GUVETIAYETAI UE KUPWOEIG KATA Twv

mapaparwy.
q3

AHAQZH MIZTOTHTAZ

AnAdvoupe ureiBuva 611 T0 QopNTA EpyaAEio, aTo oTroi0 AVaIPERETaI
10 IOV e}%slfi&o, QUUHOPWVETaI i TI UTToBEicEIG TG [KOVOTIKA]
Oégvmg: 2006/42/EK mrepi pnxavnuatwy.

O1 B0KIHE / ENeyxo! TpaYHATOTIOIOUVTCl GUHQWVCI LE TOUG TTCIpAKGT)

mvowopoui
EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.
Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022

TexvikO apyeio atnv:

X RU%S S.pr.]A.

Via Marconi, 3/A- Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Itakia

RUPESipA a socio unicc
T ide
6 aZah?ini
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MAGYAR

GRAFIKAI JELZESEK

EREDETI HASZNALATI UTASITASOK ; 62

Vigyazat, veszély!

FIGYELMEZTETES: A sériilés kockazatanak csokkentése érdekében a felhasznalonak

el kell olvasnia a hasznalati utasitast

Viseljen véddszemiiveget!

Hasznélja a hallasvédoket!

@ee >

Hasznaljon maszkot!

(@)
m

CE jelolés az EU piacén

Aberendezés be van sorolva a CU TR listaba

o E=]

Atmérs

Korong, tarcsa, palya...

n0 Uresjarati sebesség Forgotarcsa sebesség
../min. Fordulat percenként Sebesség
=) Nyil Mikddtesse a nyillal jelzett irdnyba

Az alabbi jelzések némelyike jelen lehet az Onok berendezésén. Kérjiik, tanulményozza és tanulja meg ezek jelentéseit.
A szabalyos értelmezés a berendezés jobb és biztonsagos hasznalatat engedélyezi.

RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

MUSZAKI ADATOK
Levegds rotacids csiszold

RH323 RH353

RH326 RH356

RH329 RH359

Max. bemeneti nyomas [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Levegdfogyasztas [l/perc 340 340 340
Uresjarati fordulatok n0 [/perc] 0-11.000 0-11.000 0 - 11.000
@ palya [mm] 3 6 9

@ tarcsa [mm] 125 150 125 150 125 150
Szivérendszer NEM NEM NEM
Tomeg [Kg] 0.833 0.847 0.858
Légbevezetd 1/4” 1/4” 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

MUSZAKI ADATOK

Levegds rotacids csiszold RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Max. bemeneti nyomas [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Levegdfogyasztas [I/perc] 340 340 340
Uresjarati fordulatok n0 [/perc] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ pélya [mm] 3 6 9

@ tarcsa [mm] 125 150 125 150 125 150
Szivérendszer KOZPONTI KOZPONTI KOZPONTI
Toémeg [Kq] 0.866 0.886 0.892
Légbevezetd 114 1/4 1/4

A berendezésnek egy, megfelel szivérendszerhez (nem tartozik a készlethez) csatlakoztatva kell miikddnie

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

MUSZAKI ADATOK oF

Levegds rotacids csiszold RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Max. bemeneti nyomas [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Levegdfogyasztas [l/perc] 340 340 340
Uresjarati fordulatok n0 [/perc] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ palya [mm] 3 6 9

@ tarcsa [mm] 125 150 125 150 125 150
Szivorendszer AUTOMATA SZIVORENDSZER AUTOMATA SZIVORENDSZER AUTOMATA SZIVORENDSZER
Toémeg [Kq] 0.857 0.874 0.883
Légbevezetd 114" 1/4” 114

A berendezésnek a szlirbegységhez csatlakoztatott porszivo cs6héz csatlakoztatva kell miikédnie.
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ALTALANOS TUDNIVALOK _ » .

A biztonsagi és a balesetvédelmi utasitdsok g_jelen
dokumentacio e%eszehez tartozd, BIZTONSAGI, UTASITASOK
adatlapon talalhatok, a jelen HASZNALATI KEZIKONYV kizérolag
a herendezés specifikus hasznalatara vonatkozo, kiegészitd
informacidkat tartalmazza.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

Ez a berendezés csiszologépként hasznélhato. Olvassa el a
biztonsagi tudnivalokat, az utasitasokat, kvesse az abrakat
és elGirdsokat, amelyek ehhez a berendezéshez tartoznak.
Az alabbiakban talalhatd utasitasok melldzése aramiitést,
tiizveszélyt ésfvagy stlyos balesetet okozhat. o
A koszorillési, csiszolasi, fém simitasi vagy végasi
miveletek nem javasoltak ezzel a berendezéssel. A nem
rendeltetésszer( hasznalati miveletek veszélyt képeznek
és személyi sériiléseket okozhatnak.

ZAJKIBOCSATAS ERTEKEK
Azajkibocsétési értékek a EN 1SO 15744 szabvénynak megfelelden
keriiltek meghatarozasra:

Hangszint Ingadozés  HangerGsség
nyomas [dB(A)] (dB) szint [dB(A)]

LpA K LwA
RH323-RH353 721 30 83.7
RH326-RH356 721 30 83.7
RH329-RH359 727 30 83.7
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A 750 30 86.0
RH329A-RH359A 750 30 86.0
RH323T-RH353T 836 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 30 94.6
RH329T-RH359T 836 30 94.6

@ Hasznaljon fiilvédot!

VIBRALAS KIBOCSATAS ERTEKEK
Az an rezgési dsszértékek (a harom irdny vekiordsszege) és a K

szoras a EN 1SO 28927-3 szabvanynak megfelelden meghatérozott
értékei:
3 tengelyen Ingadozas
ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 1.5
RH326T-RH356T 32 1.5
RH329T-RH359T 3.2 1.5

Ajelzett kibocsatés értékek sszehasonlito jellegliek és a gépkezelti
veszélyeztetettség iddszakos ertékelésére hasznalhatok a munka
ideje alatt, A munkaid§ szabalk{o,s felmérésének tartalmaznia kell a
berendezés tresjarati hasznalati és leallitasi idejét. A jelzett kibocsata-
si értékek a berendezés f6bb alkalmazasai eseten reprezentativ
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jelleguiek. Ameaniben aberendezés egyéb alkalmazasokra hasznal,
eqyen kiegeszitokkel vagy, amennyiben nem keril sor a rendszeres
karbantartasra, a kibocsatasi eértékek jelentdsen megndnek a
mikodés alatt.

A GEP RESZEI

1. Beazonositasi cimke

Stritett levegd beviteli kar

Sebesség szabélyozo vezérlé

Géptorzs )

Stiritett levegd illeszkedés

Szivhcst illeszkedés, @ bels. 29/25 mm

(SZERIASZAM: RH.A-RH..T)

Hangtomﬁlto ; ’

Szivosapka (SZERIASZAM: RH..A- RH..T)

. Tarcsa =~

10. Tarcsa rogzitd csavarok

11. Kendolaj

U .
. Szlirdeqyséq: patron (a) és szlirtart
gZERI SZRV\X RH.J( .

14. Porszivé cs6 (SZERIASZAM: RH..T)

BEUZEMELES

Agép beiizemelése eldtt ellendrizze:

-a csoma%olas épseégét és, hogy a szallitas és a tarolas soran
nem sérult meg:

- akészlethez tartoz6, sliritett levegd termeld és elosztd berendezés
a kielégitd allapotat a tablazatoan jelzett &s a gép beazonositd
tablan levd kovetelmények betartasaval.

A GEP OSSZESZERELESE

Szerelie fel a stiritett leveg® addukcids illeszkedést (nem tartozik
a készlethez) becsavarva a megfeleld helyére (5).

& Ellendrizze, hogy a s(iritett Ieve%é becsatlakozasa sorén a
légberendezés mikodtetd kar (2) legyen kilktatva.

Asiritett levegd becsatlakoztatasahoz rendelkezésre kell allnia
eqy, a berendezés adat cimkéjén lathatd miszaki jellemz8knek
megfeleld kompresszornak. . .

Az 0sszes eszkdznek, csatlakozasi vezetékeknek és csbveknek
meg kell felelniiik a vonatkoz nyomésnak és szlikséges sritett
leveg8 mennyiségnek.

SURITETT LEVEGO ADDUKCIOS KOTES (NEM TARTOZIK A
KESZLETHEZ)

A ?eﬁ nincs ellatva a siritett levegd addukcios illeszkedessel,
a felnasznal6 vélaszthat felhasznalasra Uge/ gyors csatlakozo
illeszkedéseket, mint megfelel6 gumitartokat, a

mm-es &thaladasi résekkel rendelkeznek. 8.

A mésodik esetben stabilan rogzitse csszoritd panttal a
gumitartét a tapcséhoz.

INDITAS ES LEALLITAS

- Inditas: nyomja a vezérld kart (2) a géptorzs felé és tartsa
IenYomva;

- ledllitas: engedje el a vezérld kart.

mennyiben azok



BEALLITASOK

& A berendezésen bérmilyen jelle%(] bedllités elv,ég%zése"qlétt
minden esetben csatlakoztassa le a berendezést a siritett
levegdrdl.

FORDULATSZAM BESZABALYOZAS

Afordulat szam beszablyozas a megfeleld beszabélyozé (3) KI MAX
&lasra Allitasdval torténik.

A sebesséq kivélasztasa a slrold papir lemez és a kidolgozandd
anyag jellemz6i alapjan torténik.

TARCSA KICSERELES

IAsériilt tarcsa azonnal kicserélendd. Alegjobb eredmény
=\ kizarolag az eredeti kiegészittkkel érhetd el.
Hibas atmerGju tarcsa felszerelése tilzott rezgést és a gépen
nem engedélyezett rez%est okoz,
- Csavarja ki a kulccsa S1l2) a tarcsa rogzitd csavarokat (10) a
vedbsapkan lathatd nyil iranyanak megfeleld iranyba;
- felszereléshez ellenkez§ iranyba haladjon.

SUROLOPAPIR LEMEZEK FELSZERELESE/KICSERELESE
A csiszolotarcsa felilete a srold papir lemezek fogadéséra
alkalmas anyaghl készillt és lehetdvé teszi a srolo papir
lemezek kdnnyu és gyors tapadésat.

FELSZERELES:

- lllessze a sirolo papir nyomas révén a csiszolotarcsahoz
ligyelve arra, hoFy a slrolo papir rései illeszkedjenek a
csiszolotarcsan jelenlevd szivoresekbe.

IKICSERELES:
- Tévolitsa el a kopott strolo papir részt, ,
- tegye be az (j stirold papir lemezt (lasd FELSZERELES).

Megje Y
CSISZOI0f

ENGEDELYEZETT MUNKAESZK(OZOK

@-as, 125 mm - @ 150 mm, szivorésekkel ellatott strold papir
lemezek.

BEUZEMELES ELOTT

Ellendrizze:

- a sehesség szabalyoz (3) MAX dllason legyen;

- asliritett levegd addukcios cso tokéletes épséget,

- a miikGdtetd berendezés elégséges mikodesét ellatas alatt
nem allo gépen;

- a gép dsszes alkatrészei szabalyos felszerelését és épséck;ét;

- agep szabal*los csatlakoztatasat a megfelel§ és hatékony
szivorendszerhez (szériaszam RH..Aés RH..T).

zés: A megfeleld illeszkedés eléréséhez tavolitsa el a

arcsardl a port és a szennyezodést.

MUKODTETESI UTASITASOK:

- Inditsa el a gepet és ellendrizze, hogy nincs rendellenes

rezgés, ho )[a surolo é)agir lapok szabalyosan illeszkednek

(I&sd ,Fg SZERELES/SUROLO  PAPIR  LEMEZEK
KICSERELESE).

Ellenkezd esetben kapcsolja ki a gépet azonnal és végezze

el a rendellenességek kiiktatasat. i

- rogzitse a kidolgozas alatt &llo darabot elkertilve a lehetséges
mozgatésokat a kidolgozés alatt.

Mindig védémaszkot hordjon por képzbdéssel jard
munkgkalatt.

KARBANTARTAS

Az Bsszes karbantartési és tisztitési mivelet siritett levegd
ellatasrol lekapcsolt géppel torténik.
Akarbantartési és tisztitési miiveletek szakemberek altal végezhetdk.
A munka végén, vagy sziikség esetén, a gép torzse siritett levegd
sugérral portalanitando.

RENDES KARBANTARTAS

Rendszeres kenés (50 munka 6ra utén) a gépbe 2/3 csepp
sremﬂkus hasznalatu olajjal (11) a berendezes siiritett levego
illeszkedésbe ftlj:ggoleges pozicioban tartva azt magasra allitott
illeszkedéssel. Ez utan a miivelet utén az ellatas alatt llo gépet
csatlakoztassa és néhany masodpercig miikodtesse.

A berendezés huzamos id6 utani betizemelése el6tt végezze el
afentleirt kenési miveleteket. }
Nem tartoznak garancia ala a szabalytalan vagy nem megfeleld
kenésbfl szarmazo kérok. )

Afelhasznalo nem végezhet egyéb beavatkozést.

A belsd részek, ugy mint csapagyak, fogaskerekek, stb.
karbantartasa és rendszeres fisztitasa céljabol vaﬂy egyeb
szilkségessége esetén fordulgon a www.rupes.com honlapon,
a Szerviz resz alatt lathato, engedélyezett Asszisztencia
kozpontokhoz. . .

Kizarélag RUPES eredeti alkatrészek hasznélhatok.

HULLADEKKEZELES

A termék szavatossdgi ideje lejérta utdn nem dobhato
ki a komyezetbe vagY héztartési szemétként, hanem a
hivatalos hulladékkezeld kozpontokba leadandd (Iépjen
kapcsolatba a kompetens helyi kdzpontokhoz a termék
torvényes  hulladékkezelési  helyét illetéen). A  termék
szabélyos hulladékkezelése hozzajarul az egészségvédelem-
hez és a komyezetvédelemhez. A termek szabélytalan
hulladékkezelésének elkdvetdi torvény altal biintetenddk.
MEGFELELESI BIZONYLAT

Sajatfelelésséginkre kijelentjiik, hogy ahordozhatd berendezés,
amelyre a jelen kézikonyv vonatkozik, meg;felel a kovetkezo
irnyelv alapvetd kovetelményeinek: 2006/42/CE Gépek.

Az ellendrzesekitesztelések a kdvetkezo:

EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009
szabvanyok megfeleltetésével tortént.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Amiiszaki adatlaﬁot keészitette:
UPESSpA

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.........
TherPresid

A \alentini
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RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

il

dEAE Sime

Ao h-Faua aEdE ds@ RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
S1IfhaH S 1 gard [aR/daEans] 6.2/ 90 6.2/90 6.2 /90
41 %l @Ud [e/Afe] 340 340 340
RYITA no [/fAe] 0-11.000 0-11.000 0 - 11.000

Q@ 3irafe (o] 3 6 9

@ e [fof] 125 150 125 150 125 150
TR Aiged B B B

o (F) 0.833 0.847 0.858

7T 1 QA AT 1/4” 1/4” 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

dwAlE sidme

qISTh-Haud agdy de@ RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
SeehaH T 1 gaTd [AR/HIgaE] 6.2/ 90 6.2/90 6.2/90
71 % @ [Te/Afe] 340 340 340
SRUTA no [/fHFe] 0-11.000 0 - 11.000 0-11.000

@ 3iafe (o] 3 6 9

0 = [fiwht] 125 150 125 150 125 150

TR A Sl gt e

oM (FHIR] 0.866 0.886 0.892

FA & R AT 1/4” 1/4” 1/4”

g IYFRO HIeT % el U TR FRETT RO 8 SeT g1 =afy (gt igh) |

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

qISTh-Fadd aEay fs RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T

R I o gard [R/diegeng] 6.2/90 6.2 /90 6.2/90
&1 %l @ [Ger/Afe] 340 340 340
RYITA no [/fAe] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
Q@ 3irafe [famt 3 6 9

@ s [faf] 125 150 125 150 125 150
I (FAR) 0.857 0.874 0.883
&l 1 TR AR 1/4” 1/4” 1/4”

5 Y] & GETeAld FRA D Y Bloex gA1e @ St o7 Garvr AIeier & ST g1 Trgfd |
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EN ISO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - geeit

RUPESZpA a socio unicc
TherPresi

A Valentini
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LIETUVISKAI

GRAFINIAI SIMBOLIAI

ORIGINALIOS NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS ! 70

Démesio pavojus

PERSPEJIMAS: naudotojas privalo perskaityti instrukcijy vadova, kad sumazinty suzalojimo pavojy

Maveékite apsauginius akinius

Maveékite apsaugines ausines

@ee >

Mvékite kauke

(@)
m

CE Zenklu ES rinkai

[rankis yra jtrauktas | CU TR saraSq,

=

Skersmuo Disko, laikiklio, orbitos... skersmuo
n0 Greitis be apkrovos Suklio greitis
../min. Apsukos per minute Greitis
=) Rodyklé Sukite rodyklés nurodyta kryptimi

Ant jasy jrankio gali biti kai kurie i$ tolesniy simboliy. PraSome juos iSnagrinéti ir iSsiaiskinti jy reikSme.

Tinkamai i$siaiSkinus bus galima jranki naudoti geriau ir saugiau.

RH323 - RH326 - RH329

TECHNINIAI DUOMENYS
Pneumatinés Ziedinés Slifavimo staklés

RH323 RH353

RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

Didz. jvado sléqgis [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Qro sgnaudos [I/min] 340 340 340
Apsukos be apkrovos n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
Orbitos @ [mm] 3 6 9
Laikiklio @ [mm] 125 150 125 150 125 150
Siurbimo sistema NE NE NE
Svoris [kq] 0.833 0.847 0.858
Oro jleidimo anga 114" 114" 1/4"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNINIAI DUOMENYS

Pneumatinés Ziedinés $lifavimo staklés ~RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
DidZ. jvado slégis [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Oro sgnaudos [I/min] 340 340 340
Apsukos be apkrovos n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
Orbitos @ [mm] 3 6 9

Laikiklio @ [mm] 125 150 125 150 125 150
Siurbimo sistema CENTRALIZUOTA  CENTRALIZUOTA CENTRALIZUOTA
Svoris [kg] 0.866 0.886 0.892

Oro jleidimo anga 1/4” 1/4” 1/4”

[rankis turi veikti prijungtas prie atitinkamos siurbimo sistemos (netiekiama)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TECHNINIAI DUOMENYS =

Pneumatinés Ziedinés Slifavimo stakles RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Didz. jvado slégis [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Oro sgnaudos [I/min] 340 340 340
Apsukos be apkrovos n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
Orbitos @ [mm] 3 6 9

Laikiklio @ [mm] 125 150 125 150 125 150
Siurbimo sistema SAVISIURBE SAVISIURBE SAVISIURBE
Svoris [kg] 0.857 0.874 0.883

Oro jleidimo anga 114" 1/4” 1/4”

[rankis turi veikti prijungtas prie dulkiy siurbimo jtaiso, kuris prijungtas prie filtro jrenginio.
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BENDRIEJI PERSPEJIMAI

Saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos instrukcijos
pateikiamos dokumente ,SAUGOS NURODYMAI“, kuris yra
neatskiriama Sios dokumentacijos dalis. Siame naudojimo
INSTRUKCIJY VADOVE pateikiama tik papildoma informacija,
glaudziai susijusi su specialiu jrankio naudojimu.

NAUDOJIMAS PAGAL NUMATYTAS PASKIRTIS

Sis jrankis yra skirtas veikti kaip Slifavimo staklés. Atidziai

perskaitykite visus su Siuo jrankiu pateiktus saugos

perspéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas.

Jei nesilaikysite visy toliau pateiktt} instrukcijy, gali nutrenkti

glektra, galikilti gaisras ir (arba) didelis nelaimingas atsitikimas.

Slifavimo, blizginimo, trynimo_ metaliniu Sepeciu arba

Bjovimo darbai su Siuo 'krankiu néra rekomenduojami.
arbai, kuriems $is jrankis néra skirtas, gali sukelti pavojy ir

padaryti Zalos asmenims.

TRIUKSMO EMISIJOS REIKSMES
TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN SO 15744:

Garso slégio Paklaida  Garso galios
Iygis [dB(A)] (dB) Iygis [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 727 3.0 837
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T 836 3.0 94.6
@ Déveti ausy apsauga!
VIBRACIJOS REIKSMES
Vibrapgos bendroji verté ah (tri'%krg/géiq atstojamasis vektorius) ir
paklaida K nustatyta pagal EN 1SO 28927-3:
Ant 3 adiy Paklaida
ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 1.5
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 3.2 1.5

Nurodyti emisijos dydZiai yra lyginamieji ir naudojami ap*\liksliam
poveikio operatoriui rizikos vertinimui darbo metu. Tinkama
vertinima darbo metu turi apimti ir {rankio veikimo be apkrovos
|a|k% ir sustabdyma, Nurodyti emisijos dydziai nustatyti
naudojant pagal pagrindines jrankio ‘naudo&'ilmp paskirtis. Jei
rankis naudojamas pagal kitas paskirtis, su Kitais priedais arba
Jei neatlickama jo reguliari prieziora, emisijos dydziai veikimo
metu gali Zzymiai padideti.
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WASINOS DALYS
. Identifikacijos etiketé »
Suslégto oro tiekimo valdymo svirtis
Grei€io reguliatoriaus valdiklis
genﬁmm korpusas
uslegto orojungtis
Siurbimo vamzdzio jungtis, vid. @ 29/25 mm
SERIJARH.A-RH..T)
uslintuvas
Siurbimo antgalis (SERIJARH..A- RH..T)
. Laikiklis
10. Laikiklio tvirtinimo varZtas
11. Tepimo alyva
12. Raktas SeSiabriaune galvute
13. Filtro [rlenglnif: kasete (a) ir filtro laikiklis %SERIJA RH.T)
14. Dulkiy itraukimo vamzdis (SERIJARH..T)

PALEIDIMAS

Prie$ paleisdami renginj veikt, isitikinkite, kad: )

- pakuoté Fra sveika ir neturi pazeidimo pozymiy dél gabenimo
ar sandéliavimo;

- turima suslégto oro gamgbos ir paskirstymo '[ranq(a gali
patenkinti lenteléje nurodytus ir {renginio identifikavimo

ploksteléje pateiktus duomenis.

g?ENGINIOSUMONTAVIMAS S o
umontuokite suslégto oro tiekimo jungtj (netiekiama)
priverzdami jg specialioje vietoje (5).

& [sitikinkite, kad prijungus suslégta ora, pneumatinio
rankio suaktyvinimo svirtis (2) yra i$jungta.

Suslégto oro tiekimui turi bdti naudojamas tinkamas
kompresorius, atitaikantis irankio duomeny etiketéje pateikius
duomenis. - N o
Visi prietaisai, jungiamieji vamzdziai ir kiti vamzdziai turi bati
tinkami reikiamam slégiui ir oro kiekiui.

SUSLEGTO ORO TIEKIMO JUNGTIS (NETIEKIAMA)
[renginys tiekiamas be suslégto oro tiekimo jungties; naudotojo
nuozidra, gali biti naudojamos greitai prijungiamos jungtys arba
tlnkamgs zamos, su salyga, kad bty jrengta 8 mm oro tekéjimo
anga. 8.

An?ruo.ju. atveju, reikia vamzdziy tvirtinimo plokstele stabiliai
pritvirtinti tiekimo vamzdj prie Zarnos.

PALEIDIMAS IR SUSTABDYMAS

- Paleidimas: pastumkite valdymo svirt] (2) jrenginio korpuso link
ir laikykite ja nusFaude.

- sustabdymas: atleiskite valdymo svirt].



NUSTATYMAI

Pried atikdami bet kokius veiksmus su irankiu, visada
atjunkite suslégto oro tiekimo taisa.

APSUKUY SKAICIAUS NUSTATYMAS

Aé)sukq skaiCius nustatpmas atitinkami manevryojant reguliatoriy
(3) 8 padéties ,OFF* (ISJUNGTA) | ,MAX" (DIDZI USIAS?. Greitis
pasirenkamas  pagal Slifavimo popieriaus diskelly savybes ir
apdirbama medziaga.

LAIKIKLIO PAKEITIMAS

& Nedelsdami pakeiskite pazeista laikikl. Optimalds

rezultatai gaunami tik su originaliais priedais.

Sumontavus netinkamo dydZio laikiklj, gali atsirasti per didelé ir

masinai neleistina vibracija.

- Raktu (12) atverzkite laikiklio (10) tvirtinimo varzta ant
apsauginio ant?a]io esancios rodyklés rodoma kryptimi;

- montuodami atlikite veiksmus atvirkStine seka.

SLIFAVIMO ~ POPIERIAUS ~ DISKY  MONTAVIMAS /
PAKEITIMAS

Laikiklio pavirSius yra pagamintas i§ medziagos, tinkamos
montuoti  Slifavimo ~ popieriaus diskus ir leidzia Slifavimo
popieriaus diskus lengvai bei greitai pritvirtinti.

MONTAVIMAS

- PrisEausdami pritvirtinkite §lifavimo popieriaus diska, prie
laikiklio pasirtipindami, kad $lifavimo popieriaus disko angos
sutapty su ant laikiklio esanciomis iStraukimo angomis.

PAKEITIMAS
- Nupléskite panaudota Slifavimo popieriaus diska;
- uzdékite nauja lifavimo popieriaus diska (zr. , MONTAVIMAS").

Pastaba: kad geriau prikibty, rekomenduojama nuolaikiklio pavir$iaus
paSalinti dulkes ir nesvarumus.

LEIDZIAMI DARBO [RANKIAI
125-150 mm @ lifavimo popieriaus diskai su iSsiurbimo angomis.

PRIES PRADEDANT NAUDOTI

|sitikinkite, kad:

- greiio reguliatorius (3) yra padétyje MAX";

- suslégto oro tiekimo ]ungtm ir vamzdis yra puikios baklés;

- suaktyvinimo jtaisas veikia, bet patikrinkite tada, kai {renginiui
netiekiamas maitinimas;

- visi frenginio komponentai yra sumontuoti tinkamai ir néra
pazeidimo poig(miq;

- [rengjnys yra tinkamai prijungtas 'grie tinkamos ir efektyvios
siurbimo sistemos (serija RH..Air RH..T).

DARBO NURODYMAI

- |junkite irenginj ir patikrinkite, ar néra nejprastos vibracijos,
Slifavimo 80p|eriaus lapai yra tinkamai pritvirtinti (Zr.
,SLIFAVIMO  POPIERIAUS " DISKY  MONTAVIMAS ~ /
PAKEITIMAS®).

Priesingu atveju, nedelsdami isjunkite jrenginj ir pasalinkite

sutrikimus, . o ) )

- Sutvirtinkite apdirbama ruoSinj taip, kad jis nepajudéty
apdirbimo metu.

Jei darbo metu susidaro dulkiy, visada mivekite kauke.

TECHNINE PRIEZIURA

Visas priezidiros ir valymo o?eracijas reikia atlikti tada, kai
< ) jrenginys atjungtas nuo suslégto oro tekimo.

Priezioros Ir remonto operamgms privalo atlikti kvalifikuotas

personalas. Darbo pabaigoje arba prireikus, suslégto oro srove

paSalinkite dulkes nuo {renginio korpuso.

PLANINE TECHNINE PRIEZIURA:

PeriodiSkai (kas 50 darbo valandu) sutepkite jrenginj jpurk3dami
213 ladus s(s)emahos paskirties alyvos (1) | irankio suslégto oro
{ungt laiky

(
| ami jj vertikalioje padetyje, ka|lg'lungtis,yra virduje. Po
Sios operacijos prijunkite jrenginj prie maitinimo ir suaktyvinkite
kelioms sekundems.
Prie$ I?alikdami frenginj nenaudojamailgesnj laiko tarpa,
sutepkite ka|P aprasyta P|rm|au.v } o .
Garantija netaikoma bet kokiai Zalai, padarytai netinkamai arba
nepakankamai sutepus.
Naudotojas negali atlikti kity veiksmy o
Dél vidiniy daliy, tokutkag), uoliai, krumpliaraciaiirt.t., priezidiros
irvalyrmo intervaly arba dél kity klausimu, reikia kreiptis | jgaliotus
pagalbos centrus, kuriuos galima rasti ir interneto svetainés
www.rupes.com dalyje ,Service* Ea tamnavimas).
Naudokite tik originalias ,RUPES" atsargines detales.

SALINIMAS

Kai baigiama eksploatacija, gaminio negalima iSmesti | aplinkg
arba Kartu su buitinémis atliekomis, bet privaloma nuvezti
k[gallotusl atlieky rosiavimo centrus (kreipkités | vietines
ompetentingas  institucijas, kad suzinotuméte, kur Salinti
roduktg vadovaujantis  istatymy reikalavimais). Tinkamai
Salinant  produktg  prisidedama prie _ sveikatos apsaugos
ir aplinkos iSsaugojmo. Uz piktavaliskg gaminio Salinimg
pazeidéjams taikomos sankcijos.

ATITIKTIES DEKLARACIJA
Prisiimdami - atsakomybe E_atviriiname, kad Siame vadove
apraSomas neémgamas rankis, atitinka esminius Sios direktyvos
reikalavimus: 2006/42/EB Masiny direktyva.

Bandymai / patikros buvo atliktos pagal tolesnius standartus

EN IS0 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022

Technine byla turi:

RUP%ESy gp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (M) - ltalija
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LATVISKI

GRAFISKIE SIMBOLI

ORIGINALIE LIETOSANAS NORADIJUMI ! 4

Uzmanibu, bistamibal

BRIDINAJUMS: lai samazinatu traumu risku, lietotajam jaizlasa lietoSanas instrukcija

@ >

Valkajiet aizsargbrilles

Valkajiet dzirdes aizsargus

@®

@

Nésajiet masku

ES tirgus CE zimi

(@)

Darbariks ir ievietots saraksta CU TR

Diametrs

Diska, paliktna, orbitas diametrs...

Tuk$gaitas atrums

Rotacijas atrums

Apgriezieni mindté

Atrums

THBRE
=

Bultina

Grieziet bultinas noraditaja virziena

Pareiza izpratne nodrosinas labaku un dro$aku darbarika lieto$anu.

Dazi no Siem simboliem var atrasties uz Jasu darbarika. Lidzam izpétit tos un iemactties to nozimi.

RH323 - RH326 - RH329

TEHNISKIE DATI
Pneimatiskas orbitalas slipmasinas

RH323 RH353

RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

levades maksimalais spiediens [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Gaisa patérin$ [l/min] 340 340 340
Apgriezieni tuk$gaita [/mini 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ orbita [mm] 3 6 9

@ paliktnis [mm] 125 150 125 150 125 150
lestikSanas sistéma NE NE NE
Masa [Kq] 0.833 0.847 0.858
Gaisa ieplide 114" 114" 1/4"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEHNISKIE DATI

Pneimatiskas orbitalas slipmasinas RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
levades maksimalais spiediens [bar/PSI]Gaisa 6.2/90 6.2/90 6.2/90
patérin$ [I/min] 340 340 340
Apgriezieni tuk$gaita [/mini 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ paliktnis [mm] 125 150 125 150 125 150
leslik$anas sistéma CENTRALIZETA CENTRALIZETA CENTRALIZETA
Masa [Kq] 0.866 0.886 0.892

Gaisa ieplide 1/4 1/4" 1/4”

Darbarikam ir jadarbojas savienotam ar atbilstoSu iesik$anas sistému (nav nodro$inata)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEHNISKIE DATI o

Pneimatiskas orbitalas slipmasinas RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
levades maksimalais spiediens [bar/PSl]Gaisa 6.2/90 6.2/90 6.2/90
patérin$ [l/min] 340 340 340
Apgriezieni tuksgaita [/mini 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ paliktnis [mm] 125 150 125 150 125 150
lestksanas sistéma PASIESUKSANAS PASIESUKSANAS PASIESUKSANAS
Masa [Kg] 0.857 0.874 0.883

Gaisa ieplude 1/4” 114 114

Darbarikam ir jadarbojas pieslégtam puteklu iesik$anas caurulei, kas ir pieslégta filtra vienibai.
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VISPARIGI BRIDINAJUMI . o
DroSibas un negadjjumu novérSanas noradijumi _ir
ietverti mapé "DROSIBAS NORADIJUMI", kas ir S§is
dokumentagijas neat?_ema; ma sastavdala, ST NORADIJUMU
ROKASGRAMATA  lietoSanai norada tikai pa;f)lldu
ipf;)rmaciju, kas ir saistita tikai ar darbarika specifisko
ietoSanu.

PAREDZETAJAM IZMANTOJUMAM ATBILSTOSA LIETOSANA
Sis darbariks ir domats tam, lai tiktu lietots ka slipmasina.
Izlasiet visus ar 8o darbariku snie?tos droSibas
bridinajumus, noradijumus, attélus un specifikacijas.
Zemak noradito noradjumu neievérodana var _izraisit
elektroSoku, ugunsgréku un/vai nopietnus nelaimes gadijumus.
Nav atjautas smalcinasanas, pulésanas, metaliskas
slauci$anas un grieSanas darbibas ar So darbariku.
Darbibas, kuram darbariks nav domas, var izraisit briesmas un
Kaitejumu personam.

TROKSNA EMISIJAS VERTIBAS
Trok3na emisijas vértibas ir noteiktas athilstigi EN 1SO 15744:

Skanas spiediena  Nenoteikfiba Skanas jaudas

fimenis [dB(A)] (dB) imenis [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 2.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A 750 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T 836 30 94.6

@ Lietojiet ausu aizsarglidzekjus!

VIBRACIJAS EMISIJAS VERTIBAS
Vibracijas paatrinajuma verfiba ah (vektoru summa trgos virzienos) un

mérfjumu izKliede K ir noteikta atbilstosi EN ISO 28927-3:
Uz 3asim Nenoteikfiba
ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 2.8 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 30 14
RH326A-RH356A 3.0 11
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 32 15
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 32 1.5

Noraditas emiscijas vertibas ir salidzinoSas un ligtojamas
Frpwzonskam iedarbibas uz operatora risku novertejumam darba
aika posma. Pareiza darba laika posma novértgjums ietver ari
darbbu tuké?alté un darbarika apturéSanu. Noraditas emisijas
vértibas attelo galvenos darbarika pielietojumus. Ja darbariks
tiek lietots citam pielietojumam ar citadiem piederumiem vai ja
tam netiek veikta requlara tehniska apkope, emisijas vertibas var
ievérojami palielinaties darbibas laika.
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MASINAS SASTAVDALAS

. |dentifikacijas etikete .

Saspiesta gaisa padeves vadibas svira

Atruma regulatora vadiba

Maginas korpuss

Saspiesta gaisa p|eslé[gums . .

lestk$anas caurules stiprinajums @ int. 29/25 mm

(SERIJAS RHA-RH..T)

Klusinatajs _

Nostcgjs (SERIJAS RH..A-RH..T)

. Palikinis

10. Paliktna stiprinajuma skraves

11. Smérella

12. SeSkandu atslega

13. Filtra vienTba: kasetne (a) un filtra turétajs (b)
&SERIJA.S RH.T) _

14. Puteku iestikSanas caurule (SERIJAS RH..T)

NODOSANA EKSPLUATACIJA

Pirms maginas nodoSanas ekspluatacija parliecinieties, ka:

- iepakojums ir vesels un tam nav bojgjumu pazimes, kas
radusas trangportéSanas un uzglabasanas laka:

- saspiesta gaisa razoSanas un padeves ierice spéj apmierinat
tabula un masinas identifikacijas plaksnité noraditas prasibas.

MASINAS MONTAZA
Uzstadiet saspiesta gaisa padeves savienojumu (nav ieklauts
komplekta), pieskravgjot to athilstodaja vieta {5).

Parliecinieties, ka tad, kad tiek pieslégts saspiestais
gaiss, pneimatiska rika darbina$anas svira (2) ir izslegta.

Saspiesta gaisa padevei ir {éi;mantp kompresors, kas ir
piemerots  tehniskajiem raksturlielumiem, Kas ir noraditi
darbartka datu etikete. Visi riki, savienojuma caurules un
§iitenes ir japielago atbilstoSajam spiedienam un nepiecieSama
gaisa daudzumam.

SASPIESTA GAISA PADEVE (NAV NODROSINATA)

Madina tiek piegadata bez saspiesta gaisa padeves
savienojuma; péc lietotdja izvéles var tikt izmantotas gan atras
sakabes sistémas, gan piemérotas §|itenu sistémas, ja vien
abam ir gaisa pliSanas atvere ar mm. 8.

Otrajd gadijuma ir nepiecieSams stabili nostiprinat padeves
cauruli pie 8|0tenes turétaja ar §ltenes skavu.

IEDARBINASANA UN APTURESANA

- ledarbinaSana; virziet vadibas sviru (2) maSinas korpusa
virziena un turiet to nospiestu;

- apturéSana: atlaidiet vadibas sviru.



IESTATIJUMI

& Pirms jebkuram darbibam ar darbariku vienmér atvienojiet
darbariku no saspiesta gaisa padeves.

APGRIEZIENU SKAITA REGULESANA

Apgriezienu skaita reguléSanu ir ie’\s/f)éjams panakt, atbilstosi
manevrejot regulatoru 83) no OFF uz MAX. i
Atruma 1zvéle tiek veikta atkarbd no abraziva papira disku
raksturlielumiem un apstradajama materiala.

PALIKTNA NOMAINA

Nomainiet n.ekavée'oti.es bojato _palikini. ~ Optimalos
rezultatus var iegdt fikai ar originalajiem piederumiem.
Nepareizu izméru palikina uzstadisana var izraist parmerigas un
neafautas masinas vibréc%jas. _ o .
- Atskravejiet ar atslegu ( ZLpahktrja (10) stipringjuma skrivi uz
aizsardzibas vaka esosas bultinas noréthaéé virziena;
- lai veiktu montazu rikojieties apgriezta seciba.

ABRAZIVA PAPIRA DISKU MONTAZA/NOMAINA

Palikina virsma ir Tstenota no tada materiala, kas ir piemérots
abraziva papira disku uzlikSanas, un nodroSina atru un vieglu
abraziva papira diska sakeri.

MONTAZA:

- Piespiediet abraziva papira disku pie paliktna, pievérSot
uzmanibu tam, lai abraziva papira diska atveres atbilstu palikini
esosajam iestkSanas atverem.

NOMAINA: o .
- Noplesot nonemiet lietota abraziva papira disku,
- uzlieciet jaunu abraziva papira disku (skatiet MONTAZA).

Piezime: lai nodroSinétu labaku sakeri, ir ieteicams nofiit puteklus un
neffrumus no palikina virsmas.

ATLAUTIE DARBARIKI
Abraziva papira diski @125 mm - @150 mm ar atverém iestikanai.

PIRMS NODOSANAS EKSPLUATACIJA

Parliecinieties, ka:

- atruma regulators (3) ir stavokr MAX;

- s?spiﬁlsta gaisa savienojuma un padeves caurules ir perfekta
stavokIr:

- darbinasanas ierice ir efektiva, darbinot masinu bez padeves;

- visas masinas sastavdalas ir pareizi uzstaditas, un tam nav
bojajumu pazimes;

- masina ir pareizi pieslegta piemérotai un efekfivai iesikSanas
sistémai (sérijas RH..Aun RH..T).

EKSPLUATACIJAS NORADIJUMI

- ledarbiniet masinu un parbaudiet, ka neﬁastév anomalas
vibracijas un ka abraziva papira loksnes ir uzliktas pareiza veida
(skatiet ABRAZIVA PAPIRA DISKU MONTAZA/NOMAINA).

Pretéja gadijuma nekaveéjoties izsledziet masinu un novérsiet

anomalijas.

- Nostipriniet apstradajamo gabalu, lai izvairitos no ta kustibam
apstrades laika.

Vienmeér lietojiet masku, veicot darbus, kas rada pulveri.

TEHNISKA APKOPE

Visas tehniskas af)kopes un tifSanas darbibas ir javeic,
) kad maSinai ir atslegta saspiesta gaisa padeve.
Tehniskas apkopes un remonta darbibas ir javeic kvalificétam

grsonalam. . .
arba beigas vai nepiecieSamibas gadijuma notiriet putekjus no
masinas korpusa ar saspiesta gaisa striklu.

KARTEJA TEHNISKA APKOPE:

Regulari ieellojiet (ik péc 50 darba stundém(} masinu, ievietojot
2/3 TpaSa izmantojuma ellas (11) pilienus darbarlka saspiesta
gaisa savienojuma, turot fo vertikala stavokir ar stlpnnééumy uz
augsg. Péc Sis darbibas piesledziet masinai padevi un darbiniet
to dazas sekundes. . N

Pirms novietot darbarku ilgstoSam neakfivitates posmam,
veiciet {a ieelloSanu, ka tas aprakstits ieprieks.

Garantija netiek attiecinata uz_bojajumiem, kas rodas no
nepareizas vai nepiemérotas eflodanas. _

Lietotajam nav atlauts veikt citas darbibas. .

Lai veiktu iekSgjo dalu, piemeram, gultqu, zobratu u.c. tehnisko
apkopi un periodisko tirisanu, vai jebkuras citas nepiecieSamibas
gadijuma sazinieties ar pilnvarotajiem klientu apkalpoSanas
centriem, kuri ir apskatami timekla vietné www.rupes.com
Apkopes sadala. .

Lietojiet tikai RUPES originalas rezerves dalas.

APGLABASANA

Produkts, kad sasniedzis ekspluatacijas beigas, nav jaizmet
apkartgja vide vai jaizmet starp majsaimniecibas atkritumiem,
betir janodod pilnvarotajiem atkritumu SkiroSanas un parstrades
centriem (sazinieties ar vietéjam komFetenta am iestadem, lai
uzzinatu, kur apglabat produktu atbilstodi likuma prasibam).
Produkta pareiza apglabaSana veicina veselibas un vides
aizsardzibu. Par preces nelikumigu izmeSanu parkapéji ir

sodami. c E

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA .
Uznemoties pilnu atbildibu, apliecinam, ka portativais darbariks,
uz kuru attiecas ST rokasgramata, athilst $adas direktivas
alvenajam prasibam: 2006/42/EK MaSinas.
estilparbaudes tika veiktas atbilstosi Standartiem
EN IS0 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Tehniska dokumentacija:
RUPES S.p.

Via Marconi, 3/A- Loc. Verme;;d
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Itélja

RUPES.........
ThePresid

A Valentini
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POLSKIE TLUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBSLUGI ! 8
ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Uwagal Niebezpieczenstwo

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczytaé instrukcje obstugi

Stosowa¢ ochrong oczu

Stosowac ochrone stuchu

Stosowa¢ ochrone twarzy

@ee >

Oznakowania CE na rynek UE

(@)
m

Narzedzie figuruje na liscie wyrobow CU TR

=

Srednica Srednica krazka, tarczy, oscylacji, itp.
n0 Predko$¢ bez obcigzenia Predkos¢ obrotowa
../min. Obroty na minute Predkos¢
=) Strzatka Wykona¢ czynno$¢ w kierunku wskazywanym przez strzatke

Niektore z wyZej przedstawionych znakéw moga by¢ umieszczone na posiadanym przez Parstwa narzedziu. Prosimy zapozna¢ si¢ z nimi i ich
znaczeniem. Prawidtowe interpretowanie znakéw umozliwi lepsze i bezpieczniejsze korzystanie z narzgdzia.

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

DANE TECHNICZNE

Szlifierki oscylacyjne pneumatyczne RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359
Maksymalne ci$nienie robocze [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Zuzycie powietrza [l/min] 340 340 340
Liczba obrotéw bez obcigzenia n0 [/min 0-11.000 0 - 11.000 0-11.000

@ oscylacji [mm] 3 6 9

@ tarczy [mm] 125 150 125 150 125 150
System odsysania pytéw NIE NIE NIE

Masa [kq] 0.833 0.847 0.858
Wilot powietrza 1/4” 1/4” 1/4”
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DANE TECHNICZNE

Szlifierki oscylacyjne pneumatyczne RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Maksymalne ci$nienie robocze [bar/PSI]Zuzycie 6.2/90 6.2/90 6.2/90
powietrza [I/min] 340 340 340

Liczba obrotéw bez obcigzenia n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ oscylacji [mm] 3 6 9

@ tarczy [mm] 125 150 125 150 125 150
System odsysania pytow SCENTRALIZOWANY SCENTRALIZOWANY SCENTRALIZOWANY
Masa [kq] 0.866 0.886 0.892

Wiot powietrza 1/4” 1/4” 1/4”

W trakcie uzytkowania narzedzie musi by¢ podfaczone do odpowiedniego systemu odsysania pytow (niedostarczonego w wyposazeniu)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

DANE TECHNICZNE o

Szlifierki oscylacyjne pneumatyczne RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Maksymalne ci$nienie robocze [bar/PSI]Zuzycie 6.2/90 6.2/90 6.2/90
powietrza [l/min] 340 340 340

Liczba obrotéw bez obcigzenia n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ oscylacji [mm] 3 6 9

@ tarczy [mm] 125 150 125 150 125 150
System odsysania pytow SAMOODSYSAJACY SAMOODSYSAJACY SAMOODSYSAJACY
Masa [kg] 0.857 0.874 0.883

Wiot powietrza 114" 1/4” 114

W trakcie uzytkowania narzedzie musi by¢ potaczone z przewodem odsysania pytow podtaczonym do zespotu filtra.
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OGOLNE INFORMACJE

Zasady dotyczace bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom
s podane w broszurze ,INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA”,
ktora stanowi inteé;raln czes¢ poniisze(j dokumentacji.
Niniejsza INSTRUKCJA OBSLUGI zawiera tylko dodatkowe
informacie, Sciéle zwiazane z konkretnym zastosowaniem
urzadzenia.

ZASTOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM
Opisane narzgdzie musi by¢ uzytkowane jako szlifierka.
Nalez{zapoznaé s|ize wszystkimi zasadami bezpieczenistwa,
instrukcjami, rysunkamiiwskazéwkami podanymiw ponizsze]
instrukcji obstugi zalaczonej do opisanego narzedzia.
Niestosowanie sie do nize] po anP/ch wskazowek stwarza
zagrozenie porazenia pradem, pozaru lub cigzkich obrazen ciafa.
Opisane narzedzie nie powinno by¢ stosowane do ostrzenia,
polerowania, szczotkowania lub cigcia metalowych

rzedmiotow.

Zycie opisanego narzedzia do prac, dla kiérych nie zostato
przeznaczone moze stwarzac sytuacje zagrozenia i spowodowac
obrazenia ciaa.

WARTOSCI EMITOWANEGO HALASU
Wartosci gomiarowe emisji hatasu zostaly okreslone zgodnie z
EN1SO 15744

Poziom cidnienia  Niepewno$¢ Poziom mocy
akustycznego [dB(A)] pomiaru (dB) akustycznej [dB(A)
LpA K LwA
RH323-RH353 727 30 83.7
RH326-RH356  72.7 30 83.7
RH329-RH359 727 30 83.7
RH323A-RH353A  75.0 30 86.0
RH326A-RH356A  75.0 30 86.0
RH329A-RH359A  75.0 30 86.0
RH323T-RH353T  83.6 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 30 94.6
RH329T-RH359T  83.6 30 946
Stosowac stuchawki ochronne!
WARTOSCI DRGAN

Wartosci faczne drgan ah (suma wektorowa z trzech Kierunkow)
i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z EN 1SO 28927-3:

Na3osiach  Niepewno$c pomiaru
ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 2.8 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 11
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 32 1.5
Wskazane wartodci emisgi sq wartosciami porwnawczymi i moga
by¢ W?Ikorzystan{e do wstepnej analizy ryzyka narazenia operatora
na hafas w trakcie okreslonego czasu pracy. Prawidiowo obliczony

okres pracy musi obejmowaC tez czas pracy narzedzia bez
obcigzenia | jego zatrzymania. Wskazane wartosci emisji dotyczg
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typowych zastosowani narzedzia. Jezeli narzedzie jest uzywane do
innych celow, z innymi akcesoriami lub nie jest poddawane requlame;
konserwacji, w trakcie pracy wartodci emisji moga by¢ wieksze.

CZESCI NARZEDZIA

1. Tabliczka identyfikacyjna

Przefacznik doptywu sprezonego powietrza

Regulator predkosci

Korpus narzedzia

Przylacze dla sprezonego powietrza

Prz Jre%cze przewodu do odsysania pytow @ wewn. 29/25 mm
SERIE RH..A-RH..T)

iPfumik

Ostona przeciwpytowa (SERIE RH..A-RH..T)

. Tarcza

10 Sruba mocujaca tarcze

11. Olej smarujacy

12. Klucz imbusowy

13. Zespot filtra: wkiad (a) i korpus filtra E%SER'E RH.T)
14. Przewdd do odsysania pytow (SERIE RH..T)

URUCHOMIENIE

Przed uruchomieniem narzedzia nalezy sprawdzic, czy.

- opakowanie jest w nienaruszonym stanie i nie uleglo
uszkodzeniu w trakcie transportu i sktadowania;

- uktad zasilania sprezonym powietrzem spetnia wymagania
okreslone w tabeli oraz na tabliczce znamionowej narzedzia.

MONTAZ NARZEDZIA
Zamontowac zigczke do sprezonego powietrza (niezalaczong do
wyposazenia) dokrecajac ja do odnosnego otworu (5).

& Przy podfaczaniu narzedzia do ukfadu zasilania

sprezonym  powietrzem nalezy upewni¢ sie, Zze
przefgcznik uruchamiajacy (2) pneumatyczne narzedzie
Jest wylgczony.

Do zasilania sprezonym powietrzem nalezy zastosowac
sprezarke o odpowlednich  parametrach ~ technicznych
wskazanych na tabliczce znamionowej narzgdzia.

Wszystkie akcesoria, przewody potgczeniowe i w?ze musza
by¢ odpowiednio dobrane do ciénienia i ilosci dostarczanego
powietrza.

ZL/\%ZyKA DO SPREZONEGO POWIETRZA (NIEZALACZONA
DO WYPOSAZENIA)

Narzedzie jest dostarczane bez zlgczki do zasilania § rezo_nrm
powietrzem. Uzytkownik moze zastosowa¢ szybkoztaczki lub
odpowied- nie przylacza do weza, pod warunkiem, ze majg
otwor o Srednicy 8 mm umozliwiajacy przeptyw powietrza.

W przypadku przytacza, nalezy je solidnie zamocowa¢ do weza
przy uzyciu opaski zaciskowej.

WEACZANIE | WYLACZANIE

- Wiaczanie; przestawic przefacznk (2) w strong korpusu

narzedzia i przytrzymac docisniety.
- wylaczanie: zwolnic przetacznik.



USTAWIENIA

& Przed wykonaniem jakiejkolwiek czgnnoéqi przy narzedziu
nalezy zawsze odiaczyC je od ukladu zasilania sprezonym
powietrzem.

REGULACJA LICZBY OBROTOW

Regulacje liczby obrotw wykonuje sie poprzez ustawienie

requlatora o _ )

Q? od pozycji OFF, zwigkszajac je stopniowo do prqﬁkos’m MAX.
redkos¢ obrotowa nalezy ustawi¢ odpowiednio do charakterystyk

stt)os%vi\(/anych krazkow Sciemych i materialu przeznaczonego do

obrobki.

WYMIANA TARCZY

& IUszkodzona tarcze nalezy natychmiast wymienic. Najlepsze

rezultaty uzyskuje sie stosujac oryginalne cze$ci zamienne.

Zamontowanie farczy o niewladciwych wymiarach moze

spow%dpwaé nadmierne drgania, niedopuszczalne dla tego typu

narzedzia.

- Odkrecic za pomocg klucza (12) érub? mocujacq tarcze (10)
w kierunku wskazywanym przez strzalke obecng na ostonie
przeciwpylowej;

- Erzy_mqntazu nalezy wykonat te sama czynnos¢, lecz w odwrotnej

olejnosci.

MONTAZ / WYMIANA KRAZKOW SCIERNYCH

Powierzchnia tarczy jest wykonana z materiatu przystosowanego
do Frzyczeplenla krazkow Sciemych. Umozliwia ona ich szybkie i
dokiadne zamocowanie.

MONTAZ:

- Docisnac¢ krazek éciernP/ do tarczy, tak aby otwory znajdujace
sie na krazku pokrywafy sig z ofworami do odciggania pytow
obecnymi na tarczy.

WYMIANA:
- Odczepic uzywany krazek Scierny na rzep; .
- zatozyC nowy krazek Scierny (pafrz punkt MONTAZ).

Uwaga: zalecamy usunaC pyti zabrudzenia z tarczy, aby umozliwic
lepsze przyczepienie krazka.

DOPUSZCZALNE AKCESORIA ROBOCZE
Kquzkir $cierne @ 125 mm - @ 150 mm z otworami do odprowadza-
nia pylu.

PRZED URUCHOMIENIEM

Upewnic sie, ze;

- regulator predkosci 53) znajduje sie w potozeniu MAX;

- zltqczka i przewdd doplywu sprezonego powietrza sg w dobrym
stanie;

- element uruchamiajacy jest skuteczny; skontrolowaC go przy
niezasilanej szlifierce;

- wszystkie komponenty narzedzia sq prawidiowo zamontowane i
nie 53 uszkodzone; o

- narzedzie jest prawidlowo pod}alczone do_odpowiedniego i
skutecznego systemu zasysania pytow (serie RH..AiRH..T).

WSKAZANIA DOTYCZACE PRACY

- Wiaczy¢ narzedzie i sprawdzi¢, czy nie generuje nieprawidiowych
drgan i ¢z k[akai $cierne sg prawidiowo zamocowane (patrz
punkt MONTAZ | WYMIANAK ;§ZKOW SCIERNYCH).

W przeciwnym wypadku nalezy natychmiast ~wylaczy¢

narzedzie i usunag przyczyne usterki. . .

- Zamocowac  solidnie obrabiany przedmiot, aby zapobiec
przesuwan- iu sie go w trakcie szlifowania.

W przypadku wykonywania prac, podczas ktérych wytwarza
@ sig py?,l nalezy nosi¢ ochrong drdg oddechowych.

KONSERWACJA

& Wszystkie czynnosci w ramach konserwacji i czyszczenia
musza by¢ wykonywane przy odtaczonym " zasilaniu
sprizonym powietrzem.

Naprawy i / lub prace konserwacyjne powinny by¢ wykonywane
wylacznie przez wykwalifikowany personel. o

Po zakoriczeniu pracy lub w razie potrzeby wyczy$ci¢ obudowe
narzedzia przy uzyciu sprezonego powietrza.

KONSERWACJA RUTYNOWA:

Smarowa¢ narzedzie w regulamych odstef)ach czasu (co 50
godzin pracy) nanoszac 2-3 krople specjalnego oleju (11) na
przytacze sprezonego powietrza zamocowane do narzedzia,
ustawiajac Je pionowo z przylaczem skierowanym ku gorze.
Po wykonaniu tej czynnosci, podtaczy¢ narzedzie do ukfadu
zasilania i wigczyC nakilka sekund.

Jezeli narzedzie nie bedzie uzytkowane przez d{uzszg czas,
nalezy je wczesniej nasmarowac w wyzej opisany sposob.
Wystawiona gwarancja nie obejmuje usterek wynikajacych z
nieprawidlowego lub niedostatecznego smarowania narzgdzia.
zytkownik nie moze wykonywac zadnych innych czynnosci
konserwacyjnych. . )

W celu przeprowadzenia konserwacji lub okresowego
wyczrszczenial wewnetrznych czedci, np. fozysk, przekfadni
zgbatych lub innych, nalezy zwroci¢ sig do autoryzowanych
punktow serwisowych wskazanych na stronie internetowej www.
rupes.com, w zakfadce Service.

Uzywac wyfacznie oryginalnych czesci zamiennych RUPES.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu uzytkowania produktu nie wolno wyrzucac go
do $rodowiska, ani usuwac wraz z odpadami komunalnymi, lecz
naleiY Eo odda¢ do autoryzowanych punktow zbiorki odpadow
(skontaktowa¢ sie z wiasciwymi wiadzami lokalnymi, aby
ustali¢, gdzie mozna usunalc’ produkt zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami). Prawidiowa utylizacja ?roduktul przyczynia sie do
ochron¥ zdrowia i Srodowiska naturalnego. Nielegalna likwidacja

produkiu wigze sie z natozeniem sankcjl.

DEKLARACJA ZGODNOSCI c €
Ninigjszym deklarujemy na wlasna wytaczng odpowiedzialnose,
ze przeno$ne narzedzie pneumatyczne opisane W ponizsze)
instrukcji obstugi jest zgodne z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa wskazanymi w dyrektywie maszynowej
2006/42/WE.

Kontrole / badania jako$ci wykonano zgodnie z normami
EN ISO11148-8:2041,EN 1S 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022
Dokumenty techniczne znajduja sie w:
Y RUfDElsqS.?).A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) -Wiochy

RUPES.........
The/Preside
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PORTUGUES

SIMBOLOS GRAFICOS

INSTRUGOES ORIGINAIS PARA O USO !32

Atencao perigo

ATENCAGO: Para reduzir o risco de lesdes, o utente deve ler o manual de instrugdes

@ >

Usar os 6culos de protecao

Usar as protegdes acusticas

@®

Usar uma mascara

@

Marcacédo CE para o mercado UE

(@)
m

Aferramenta esta inserida na lista CU TR

Diametro

Diametro do disco, prato, 6rbita, etc.

Velocidade sem carga

Velocidade do rotor

Rotagdes por minuto

Velocidade

THBRE
=

Seta

Agir na direcdo indicada pelo sentido da seta

Alguns dos seguintes simbolos podem estar presentes sobre a sua ferramenta. Recomenda-se estuda-los e aprender seu significado.
Uma interpretagéo correta permitira uma utilizagdo melhor e segura da ferramenta.

RH323 - RH326 - RH329

DADOS TECNICOS
Lixadoras orbitais especiais pneumaticas

RH323 RH353

RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

Pressdo max. de entrada [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo de ar [I/min] 340 340 340
Rotacdes sem carga n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ 6rbita [mm] 3 6 9

@ almofada de polimento [mml] 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracéo NU NU NU
Massa [Kg] 0.833 0.847 0.858
Entrada de ar 114 114" 114"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DADOS TECNICOS

Lixadoras orbitais especiais pneumaticas RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Press&@o max. de entrada [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo de ar [I/min] 340 340 340
Rotacdes sem carga n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ érbita [mm] 3 6 9

@ almofada de polimento [mml] 125 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracio CENTRALIZADO CENTRALIZADO CENTRALIZADO
Massa [Kq] 0.866 0.886 0.892
Entrada de ar 114 1/4 1/4

A ferramenta deve funcionar ligada a um sistema de aspiragdo adequado (néo fornecido)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

DADOS TECNICOS o

Lixadoras orbitais especiais pneumaticas RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Pressdo max. de entrada [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consumo de ar [I/min] 340 340 340
Rotagdes sem carga n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ érbita [mm] 3 6 9

@ almofada de polimento [mml] 125 150 125 150 125 150
Sistema de aspiracéo AUTOASPIRANTE  AUTOASPIRANTE AUTOASPIRANTE
Massa [Kg] 0.857 0.874 0.883
Entrada de ar 114" 1/4” 1/4”

A ferramenta deve funcionar ligada ao tubo de aspiracéo de po ligado a unidade do filtro.
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ADVERTENCIAS GERAIS

As instrucdes para a seguranca e.a prevencdo de acidentes
sdo descritas no manual ‘INDICACOES PARA A SEGURANGA'
que constitui Barte inte%rante da gresente documentagéo, o
presente MANUAL DE INSTRUGOES para o uso descreve s6 as
informagdes adicionais estritamente ligadas ao uso especifico
da ferramenta.

UTILIZAGAO CONFORME 0S OBJETIVOS PREVISTOS

Esta ferramenta é destinada para funcionar como lixadora.
Ler todas as adverténcias de seguranga, as instrugdes,
as ilustragdes e as especificagdes fornecidas com esta
ferramenta. ) . .

A falta de respeito de todas as instrugBes abaixo descritas pode
causar chogue elétrico, um incéndio efou um incidente grave.

As operagoes de amolagéo, polimento, escovagdo metélica ou
de corte ndo sdo recomendadas com esta ferramenta.

As operagBes para as quais a ferramenta ndo é prevista podem
provocar Um perigo e causar danos as pessoas.

VALORES DE EMISSAO DE RUIDOS
Os valores de emissao de ruido foram determinados de acordo com
EN SO 15744

Nivel de pressdo  Incerteza  Nivel de poténcia

aclstica [dB(A)] (dB) sonora [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 2.7 3.0 83.7
RH326-RH356 2.7 30 83.7
RH329-RH359 7.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 30 86.0
RH320A-RH359A  75.0 30 86.0
RH323T-RH353T 836 3.0 94.6
RH326T-RH356T 836 30 94.6
RH329T-RH359T 836 30 94.6

@ Usar protegéo auricular!

VALORES DE EMISSAO DE VIBRAGOES
Valores totais de vibragao ah (soma dos vetores das trés diregdes)
e incerteza K determinada segundo EN 1O 28927-3:

Em 3 eixos Incerteza
ah
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 1.5

Os valores de emisséo indicados s&o comparativos e utilizaveis
parauma avallagéo rovisdria dos riscos de exposigdo do operador
durante o periodo de trabalho. A avaliagdo correta do periodo de
frabalho deve compreender também os tempos de funcionamento
sem carga e de paragem da ferramenta. Os valores de emissdes
indicados  sfo representativos das principais aplicagdes da
ferramenta. Se a ferramenta é utilizada para outras aplicagGes, com
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outros acessorios ou se n&o é submetida a manutengdes regulares,
0s valores de emissdo podem aumentar sensivelmente durante o
funcionamento.

PARTES DA MAQUINA
1. Efiqueta de identificacio L
Alavanca de comando de emiss&o de ar comprimido
Comando regulador de velocidade
Corpo da maquina
Engate de ar comprimido )
Engate do tubo de aspiragdo @ int. 29 /25 mm
gS_ RIERHA-RH.T)
lenciador )
Capuz de aspiragao (SERIE RH..A-RH..T)
. Almofada de polimento
10. Parafuso de fixagéo da almofada de polimento
11. Oleo lubrificante
12. Chave Allen ,
13. Unidade filtro: cartucho (a) e porta-filtro I_ﬁb)r(SERIE RH.T)
14. Tubo de aspiragdo de poeira (SERIE RH..T)

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
Antes de colocar a maquina em funcionamento, assegurarse

que:

- a embalagem esteja integra e ndo mostre sinais de danos
devidos ao transporte e armazenamento: o

- a instalagéo de produgéo e distribuigéo de ar comprimido &
disposicéo € capaz de satisfazer os requisitos indicados na
tabela e descritos na placa de identificagdo da maquina.

MONTAGEM DA MAQUINA
Montar o conector de adugéo de ar comprimido (ndo fornecido),
apertando-o na relativa base (5).

Assegurar-se que, quando for ligada ao ar comprimido, a
& alavanca de acionamento (2) da ferramenta pneumatica
esteja desabilitada.

Para a alimentagéo de ar comprimido deve ser empregado um
compressor adequado s caracteristicas técnicas descritas na
ehgueta de dados da ferramenta. i

Todos os instrumentos, as tubagens de ligagio e os tubos
devem estar adequados a relativa presséo e a quantidade de
ar necessaria.

CONECTOR DE ADUGAO DE AR COMPRIMIDO (NAO
FORNECIDO)

A méquina € entregue sem o_conector de adugéo de ar
comprimido; & escolha do utilizador podem ser usados
quer conectores de engate rapido quer mangas de reforgo
adequadas, para que ambos tenham um furo de passagem de
ar de 8 mm. o .
No segundo caso, é preciso fixar estavelmente com uma faixa
prensa-tubo o tubo de alimentagdo a manga de reforco.

ACIONAMENTO E PARAGEM

- Acionamento: empurrar a alavanca de comando (2) no sentido
do corpo da maquina e manté-la premida;

- paragem: soltar a alavanca de comando.



DEFINIGOES
Antes de efetuar qualquer intervencéo na ferramenta,
desligar sempre a ferramenta da alimentacéo de ar
comprimido.

REGULAGAO DO NUMERO DE ROTAGOES

A regulagdo do numero de rotagdes é obtida ao manobrar
adequadamente o regulador &3) de DESL & MAX. ‘

A escolha da velocidade é efetuada em funcéo das caracteristicas
dos discos de papel abrasivo e do material a trabalhar.

SUBSTITUICAO DA ALMOFADA DE POLIMENTO

& Substituir imediatamente uma almofada de polimento
<\ danificada. o

S6 séo obtidos bons resultados com acessdrios originais.

Amontagem de uma almofada de polimento de dimensGes incorretas

pode causar vibrages excessivas e ndo admitidas para a maquina.

- Soltar com a chave (12) o parafuso de ﬁxagéo da almofada de
polimento (10) no sentido indicado pela seta descrito no capuz de
protegao; o

- para a montagem, operar no sentido inverso.

MONTAGEM/SUBSTITUIGAO  DOS  DISCOS DE  PAPEL
ABRASIVO

A superficie da almofada de polimento é realizada em material
adequado & recepgdo dos discos de papel abrasivos e permite uma
aderéncia facil e rapida dos discos de papel abrasivos.

MONTAGEM:; . o

- Fazer aderir com press&o o disco de papel abrasivo & almofada de
polimento, tendo cuidado que os furos do disco de papel abrasivo
00||n0|datm com os furos de aspiragéo existentes na almofada de
polimento.

ISUBSTITUIGAO: .
- Extrair o disco de papel abrasivo usado;
- aplicar o novo disco de papel abrasivo (veja MONTAGEM).

Nota: para uma melhor aderéncia, & recomendado remover a poeira
e a sujeira da superficie da almofada de polimento.

FERRAMENTAS DE TRABALHO ADMITIDAS

Discos de papel abrasivo @ 125 mm - @ 150 mm com furos para a
aspiragdo.

ANTES DA COLOCAGAO EM SERVICO

Assequrar-se que: . o

- 0regulador de velocidade (? esteja na posigéo MAX; ]

- cotn%ctor e tubo de adugdo de ar comprimido estejam em perfeito
estado;

- 0 dispositivo de acionamento esteja eficiente ao operar, mas com
amaquina no alimentada; . .

- todos os componentes da maguina tenham sido montados
corretamente e ndo apresentem sinais de danos; )

- améquina esteja corretamente I}gada a um sistema de aspiragéo
adequada e eficiente (série RH.Ae RH..T).

INDICAGOES OPERATIVAS

- Acionar a méaquina e confrolar que ndo estejam presentes
vibrades anémalas, que as folhas de _lpa el abrasivo estejam
aplicadas de modo correto &vea MONTAGEM/SUBSTITUICAO
DOS DISCOS DE PAPEL ABRASIVO).

Caso contrario, desligar a méquina imediatamente e

providenciar a ellmlnaﬁéo das anomalias. o

- Fixara pefa em trabalho de modo a evitar possiveis movimentos
durante o frabalho.

Usar sempre uma mascara no caso de trabalhos que
produzam poeira

MANUTENGAO

& Todas as operagdes de mlanuten$éo e limpeza devem

ser efetuadas com a maquina desligada da alimentagéo
de ar comprimido.

As operagBes de manutengéo e reparo devem ser efetuadas por

&essoal qualificado. ) . )

. ? f|dm do trabalho ou em caso de necessidade, tirar 0 po com

jato de

ar comprimido do corpo da maquina.

WANUTENGAO ORDINARIA:
Lubrificar periodicamente (a cada 50 horas de trabalh02 a
maquina, inserindo 2/3 gotas de 6leo para uso especifico (11)
no engate de ar comprimido da ferramenta, mantendo o mesmo
em posi¢ao vertical com o engate no alto. Apos esta operagao,
ligar a maquina & alimentagéo e aciona-la por alguns segundos.
Antes de repor a ferramenta por um longo periodo de inatividade,
Eroceder a operagéo de lubrificag&o, como descrito acima.
xcluem-se da garantia todos ‘os danos derivados de uma
lubrificagdo incorreta ou inadequada.
Néo séo admitidas outras intervencdes por parte do utilizador.
Para a manutengéo e a limpeza periédica das partes internas, como
rolamentos, engrenagens, etc. ou outras necessidades, dirigir-se aos
Centros de Assisténcia autorizados consultaveis também no sitio
WWW.rupes.com secdo Servicos.
Utilizar s6 pegas de reposicao originais RUPES.

ELIMINAGAO o

O produto, a0 alcangar o fim de vida util, ndo deve ser langado
a0 ambiente ou entre o lixo doméstico, mas deve ser eliminado
junto aos centros de recolha diferenciada autorizados (contatar
as autoridades locais competentes para conhecer onde eliminar
0 produto segundo as normas de lei). A eliminago correta
do produto contribui com a tutela da saude e a protecéo do
ambiente. A eliminagdo abusiva do produto comporta em
sangdes em nome dos transgressores.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos abaixo a nossa responsabilidade que a ferramenta
portétil, a qual faz referéncia o presente manual, esta conforme
com 0s Requisitos Essenciais da Diretiva: 2006/42/CE
Maquinas.

As provasiverificages sdo efetuadas de acordo com as
seguintes Normativas.

EN'1SO 11148-8:2011, EN IS0 15744:2008, EN IS0 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022

Fasciculo técnico em:

SSpA.

Via Marconi, 3/A- Loc. Vermezzo
20071 - Vlermezzo con Zelo (MI) - Italia

RUPESipA a socio unicc
T ide
6 aZah?ini
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ROMANA

SIMBOLURI GRAFICE

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE ORIGINALE !86

Atentie, pericol

AVERTISMENT: Pentru a reduce riscul de accidentare, utilizatorul trebuie sa citeasca manualul de instructiuni

Purtati ochelari de protectie

Purtati antifoane

@ee >

Purtati masca de praf

(@)
m

Marcajul CE pentru piata UE

Aparatul este inserat in lista CU TR

=

Diametru Diametru disc, suport disc, disc de slefuire...
n0 Viteza in gol Viteza axului rotativ
..Imin. Rotatii pe minut Viteza
=) Sageata Actionati in directia indicaté de sensul sagetii

Unele din simbolurile urmétoare pot fi prezente pe aparatul dumneavoastra. Va rugém sa le studiati si sa aflati semnificatia acestora.
Interpretarea corectd va va permite sa utilizati aparatul mai bine si in conditii de siguranta.

RH323 - RH326 - RH329

DATE TEHNICE
Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale

RH353 - RH356 - RH359

RH323 RH353 _ RH326 RH356 RH329 RH359

Presiune max.de intrare [bar/PSlI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consum de aer [I/min] 340 340 340
Rotatii in gol n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ disc de slefuire [mm] 3 6 9

@ suport disc [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem de aspiratie NU NU NU
Greutate [Kg] 0.833 0.847 0.858
Admisie 114 114 14"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

DATE TEHNICE

Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Presiune max.de intrare [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consum de aer [I/min] 340 340 340

Rotatii in gol n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ disc de slefuire [mm] 3 6 9

@ suport disc [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem de aspiratie CENTRALIZAT CENTRALIZAT CENTRALIZAT
Greutate [Kg] 0.866 0.886 0.892
Admisie 114 1/4” 114

Aparatul trebuie sa functioneze conectat la un sistem de aspiratie adecvat (nu este furnizat)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

DATE TEHNICE =

Masini de slefuit pneumatice roto-orbitale RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Presiune max.de intrare [bar/PSl] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Consum de aer [I/min] 340 340 340

Rotatii in gol n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ disc de slefuire [mm] 3 6 9

@ suport disc [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem de aspiratie AUTO-ASPIRATIE _ AUTO-ASPIRATIE AUTO-ASPIRATIE
Greutate [Kg] 0.857 0.874 0.883
Admisie 1/4” 1/4” 1/4”

Aparatul trebuie s& functioneze conectat la un furtun de aspiratie a prafului, care este conectat la unitatea de filtrare.
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AVERTISMENTE GENERALE
Instructiunile privind siguranta si prevenirea accidentelor

sunt indicate in fisa de”,INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA”,
care face parte integrantd din aceastd documentatie,
prezentul MANUAL DE INSTRUCTIUNI continénd numai
informatiile suplimentare strict legate de utilizarea specifica

a aparatului.

UTILIZARE CONFORMA SCOPURILOR PREVAZUTE

Acest aparat este destinat sd functioneze ca masind
de slefuit. Cititi cu atentie toate avertismentele privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile tehnice
furnizate cu acest aparat. -

Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate cauza soc
electric, incendiu si/sau accident grav.

Acest aparat nu_este recomandat pentru operatiunile de
rectificare, lustruire, periere metalica sau taiere.
Operatiunile pentru care aparatul nu este prevazut pot provoca
pericol i pot cauza vatamari corporale.

VALORILE PENTRU EMISIILE DE ZGOMOT
Valorile zgomotului emis au fost determinate conform EN SO 15744:

Nivelul presiunii  Incertitudine ~ Nivelul puterii
acustice [dB(A)] (dB) acustice [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 2.7 3.0 83.7
RH329-RH359 2.7 30 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH320A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 30 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6

@ Utiizat; antifoane!

VALORILE PENTRU EMISIILE DE VIBRATII S
Valorie totale ale vibrafiior an (suma vectoriald a trei directii) si
incertitudinea K au fost determinate conform EN 1SO 28927-3:

Pe 3axe Incertitudine

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 32 1.5

Valorile emisiei indicate sunt comparabile si pot fi utilizate pentru
evaluarea temporara a riscurilor expuneri operatorului pe durata
perioadei de lucru. Evaluarea corectd a perioadei de lucru trebuie sa
Includa si timpul de functionare in ?ol si de oprire a aparatului. Valorile
emisiilor indicate sunt reprezentative pentru aplicatiile principale ale
aparatului. Dacd aparatul este utilizat pentru alte aplicatii, cu alte
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accesori sau daca nu este supus intretinerii regulate, valorile emisiilor
pot creste semnificativ in timpul functionri.

PARTI ALE MASINII
. Eticheta de identificare . .
Manetéa de comanda pentru alimentarea cu aer comprimat
Comanda a regulatorului de viteza
Corpul masinii
Racord aer comprimat
Racord furtun de aspiratie @ int. 29 /25 mm
SERIARH.A-RH..
mortizor de zgomot
Capac de aspiratie (SERIARH..A-RH..T)
. Suport disc .
10. Surub de fixare pentru suportul disc
11. Ulei lubrifiant
12. Cheie Allen
13. Unitate de filtrare: cartus (a) si suport-fltru (b)
SERIARH..T

14. &urlun de a§p|ratie a prafului (SERIARH..T)

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Inainte de pune in functiune masina asigurati-va ca: .

- ambalajul este intact si nu prezinta semne de deteriorare
datorita transportului si depozitarii: . .

- instalatia de productie si distribufie a aerului comprimat
disponibil este in mésura sa indeplineascd cerintele indicate
in tabel si prezentate pe placuta de identificare a masinii.

MONTAJUL MASINII

Montati racordul de alimentare cu aer comprimat (nu este
furnizat) insurubéndu-1 in scaunul corespunzator (5).

& Asigurati-va ca, atunci cand aerul comprimat este
conectat, maneta de actionare (2) a aparatului pneumatic
este decuplatd.

Pentru alimentarea cu aer comprimat, trebuie utiizat un
compresor adecvat pentru caracteristicile tehnice indicate in
eticheta de date a aparatului.

Toate instrumentele, conductele de conexiune si furtunurile
trebuie sa fie adecvate pentru presiunea respectiva si cantitatea
necesara de aer

RACORD DE ALIMENTARE CU AER COMPRIMAT (NU ESTE
FURNIZAT)

Masina este furnizaté fdrd conexiunea de alimentare cu aer
comprimat; la alegerea utilizatorului, pot fi utilizate atat racorduri
de cuplare rapida, Brecum si suporturi adecvate pentru furtunuri,
cu conditia ca ambele sa aiba un orificiu de trecere a aerului

e mm. 8.
In cel de-al doilea caz, este necesar s fixati stréns furtunul de
alimentare la suportul pentru furtun cu o clema de strangere.

PORNIRE $I OPRIRE

- Pornire; impingeti maneta de comanda (2) spre corpul masinii
si mentineti-o apasata;

- oprire: eliberati maneta de comanda.



SETARI

Inainte de a efectua orice operafiune pe aparat, deconectali
mereu aparatul de la sursa de alimentare cu aer comprimat.

REGLAREA NUMARULUI DE ROTATII

Reglarea numarului de rofatii se obtine prin manevrarea
regulatorului (3) de la OFF la MAX. ) o
Alegerea vitezei trebuie facutd in functie de caracteristicile
discurilor abrazive si de materialul de prelucrat.

INLOCUIREA SUPORTULUI DISCULUI

& Inlocuiti imediat suportul discului deteriorat. Veti obtine

rezultate excelente doar cu accesorii originale.

Montarea unui suport disc de dimensiuni gresite poate cauza

vibratii excesive si nu sunt permise pentru masing. .

- Cu ajutorul cheii (12), desurubati surubul de fixare a suportului
discului (10) T directia indicaté de sageata de pe capacul de
protectie; .

- pentru montaj, actionati in sens invers.

MONTAJUL/INLOCUIREA DISCURILOR ABRAZIVE
Suprafata suportului discului este realizatd din material adecvat
pentru montarea discurilor abrazive si permite 0 aderentd usoara
Si rapida a discurilor abrazive.

MONTAJ:

- Apésati pe discul abraziv pentru ca acesta sa adere la suportul
discului, avand I%rijé ca orificile de pe discul abraziv s&
coincida cu orificile de aspiratie prezente pe suportul discului.

INLOCUIRE:
- Scoateti discul abraziv uzat;
- aplicati discul abraziv nou (consultati MONTAJ).

Notd: pentru o aderentd mai bund, se recomandd indepartarea
prafului si murdériei de pe suprafata suportului discului.

UNELTE DE LUCRU PERMISE
Discuri abrazive @ 125 mm - @ 150 mm cu orificii pentru aspiratie.

INAINTE DE PUNEREA IN FUNCTIUNE

Asigurati-va cd: 5

- regulatorul de viteza (53) este in pozitia MAX;

- racordul i furtunul de alimentare cu aer comprimat sunt in
stare perfecta;

- dispozitivul de actionare este eficient, dar functioneaza cu
masina nealimantata;

- toate componentele masinii sunt montate corect si nu prezinta
semne de deteriorare; . o

- masina este conectata corect la un sistem de aspiratie adecvat
si eficient (seria RH..A i RH..T).

INDICATII OPERATIONALE

- Pomiti masina si verificati sa nu existe vibratii anormale,
ca foile de hartie abraziva sd fie corect aplicate |éconsultati

. MONTAJUL/INLOCUIREA DISCURILOR ABRAZIVE).

In caz contrar opriti imediat masina si eliminati defectiunile,

- Fixati piesa de prelucrat astfel incat sa evitati posibile miscari
in timpul prelucrérii.

In cazul lucrérilor care produc praf utilizati mereu o
masca.

INTRETINERE

& Toate operatiunile de intretinere si curatare trebuie
efectuate cu masina deconectatd de la alimentarea cu
aer comprimat.
Operatiunile de intretinere si reparafii trebuie efectuate de
Eersonql calificat. 5 o
a terminarea lucrului sau, dacé este necesar, indepartati praful
de pe corpul masinii cu un jet de aer comprimat.

INTRETINERE DE RUTINA:

Lubrifiati periodic (0 data la 50 de ore de lucru) masina,
introducénd 2/3 picaturi de ulei pentru utilizare specifica (1’]} in
racordul cu aer comprimat al aparatului, mentinand aparatul in
pozitie verticald, cu racordul in sus. Dupé aceasta operatiune
conectati masina la sursa de alimentare si asati-o s& actioneze
fimp de cateva secunde. .

Inainte de a pastra aparatul pentru o pericadd lungd de
inactivitate, procedati la operafiunea de lubrifiere descrisa mai

Sus.
Sunt excluse din garantie toate daunele rezultate din lubrifierea
incorectd sau neadecvatd.

Nu sunt permise alte lucréri din partea utilizatorului.

Pentru intretinerea si curatarea periodica a pieselor interne, cum
ar fi rulmenti, an%rengjele, efc. sau alte necesitati, contactati
Centrele de Asistentd " autorizate, disponibile pe pagina de
internet www.rupes.com sectiunea Service.

Utilizati doar piese de schimb originale RUPES.

ELIMINARE

Cénd ajunge la sfarsitul duratei de viatd, produsul nu trebuie
aruncat in mediul inconjurator sau prinfre deseurile menajere,
ci trebuie eliminat in centrele autorizate de colectare separata
a deseurilor (contactati autoritatile locale competente pentru a
afla unde sé eliminati produsul in conformitate cu reglementarile
legale). Eliminarea corecta a produsului contribuig la protejarea
sanatatii si la protectia mediului. Eliminarea ilegala a produsului
duce la aplicarea de sanctiuni pentru contravenienti.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declaram pe propria raspundere ca aparatul portabil, la care
se referd acest manual, indeplineste Cerintele Esentiale ale
Directivei: 2006/42/CE Masini.

Testele/verificarile  sunt ~ efectuate conform  urmdtoarelor

Standarde
EN 1SO 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (M), 16/06/2022
Fisierul tehnic la:

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italy

RUPES.... ...
TherPresid

_—A% \alentini
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SLOVENSKY

. POVODNY NAVOD NA POUZITIE ; 90
GRAFICKE SYMBOLY

Pozor, nebezpecenstvo

VAROVANIE: Aby sa znizilo riziko zranenia, pouzivatel si musi precitat navod na obsluhu

@ >

PouZivajte ochranné okuliare

Pouzivajte prostriedky na ochranu sluchu

@®

@

PouZivajte masku

Oznagenie CE pre trh EU

(@)

Sipka

EH] Nastroj je zaradeny do zoznamu TR CU
9] Priemer Priemer kott¢a, und3acieho taniera, vykmitu...
n0 | Pocet otdCok naprazdno bez zatazenia Otacky vykmitu

..Imin. Otacky za mindtu Rychlost

=)

Pouzivajte v smere, ktory udava Sipka

Niektoré z nasledujucich symbolov sa mézu nachadzat na ViaSom nastroji. Prosime Vas, aby ste si ich prestudovali a nauili sa ich vyznam. Ich
spravny vyklad umozni lep$ie a bezpecné vyuZzitie nastroja.

RH323 - RH326 - RH329

RH353 - RH356 - RH359

TECHNICKE UDAJE

Pneumatické rotacné orbitalne brusky RH323 RH353 RH326 RH356 RH329 RH359

Max. tlak na vstupe [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Spotreba vzduchu [I/min] 340 340 340
Otacky naprazdno n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ vykmitu [mm] 3 6 9

@ unasacieho taniera [mm] 125 150 125 150 125 150
Systém na odsavanie prachu NIE NIE NIE
Hmotnost [Kg] 0.833 0.847 0.858
Privod vzduchu 114" 114" 114"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TECHNICKE UDAJE

Pneumatické rotacné orbitalne brusky RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Max. tlak na vstupe [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Spotreba vzduchu [I/min] 340 340 340

Otacky naprazdno n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ vykmitu [mm] 3 6 9

@ unasacieho taniera [mm] 125 150 125 150 125 150
Systém na odsavanie prachu CENTRALNY CENTRALNY CENTRALNY
Hmotnost [Kg] 0.866 0.886 0.892

Privod vzduchu 1/4” 1/4” 1/4”

Néstroj musi pracovat pripojeny k vhodnému systému na odsévanie prachu (nie je sticastou balenia)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T 7

TECHNICKE UDAJE & b

Pneumatické rotacné orbitalne brisky RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T

Max. tlak na vstupe [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90

Spotreba vzduchu [I/min] 340 340 340

Otacky naprazdno n0 [/min] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ vykmitu [mm] 3 6 9

@ unasacieho taniera [mm] 125 150 125 150 125 150

Systém na odsavanie prachu SAMOCINNY SYSTEM ~ SAMOCINNY SYSTEM SAMOCINNY SYSTEM
NA ODSAVANIE PRACHU NA ODSAVANIE PRACHU NA ODSAVANIE PRACHU

Hmotnost [Kg] 0.857 0.874 0.883

Privod vzduchu 114" 1/4” 1/4”

Nastroj musi pracovat pripojeny k trubici na odsavanie prachu napojenej na filfracné zariadenie.




VSEOBECNE UPOZORNENIA

Pokyny pre bezpeénost' a prevenciu Urazov su uvedené
v dokumente ,POKYNY PRE BEZPECNOSTX ktor(lljg
neoddelitelnou sucast'ou tejto dokumentacie. Tento NAVO
NA OBSLUHU uvadza len dopliiujiice informacie, ktoré uzko
slivisia s konkrétnym pouzitim nastroja.

POUZITIE V SULADE S URCENYM UCELOM

Tento néstroj pracuje ako lestiCka. PreCitajte si vetky
bezpecnostne upozornenia, pokyny, obrézky a technicke
udaje dodané s tymto nastrojom.

NedodrZanie nizSie uvedenych pokynov moZe mat za nasledok
zéiar& elektrickym prudom, vznik poZiaru alalebo zavazni
nehodu.

Neodporucame tymto nastrojom vlykonévat’ brisenie,
leStenie a kefovanie kovovych predmetov alebo rezanie.
Cinnost, pre ktoré tento nastroj nie je urceny, mozu predstavovat
nebezpecenstvo a sposobit ujmu na zdravi.

HODNOTY EMISIE HLUKU
Hodnoty emisii hluku zistené podfa EN 1SO 15744:

Hladina Neistota Hladina
akustického akustického
laku [dB(A)] (dB) vikonu [dB(A)]

LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 72.7 30 83.7
RH323A-RH353A 750 30 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T  83.6 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 30 94.6
RH329T-RH359T 836 3.0 94.6
@ Pouzivajte ochranu sluchu!
HODNOTY EMISIE KMITANIA

Celkové hodnoty vibrécii an (sicet vektorov v troch smeroch) a
neistota K zistena podla EN ISO 28927-3:

Na 3 osiach Neistota
ah
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 30 1.1
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 1.1
RH323T-RH353T 3.2 15
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 15

Uvedené hodnoty emisii sii komparativng a pouZitelné na predbezné
postidenie vystaveniariziku operatora pocas pracovnﬂ doby. Spravne
posidenie pracovnej doby musi zahfriat aj Cas chodu naprazdno a
¢as vypnutia nastroja. Uvedené hodnoty emisii predstavuju hlavné
ucely pouitia nastroja. Ak sa nastroj pouziva na iné Ucely pouZitia,
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s inym prislusenstvom alebo nie jlewfodrpbe.n' pravidelnej drzbe,
hodnoty emisii sa mozu vyjrazne zvySit pocas jeho prevadzky.

SUCASTINASTROJA

1. IdentifikaCny Stitok

Ovladacia paka na privod stlaceného vzduchu
Ovl&dac regulatora otacok

Telonastrog

Nastavec pre stlaceny vzduch

Néstavec pre saciu trubicu vnitorny @ 29 /25 mm
SERIARH.A-RH..T)

Imi¢ ,
Odsavac kryt (SERIARH..A-RH..T)
. Unasaci tanier
10. Fixacna skrutka una$acieho taniera
11. Mazaci ole]
12. Imbusovy kli¢
13. FiItraéRéRzl_ellriTadenie: naplfi (a) a drziak filtra (b)

RI ,
14. %’rubica na odséavanie prachu (SERIARH..T)

UVEDENIE DO CHODU

Skor, ako uvediete nastroj do chodu, uistite sa, Ze: .

- obal je neporudeny a nevykazuje zndmky poSkodenia v
dsledku prepravy a uskladnenia:

- zariadenie na vyrobu a privod stlaeného vzduchu, ktorym
disponujete, je schopné sphnit poZiadavky uvedené v tabulke
a na identifikacnom stitku néstroja.

MONTAZ NASTROJA

INamontuH'te sgofovgci {)rvok na privod stlaceného vzduchu (nie
je sucasfou balenia) tak, Ze ho zaskrutkujete do prisluSneho
nastavca (5).

& Ubezpecte sa, Ze oviadacia paka (2) pneumatického
nastroja je pri pripajani stlaceneho vzduchu uvolnena.

Na privod stlaceného vzduchu sa musi pouzit kompresor, ktory
splna technické viastnosti uvedené na informacnom Stitku
néstroja.
Vietky zariadenia, spojovacie potrubia a frubice musia
zogpor\]/edat’ prislusnému pozadovanému tlaku a mnozstvu
vzduchu.

CSPOJOVACI PRVOK NA PRIVOD STLACENEHO VZDUCHU
(NIE JE SUCASTOU BALENIA)
Nastroj je dodany bez spojovacieho prvku na privod stlaceného
vzduchu. Pouzivatel moze podla viastného zvazenia pouzit Ci
uz vhodné rychlouzéverové spojky, alebo hadicové spojenia za
()/odmlenky, Ze obe maju otvor priechodu vzduchu 8 mm.
druhom pripade je nutné stabilne upevnit pomocou hadicovej
svorky privodnu trubicu k hadicovému spojeniu.

SPUSTENIE A ZASTAVENIE

- Spustenie: stlacte ovladaciu paku (2) smerom k telu nastroja a
drzte ju zatlacend;

- zastavenie: uvolnite ovladaciu paku.



NASTAVENIA

& Viddv odpojte nastroj od privodu stladengho vzduchu
predtym, ako na fiom vykonate akukolvek ¢innost.

NASTAVENIE POCTU OTACOK
Pocet otacok nastavite tak, Ze ovladac (3) spravne uvediete z
Eolohy OFF do polohy MAX.

ychlost zvolte v zavislosti od viastnosti brisnych kotucov a od
materialu, uréeného na spracovanie.

VYMENA UNASACIEHO TANIERA

& Poskodeny unaaci tanier ihned vymeiite. Optimaine

vysledky dosiahnete len s origindinym prisluSenstvom.

MontéZ unaSacieho taniera nespravnych rozmerov mdze mat za

nasledok nadmerné a pre nastroj neEripusiné vibrécie.

- Imbusovym  kliGom (12) odskrutkujte fixacnd skrutku
unaSacieho taniera (10) v smere Sipky, ktoré je vyobrazena na
ochrannom kryte;

MONTAZ/VYMENA BRUSNYCH KOTUCOV

Povrch unésacieho taniera je vyrobeny z materialu, kiory je
vhodny na zalozenie vysekov a umoZriuje ich jednoduché a
rychle prifnutie.

MONTAZ:

- Brasny kotU¢ pripevnite tak, Ze ho pritlacite na unasaci
tanier. Dbajte pri tom na to, aby poloha otvorov vo vyseku
zodpovedala polohe odsavacich otvorov na unasacom tanieri.

VYMENA:
- Pouzity vysek odstrante trhnutim; .
- pripevnite novy brasny kotd¢ (pozri MONTAZ).

Poznamka: za Ucelom dokonalého prifnutia odporicame
odstranit z povrchu unasacieho taniera prach a neistoty.

POVOLENE PRACOVNE NASTROJE
Brusne kotuce s @ 125 mm - @ 150 mm s odséavacimi otvormi.

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Uistite sa, Ze:

- regulator otacok (32 je v polohe MAX;

- spojovaci prvok a trubica na privod stlageného vzduchu st v
dobrom stave;

- ovladacie zariadenie je ucinné, pricom nastroj je odpojeny od

zdroe(a napajania pocas obsluhy;

- vetky komponenty néstroja sii namontované spravne a

nevykazu- Juznaky poskodenia;

- néstroj je riadne Eﬂf(ﬂeng{ na vhodné a efektivne odsavacie
zariadenie (séria RH.AaRH..T).

PREVADZKOVE USMERNENIA

- Zapnite nastroj a skontrolujte, i tento nevykazuje nezvyCajng
vibracie, a &i sl vzseky s(gravue pripevnené (pozri MONTAZ/
VYMENA BRUSNYCH KOTUCOV).

V opanom pripade ihned’ vypnite ndstroj a zabezpeéte

odstranenie poruch.

- Upevnite obrobok tak, aby ste zabranili pripadnym pohybom
pocas opracovania.

V p[ipaqte V)'Ikoi?u prac, pri ktorych sa tvori prach, vzdy
pouzivajte masku.

UDRZBA

Vetky Cinnosti spojené s Udrzbou a Cistenim sa musia
vykonat' na nastroji odpojenom od privodu stlaceného
.. Vzduchu. o .
Cinnosti spojené s Udrzoou a opravou néstroja musia byt
vykonané kvalifikovanym personalom. o
0 dokonceni ﬁrace alebo v pripade potreby, olistite telo
nastroja od prachu pomocou pridu stla¢eného vzduchu.

RIADNA UDRZBA:
Pravidelne (kazdych 50 prevadzkovych hqdin% premazavaijte
nastroj kvapnutim 2/3 kvapiek uréeného oleja (11) do nastavca
stlaceného vzduchu néstroja, pricom ho drZte vo zvislej polohe s
néstavcom otoCenym smerom hore. Po vykonani tejto operécie
pnpOJ{e nastroj na zdroj napéjania a na niekolko sekund ho
zapnite. L ) o L
Skar, ako nastroj odlozite na dihé obdobie z ddvodu necinnosti,
vykonajte mazanie podla postupu uvedeného vysSie.

Setky poSkodenia v dosledku nespravneho alebo nevhodného
mazania sl zo zaruky vyli¢ené. L
Iné zasahy zo strany pouzivatela nie s pripustné.
Za (Celom Udrzby a pravidelného Cistenia vnitornych Casti,
ako s lozZiska, ozubené kolesd, atd., alebo pre iné potreby, sa
obrétte na Strediska Autorizovaného Servisu, ktoré najdete aj na
web stranke www.rupes.com zélozka Service.
Pouzivajte len originalne nahradné diely RUPES.

LIKVIDACIA

Nastroj, na konci Zivotnosti, nesmie byt uvofneny do Zivotného
prostredia alebo vyhodeny do domového odpadu, ale musi byt
zhkwdqvan? v autorizovanjch zbemych strediskach (za (icelom
Ziskania informacii o tom, kde je mozné zlikvidovat produkt v
sulade s predpismi zakona, kontakiujte prislusné miestne
organy.) Spravna likvidacia nastroja napomaha ochrane zdravia
a zivotného prostredia. Nezakonna likvidacia vyrobku ma za
nésledok uloZenie pokuty pachatefom. c E

VYHLASENIE O ZHODE
Vyhlasujeme na nadu zodpovednost, Ze prenosné néradie,
na_ktoré sa vztahuje tento névod, *e v slilade so zakladnymi
poziadavkami  smemice:  2006/42/ES o  Strojovych
zariadeniach, . o .
Skl’Jékg/kontrol sa vykonali v sulade s nasledujticimi Normami
EN IS0 11148-8:2011, EN 1SO 15744:2008, EN ISO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Technickg stbor na:

RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo

20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Taliansko

RUI?E

®
S.p-A. 5 socio unice
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SLOVENSCINA

GRAFIGNI SIMBOLI

IZVIRNA NAVODILA ZA UPORABO ! %4

Pozor nevarnost

OPOZORILO Uporabnik mora prebrati navodila, da bi zmanj$al tveganje za poskodbe

@ >

Uporabite zas¢itna ocala

Uporabite zas€ito sluha

@®

Uporabite masko

@

Oznake CE za evropski trg

(@)

Puscica

EH] Orodje je uvrs¢eno v seznam CU TR
9] Premer Premer diska, kroznika, orbite...
n0 Hitrost neobremenjenega orodja Hitrost vretena

..Imin. Vrtljaji na minuto Hitrost

=)

Zavrtite v smeri, oznaceni s pus¢ico

ucinkovitej$o in varnej$o uporabo orodja.

Nekateri od naslednjih simbolov so lahko prisotni na vaSem orodju. Oglejte si jih in si zapomnite njihov pomen. Pravilno tolmacenje bo omogocilo

RH323 - RH326 - RH329

TEHNIGNI PODATKI
Ekscentri¢ni pnevmatski brusilniki

RH323 RH353

RH353 - RH356 - RH359

RH326 RH356 RH329 RH359

Najvegii vstopni tlak [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Poraba zraka [I/min] 340 340 340
Vrtljiaji na prazno n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ orbita [mm] 3 6 9

@ brusilni kroznik [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem odsesavanja NE NE NE
Masa [kg] 0.833 0.847 0.858
Dovod zraka 114" 114" 114"

%



RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEHNICNI PODATKI

Ekscentri¢ni pnevmatski brusilniki RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Najvegii vstopni tlak [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Poraba zraka [I/min] 340 340 340

Vrtliaji na prazno n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ brusilni kroznik [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem odsesavanja CENTRALIZIRAN CENTRALIZIRAN CENTRALIZIRAN
Masa [kq] 0.866 0.886 0.892

Dovod zraka 114" 1/4 1/4

Orodje mora biti med delovanje povezano z ustreznim sistemom za odsesavanje (ni prilozen)

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEHNICNI PODATKI =

Ekscentriéni pnevmatski brusilniki RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Najvecji vstopni tlak [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Poraba zraka [l/min] 340 340 340

Vrtljaji na prazno n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ orbita [mm] 3 6 9

@ brusilni kroznik [mm] 125 150 125 150 125 150
Sistem odsesavanja SAMOODSESAVANJE SAMOODSESAVANJE SAMOODSESAVANJE
Masa [kg] 0.857 0.874 0.883

Dovod zraka 114 1/4” 1/4”

Orodje mora biti povezano s cevjo za odsesavanje prahu, prikljuceno na sklop filtra.

9%



SPLOSNA OPOZORILA

Navodila za varnost in Rrﬁpreéevan'e nesre¢ so navedena
v datoteki "VARNOSTNA NAVODILA", ki je sestavni del te
dokument- acije. V teh navodilih za uporabo so navedene
zgolj dodatne informacije, ki so tesno povezane z uporabo
samega orodja.

PREDVIDENA UPORABA
To orodje je zasnovano za uporabo kot brusilnik. Preberite
in oglejte si vsa varnostna opozorila, navodila, slikovni
material in tehnicne podatke, ki ste jih prejeli skupaj s tem
orodjem.
Neupoé@evan{e vseh navodil, navedenih v nadaljevanju, lahko
ovzrodi elektricni udar, pozar in/ali hude telesne poSkodbe.
e uporabljajte orodja za brusenje, krtacenje, poliranje ali
rezanje kovin.
Postopki, za katere to orodje ni predvideno, lahko povzrocijo
nevarnost in telesne poskodbe.

VREDNOSTI EMISIJ HRUPA
Podatki 0 emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s standardom
EN 1SO 15744

Ravenzvolnega  Negotovo  Ravenzvotne
taka [dB(A)] (dB) moi [dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 72.7 3.0 83.7
RH329-RH359 2.7 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T  83.6 3.0 94.6
Uporabljajte zas¢ito za sluh!
VREDNOSTI VIBRACI

Skupne vrednosti tresljajev ah (vektorska vsota treh smeri) in
negotovost K so doloGene v skladu z EN 1SO 28927-3:

Na treh oseh Negotovo

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 28 1.0
RH323A-RH353A 30 11
RH326A-RH356A 30 1.1
RH329A-RH359A 30 14
RH323T-RH353T 32 1.5
RH326T-RH356T 32 15
RH329T-RH359T 32 15

Prikazane emisijske vrednosti so primerljive in uporabne za
zaCasno ovrednotenje tveganj izpostavljenosti upravijavca med
delom. Pravilna ocena obdobja dela mora vkljuevati tudi ¢as
delovanja orodja na prazno in Cas ustavijanja orodja. Navedene
emisijske vrednosti so znaCilne za poglavitne nacine uporabe
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orodja. Ce se orodje uporablja na drugacne nacine, z drugo
opremo ali ni redno vzdrzevano, se lahko emisijske vrednosti
med delovanjem bistveno povisajo.

DELINAPRAVE
. Tipska tablica
Rocica za dovod stisnjenega zraka
Regulator hitrosti
Ohisje naprave
Pr!kpuéek sﬂsmenega zaka
Prikljucek cevi za odsesavanje @ int. 29/25 mm
SERIJARHA-RH..T)
usilec zvoka
Sesalni Eokrov (SERARH.A-RH..T)
. Brusilni kroznik
0. Pritrdlini vi{'ak brusilnega kroznika
1. Mazalno olje
2. Imbus kljuc
13. Filtrirni sklop: kartusa (a) in nosilec filtra (b) (SERWARH..T)
14. Cev za odsesavanie prahu (SERIJARH..

ZAGON

Pred za%onqm naprave preverite, da: . ,

- je embalaza nedotaknjena in brez znakov poskodb, nastalih
med prevozom ali skladisCenjem:

- 80 znatilnosti sistema za oskrbo in distribucijo st|sn1enega
zraka tak$ne, da izpolnjujejo zahteve, navedene v tabeli in na
tipski tablici naprave.

MONTAZA NAPRAVE
Namestite prikfjuéek za dovod stisnjenega zraka (i priloZen),
tako da ga privijete v pripadajoce lezis¢e ?5).

& Pazite, da je med rikljuéitvi‘jo stisnjenega zraka sprozilna
rocica za vklop (ZEpnevma skega orodja izklju¢ena.

Za dova!anje stisnjenega zraka je treba uporabiti kompresor, ki
ustreza tehnicnim lastnostim, navedenim na tipski tablici orodja.
Vsi intrumenti, prikljuéne in druge cevi morajo biti primemi za
delovni tlak in potrebno koli¢ino zraka.

PRIKLJUCEK ZA DOVOD STISNJENEGA ZRAKA (NI
PRILOZEN)

Naprava je dobavl%ena brez g;ikljuéka za stisnjen zrak; Eo izbiri
uporabnika se lahko uporabijo  bodisi hitri prikljucki kot tudi
ustrezni nosilci cevi, pod pogojem, da je {)remer odprtine za
prehod zraka 8 mm. V drqum primeru je treba cev za dovod
zraka s pomocjo objemke fiksno pritrditi na nosilec cevi.

ZAGON IN USTAVITEV

- Zagon: potisnite sproZilno rocico (2) proti ohiju naprave in jo
drzite Pritisnjeno;

- ustavitev: popustite sprozilno rocico.



NASTAVITVE

& Pred kakr$nimkoli posegom na orodju slednjega vedno
odklopite od vira napajanja s stisnjenim zrakom

NASTAVITEV STEVILA VRTLJAJEV

Stevilo vrljajev nastavite tako, da ustrezno premikate regulator
3)vrazponu od OFF do MAX. . o
itrost nastavite glede na znagilnosti diskov brusilnega papirja in

materiala, ki ga nameravate obdelovati.

ZAMENJAVA BRUSILNEGA KROZNIKA

Poskodovani brusilni kroZnik takoj zamenjajte. Optimaine
rezultate je mogoe zagotoviti samo z uporabo originalnih
dodatkov.

Vgradnja brusilnega kroZnika napacne velikosti lahko povzroci

prekomerne tresljaje, ki niso dovoljeni za napravo.

- Skljucem (12) oavite pritrdilni vijak brusilnega kroZnika (10) v

smeri, oznaceni s puscico na zasCitnem pokrovu;
- postopek vgradnje opravite v nasprotnem zaporedju.

MONTAZA / ZAMENJAVA DISKOV BRUSILNEGA PAPIRJA
Povrsina brusilnega kroznika je izdelana iz materiala, primernega
za namestitev diskov brusilnega papirja, zaradi Cesar se slednji
hitro in enostavno prilegajo krozniku.

MONTAZA:

- PrepriCajte se, da je disk brusilnega papirja pritrjen na kroznik
tako, da se luknje v brusilnem papirju sovpadajo s sesalnimi
[uknjami na brusilnem krozniku.

[ZAMENJAVA:
- Povlecite izrabljen brusilni papir z brusilnega kroznika;
- namestite nov brusilni papir (glej MONTAZA).

Opomba: za holjSi oprijem je priporocljivo, da s povrsine
brusilnega kroznika odstranite prah in neciste delce.

DOVOLJENA ORODJA

Diski brusilnega papirja @ 125 mm - @ 150 mm z luknjami za
odsesavanje.

PRED VKLOPOM

Preverite, da: ‘

- je regulator hitrosti (3) v polozaju MAX;

- sta prikljucek in cev za odsesavanje zraka nepoSkodovana;

- sprozilna rocica deluje_ucinkovito, vendar to preverite, ko
naprava ni {)od napetostjo; ) o .

- 50 vsi sestavni deli naprave pravilno vgrajeni in ne kazejo
znakov poskodb; o

- je naprava pravilno prikljucena na ustrezen in u¢inkovit sistem
za odsesavanje (serije RH..Ain RH..T).

NAPOTKI ZA

- Vklopite napravo in preverite, da niso prisotni neobicajni
tresljaji, da so diski brusiln%%a lEapirja ravilno nameSceni Jgej
MONTAZA | ZAMENJAVA DISKOV BRUSILNEGA PAPIRJA).

v naﬁprotnem primeru takoj izklopite napravo in odpravite

napake.

- Pritrdite kos, ki ga nameravate obdelati, tako da se med
obdelavo ne bo premikal.

V primeru postopkov, med katerimi nastaja prah, vedno
uporabite masko za za$¢ito dihal.

VZDRZEVANJE

Med vsemi Fosltopki vzdrZevanja in CiSCenja mora bi

naprava odklopliena od napajanja s st|sr]+er)|m zrakom.
Vzdrzevalna dela in popravila mora izvajati kvalificirano osebje.
Po kontanem delu ali ce ie to potrebno, izpihajte ohisje naprave
s curkom stisnjenega zraka.

REDNO VZDRZEVANJE:
Obcasno (na vsakih 50 ur dela) namazite naFravo tako, da
vstavite 2-3 kapljice ustreznega mazalnega olja v prikljucek
za stisnjen zrak na napravi; med postopkom naj bo naprava v
pokoncni legi, s prikljuckom za zrak na vrhu. Po tem postopku
prikfjucite nzypravo na vir napajanja z elektriko in jo vklopite za
nekaj sekund.
Pred shranjevanjem orodja za dalj3e obdobje ga namazite, kot
& opisano zgoraj. ‘ . .

se okvare, nastale zaradi nepravinega ali neustreznega
mazanja, s0 izkljutene iz garancije.
Kakrsnikoli drugi posegi uporabnika niso dovoljeni.
Za vzdrzevanje In obCasno CisCenje notranji delov, kot so
Ieiag, zobniki itd. in druge potrebe ali v?raéar]]a se obmite na
pooblascene servisne centre, ki so na voljo tudi na spletni strani
www.rupes.com v razdelku servisiranje (Service).
Uporabljajte samo originalne nadomestne dele RUPES.

ODLAGANJE MED ODPADKE

Ob koncu njegove iiv@enjske dobe izdelka ne smete odvreci
v okolie ali ga odloziti med gospodinjske odpadke, paC pa
ga morate odnesti v pooblasCene centre za loceno zbwarye
odpadkov (za informacije o odstranjevanju izdelka v skladu
s predpisi se obrnite na pristojne lokalne organe). S pravilnim
odlaganjem izdelka prispevate k varovanju zdravja in varstvu
okolja. Nezakonito odlaganje izdelka se kaznuje z denamo

kaznijo za krSitelja. c €

IZJAVA O SKLADNOSTI
Pri polni- odgovornosti izjavijamo, da je prenosno orodie,
na Katerega se nanasajo ta navodila za uporabo, skladno z
bistvenimi zahtevami direktive: 2006/42/ES o strojih.

Preskusi in preverjanja so bila opravijena v skladu z naslednjimi

redpisi:
EN I£0 11148-8:2011, EN ISO 15744:2008, EN 1SO 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Tehnicna datoteka se nahaé'a pri:
RUPES S.p.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. \lermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italija

RUPES..........
ThePresid

/

97



SVENSKA

GRAFISKA SYMBOLER

ANVANDARINSTRUKTIONER | ORIGINAL ! 98

Varning fara

VARNING For att minska risk for skada maste anvandaren lasa instruktionsmanualen

Bar skyddsglaségon

Bar horselskydd

@ee >

Bar andningsmask

CE-mérkning fér EU-marknaden

(@)
m

Verktyget ar infort i listan CU TR

=

Diameter Diameter pa sliprondell, slipplatta, bana...
n0 Hastighet pa tomgang Den roterande delens hastighet
...Imin. Varv per minut Hastighet
mp Pil Folj den riktning som anges av pilen

Vissa av foljande symboler kan finnas pa ditt verktyg Studera dem noga och Iar dig deras betydelse.
En korrekt tolkning medger en battre och sékrare anvandning av verktyget.

TEKNISKA DATA
Pneumatiska excenterslipmaskiner

RH323 - RH326 - RH329 RH353 - RH356 - RH359

RH323 RH353 _ RH326 RH356 RH329 RH359

Max. ingangstryck [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrukning [I/min] 340 340 340
Tomgangsvarv n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000
@ bana [mm] 3 6 9

@ slipplatta [mm] 150 125 150 125 150
Aspirationssystem NO NO NO
Vikt [Kg] 0.833 0.847 0.858
Luftintag 1/4 1/4” 114"
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RH323A - RH326A - RH329A RH353A - RH356A - RH359A

TEKNISKA DATA

Pneumatiska excenterslipmaskiner RH323A RH353A RH326A RH356A RH329A RH359A
Max. ingangstryck [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrukning [I/min] 340 340 340
Tomgangsvarv n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ bana [mm] 3 6 9

@ slipplatta [mm] 125 150 125 150 125 150
Aspirationssystem CENTRALISERAT CENTRALISERAT CENTRALISERAT
Vikt [Ka] 0.866 0.886 0.892
Luftintag 1/4” 1/4” 114

Verktyget ska anvandas tillsammans med ett lampligt aspirationssystem (medféljer ej).

RH323T - RH326T - RH329T  RH353T - RH356T - RH359T

TEKNISKA DATA —

Pneumatiska excenterslipmaskiner RH323T RH353T RH326T RH356T RH329T RH359T
Max. ingangstryck [bar/PSI] 6.2/90 6.2/90 6.2/90
Luftforbrukning [I/min] 340 340 340
Tomgangsvarv n0 [/mini] 0-11.000 0-11.000 0-11.000

@ bana [mm] 3 6 9

@ slipplatta [mm] 125 150 125 150 125 150
Aspirationssystem SJALVSUGANDE SJALVSUGANDE SJALVSUGANDE
Vikt [Kg] 0.857 0.874 0.883
Luftintag 1/4” 1/4” 1/4”

Verktyget ska anvéndas kopplat till dammutsugningsréret, som &r anslutet till filterenheten.

99



ALLMANNA VARNINGAR

Instruktionera rorande sékerhet och ol cksfbrebﬁggande
atgarder aterges i haftet "SAKERHETSANVISNINGAR®, som
gtlgor en integrerande del av denna dokumentation. Denna

UKSAN- VISNING éter?(er endast ytterligare information, som
samman- hanger med verktygets specifika anvandning
ANVANDNING ~ SOM  GVERENSSTAMMER ~ MED
FORUTSEDDA SYFTEN

Vgrkt%get ar avsett att anvandas som slirmaskin. Lés alla

sakerhetsanvisningar, instruktioner, illustrationer och

specifikationer, som tillhandahélles med verktyget.
nderltenhet att fdlja nedanstaende instruktioner kan orsaka

elektriska stétar, eldsvada och/eller svara olyckor.

Anviénd inte verktyget for slipning, polering, borstning av

metall eller skérqindg. . o . i

Om verktyget anvénds pa annat sétt, &n vad det & avsett for, kan

detta utgora en risk och orsaka personskador.

BULLERUTSLAPPSVARDEN
Bullervérden faststallda enligt EN 1SO 15744:
Ljudtrycksniva ~ Osakerhet  Ljudeffektniva
(dB(A)] (dB) (dB(A)]
LpA K LwA
RH323-RH353 72.7 3.0 83.7
RH326-RH356 721 3.0 83.7
RH329-RH359 72.1 3.0 83.7
RH323A-RH353A  75.0 3.0 86.0
RH326A-RH356A  75.0 3.0 86.0
RH329A-RH359A  75.0 3.0 86.0
RH323T-RH353T 836 3.0 94.6
RH326T-RH356T  83.6 3.0 94.6
RH329T-RH359T 83,6 3.0 94.6

@ Anvand horselskydd

VIBRATIONSUTSLAPPSVARDEN
Totala vibrationsvérden ah IE('\Gektorsumma for tre rikiningar) och

osakerhet K beraknad enligt EN 1SO 28927-3:
Pa 3 axlar Osakerhet

ah K
RH323-RH353 28 1.0
RH326-RH356 28 1.0
RH329-RH359 2.8 1.0
RH323A-RH353A 3.0 1.1
RH326A-RH356A 3.0 1.1
RH329A-RH359A 3.0 1.1
RH323T-RH353T 3.2 1.5
RH326T-RH356T 3.2 15
RH329T-RH359T 3.2 15

Angivna emissionsvarden & jamforbara och kan anvéndas for en
provisorisk beddmning av operatdrens exponeringsrisker under
arbetsperioden. Korrekt bedomning av arbetsperioden ska &ven
innefatta verktygets tomgan?skomlqgstld och stopp. Angivna
emissionsnivaer ar representativa for verktygets huvudsakliga
anvandning. Om verktyget anvands i andra syften, med andra
tillbehdr och om det |ntenunder?ar regelbundet underhall, kan
emissionsvarde- na oka pa ett betydande sétt under anvandning.
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WASKINENS DELAR
. Identifieringsetikett
Kommandospak fr infrande av tryckluft
Hastighetsreglage
Maskinkropp
Tryckluftsanslutning
Anslutmngf_lfor asl,_imranonsror @int. 29/25 mm
(SERIE RH.A-RH..T)

%Juddampare

ugskydd (SERIE RH..A-RH..T)

. Slipplatta
10. Slipplattans fastskruv
11. Smorjolja
12. Insexnyckel

13. Filterenhet : patron (a) och filterhallare (b) (SERIE RH..T)
14. Dammutsugningsror (SERIE RH..T)

DRIFTSATTNING

[nnan du sétter maskinen i drift kontrollera att;

- emballaget r helt och inte uppvisar tecken pa skada beroende
pa transport och forvaring.

- det fillgangliga systemet for tryckluftsproduktion och
distribution ar | stand att fillfredsstélla de krav. som anges i
tabellen och pa maskinens identifieringsetikett.

MONTERING AV MASKINEN
Montera kopplingen till tryckluftsforsorjningen (medfGlier ej)
genom att skruva fast den pa plats (5).

Kontrollera ~ att  det  pneumatiska verkty?ets
aktiveringsspak (2) ar bortkopplad nar tryckluften ansluts.

For tryckluftsforsGrjning ska du anvanda en IémEIig kompressor,
som ar anpassad till de angivna tekniska egenskaperna.
Alla instrument, kopplmgﬂ.sro_r. och slan?ar ska vara anpassade il
respektive lufttryck och till nddvandig luftméngd

KOPPLING TILL TRYCKLUFTSFORSORJNING
(MEDFOLJER EJ)

Maskinen levereras utan koppling fill lufttrycksforsorjningen;
anvandaren kan vélja antingen en snabbkoppling eller en
[amplig slanghéllare, under forutsattning att den har et hal for
luftgenomgéng pdmms8. )

| detandra fallet maste du fésta forsériningsréret fill slanghéllaren
med hjélp av ett buntband.

START COH STOPP

- Start: tryck aktiveringspaken (2) mot maskinkroppen och hall
den intryck;

- stopp: slépp aktiveringsspaken.



INSTALLNINGAR

& Koppla alltid bort verkty%el frén tryckluftsforsorjningen
innan du utfor nagot som helst ingrepp pa det.

JUSTERING AV VARVTALET

Justering av varvtalet Uf)Rl?és med hjalp av [dmplig instélining av
re%laget (3) fran OFF fill MAX .

Val av hastighet ska goras enligt egenskapema hos slippappers-
rondellerna och det material som ska bearbetas.

BYTE AV SKIVHALLAREN

& En skadad slipplatta ska omedelbart bytas ut. Optimalt

resultat kan endast uppnas med reservdelar i original.

Montering av en slipplatta med felaktiga méatt kan medfora

overdriven vibration, som inte &r tillaten for maskinen.

- Skruva loss, med hEilp av nyckeln (12), fastskruven il
slipplattan gO) i den riktning som visas av pilen pa skyddet.

- montera tillbaka i omvénd ordning.

MONTERING/BYTE AV SLIPPAPPERSRONDELLERNA
Slipplattans yta & utford i ett material som passar for att fasta
sllppgfpergondellerna och som gdr att slippappersrondellerna
fastsatts pa ett enkelt och snabbt sétt.

MONTERING:
- Tryck fast slippappersrondellen pa slipplattan och var noga
med at slipﬂa‘)persrondellegs hal stammer dverens med de

aspiration- shal, som finns pa slipplattan.
BYTE:

- Riv av den anvanda slippappersrondellen;
- satt pa en ny slippappersrondell (se MONTERING).

Anmérkning: for battre fasthéftning rekommenderas det att du
tar bort damm och smuts fran slipplattans yta.

TILLATNA ARBETSREDSKAP
Slippappersrondeller @ 125 mm - @ 150 mm med aspirationshal.

FORE DRIFTSATTNING

Asigurati-va ca:

Kontrollera att:

- hasti?hetsreglagiet 3) befinner sig i lage MAX; .
kon Ingen och tryckluftsforsdriningsroret ar i perfekt skick;

- aktiveringsanordningen fungerar som den ska, men testa den
med ej forsérjd maskin; o

- alla maskinens komponenter har monterats pa rétt sétt och att
de inte uppvisar tecken pa skador; o )

- maskinen &r korrekt ansluten til ett [&mpligt och effektivt
aspirationssystem (serie RH..Aed RH..T).

ANVANDNINGSANVISNINGAR

- Starta maskinen och kontrollera att den inte vibrerar pa
onormalt sétt, att slippappersrondellerna sitter korrekt fasta (se
MONTERING/BYTE A LIPPAPPERSRONDELLERNAR;.

Om sa inte skulle vara fallet, ska du omedelbart sla av

maskinen och eliminera felet, i .

- Fagt ?(rbetsstycket sa att eventuella rorelser under bearbetning
undviks.

Anvénd alltid en andningsmask vid arbeten, som alstrar
damm.

UNDERHALL

Alla underhalls- och rgn%érin?sin?repp ska utforas med
maskinen bortkopplad fran tryckluftsforsorjningen.

Underhall och reparation ska utfras av kvalificerad personal.

Efter utfort arbete, eller vid behov, damma av maskinen med en

tryckluftsstrale.

ORDINART UNDERHALL:

Smorj regelbundet (var 50:e arbetstimme) maskinen genom
att halla 2/3 droppar olja for specifik anvandning (11) i
tryckluftskopplingen medan du héller den i vertikalt lage med
kopplingen  uppat. Efter detta ingreﬁp, anslut maskinen til
forsorjningen och 1at den ga i nagra sekunder. i

Om verktyget ska forvaras utan att anvandas under en langre
period ska det smorjas sa som beskrivits ovan. o
Alla skador, som uppstatt genom felaktig eller ofillrécklig
smorjning, &r uteslutna fran garantin,

Anvandaren far inte utfora nagra andra ingrepp pa verktyget.
Fér underhall och periodisk rengdring av de interna delarna, sa
som lager, kugghjul osv., eller for anara behov, ska du vanda dig
till auktoriserade verkstader, som du hittar pa webbplatsen www.
rupes.com under Service.

Anvénd endast reservdelar RUPES i original.

BORTSKAFFNING

Nar produkten natt slutet av sin livsléngd far den inte kastas i
omgivnin- gen eller tilsammans med hushallsavfallet, utan den
ska bortskaffas i auktoriserade sqpsortenngscentraler (kontakta
kompetenta lokala myndigheter for information om bortskaffning
av dprodukten enligt Iaﬁ). Korrekt bortskaffning av produkten
me

verkar fill skydd av halsa och miljo.
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE c E
Vi forsékrar, pa eget ansvar, att det barbara verktyget, som
denna bruksanvisning_handlar om, dverensstammer med de
huvudsakliga kraven I Direktivet: 2006/42/EG Maskiner.
Testiverifiering har utforts i Gverensstémmelse med foljande
férordninqar
EN IS0 11148-8:2011, EN IS0 15744:2008, EN IS0 28927-3:2009.

Vermezzo con Zelo (MI), 16/06/2022
Teknisk fil hos:
RUPES Sp.A.

Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 - Vermezzo con Zelo (MI) - Italien
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RUPES S.p.A. a socio unico
Via Marconi, 3/A - Loc. Vermezzo
20071 Vermezzo con Zelo ng) - Itale/
Tel. +39 02 946941 - Fax +39 02 94941040

Uff. Vendite e assistenza clienti:
tel. +39 02 94694312

e-mail: info_rupes@rupes.it - web: http:/fwww.rupes.com

Sede legale:
Viale Bianca Maria, 13 - 20122 MILANO - ITALY

Cod. 9.2448 - Rev.03 - 04/2023



